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ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Projekt organizacji robé6t i zagospodarowania budowy

Przystagpienie do robdt nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez gtdéwnego wykonawce projektu

organizacji robdt i zagospodarowania placu budowy, obejmujacego w szczegolnosci:

a)
b)

o)

d)
e)
f)

Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby budowy

Rozplanowanie budowy zapewniajgce zabezpieczenie pozostatej czesci obiektu

Opracowanie programu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia osob zatrudnionych przy robotach
budowlano-montazowych, instalacyjnych i wykonczeniowych

Charakterystyka robét i ich zasadnicze parametry

Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych

Szczegdtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania poszczegdlnych elemen-
téw obiektu

2. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca powinien odpowiednio

przygotowac teren, na ktorym te roboty majg by¢ wykonywane, a w szczegdlnosci:

a)
b)

c)

d)

e)

Wydzieli¢ teren inwestydji i zabezpieczy¢ pozostatg cze$¢ budynku,

przystosowa¢ pomieszczenia istniejgce dla pracownikéw zatrudnionych na budowie oraz na cele
sktadowania materiatdw, maszyn i urzadzen, ewentualnych laboratoriow polowych lub obiektow
technologicznych zwigzanych z budowg oraz przygotowaé miejsce do skladowania materiatow i
sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

na budowie, ktorej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikdéw wydzie-
lone pomieszczenia na jadalnie, pomieszczenia do gotowania napojow, szatnie, suszenia odziezy,
umywalnie i ustepy,

pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie
przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkdw higieniczno-sanitarnych na budowie,

przygotowac skfady na materiaty, ktére mogg spowodowac wybuch (np. materiaty pedne, rozpusz-
czalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikéw materiaty chemiczne, karbid itp.), w
miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub wytycz-
nymi producenta,

usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac przeszko-
dy lub utrudnia¢ wykonywanie robot.

Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgca sie¢ drdg statych . Nalezy utrzymywac je w czystosci i
nie uniemozliwia¢ transportu wewnatrz terenu szpitala.
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ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA, ROZBIOREK I USUWA-
NIA GRUZU

1 WSTEP
2.1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (sst) sg wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkdw.

2.1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.
2.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem robot rozbidrkowych, wyburzeniowych, usuwania gruzu, odbijania tynkow.

2.1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

2. MATERIALY

Materiaty z rozbidrki nie nadajace sie do wtdérnego wykorzystania przeznaczone sg do utylizacji, decyzje
co do przeznaczenia pozostatych materiatdw spetniajgcych wymagania jakosciowe i wytrzymatosciowe
zgodne z polskimi normami nalezy pozostawi¢ do decyzji inwestora.

2.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
0Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaga-
niach ogdinych” pkt 4.
3 SPRZET
2.3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,wymaganiach ogolnych” pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 Transport materiatow
Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 4.
5.2. Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbidrkowych nalezy wykonac:
- wszelkie niezbedne zabezpieczenia
- wygrodzenia stref BEZPIECZENSTWA
- wygrodzenie i oznaczenie miejsc skladowania gruzu.
Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ elementy przewidziane do rozebrania. Dla elementéw
konstrukcyjnych zastosowac rozwigzania zabezpieczajace przed awariami budowlanymi. Obszar robot
nalezy oznakowa¢ i zabezpieczy¢ zgodnie z wymogami przepisow bhp.
Wywoz i utylizacja odpadéw
Materiaty z rozbidrki powinny zosta¢ wywiezione przez wykonawce na wysypisko odpadéw zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawa. Elementy z rozbidrki nalezy posegregowac na przeznaczone do wywo-
Zu na wysypisko, utylizacji, recyklingu i ponownego wykorzystania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz zgodnos¢ z obowigzuija-
cymi przepisami.
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Z utylizacji odpaddw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami ustawy

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m?m3, t, szt.
Elementow rozbidrkowe oblicza sie na podstawie pomiaréw stanu istniejgcego obiektu przyjmujac wymia-
ry w $wietle.
Wyburzenie elementdéw betonowych, zelbetowych i murowanych oblicza sie w m3.
Wyburzenia elementdw posadzek, tynkdw, pokrycia dachowego, izolacji oblicza sie w m2.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4
8.2. Odbidr robdt

5. Roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

9.2.Cena jednostki obmiarowej:

Cena jednostkowa obejmuije :

- prace pomiarowe i pomocnicze

- transport wewnetrzny materiatéw z rozbidrki i ich usuniecie na zewnatrz obiektow
- zabezpieczenie elementdw konstrukcyjnych przed awarig

- zabezpieczenie zachowanych elementéw przed uszkodzeniem

- przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementow.

- czyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach ,przetransportowanie odpadow z
miejsca rozbiorki do konteneréw

- zatadunek i wytadunek gruzu

- koszt sktadowania i utylizacji gruzu

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r.-Prawo budowlane

Polskie normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r. nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami
Prawo ochrony $rodowiska.
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ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
ziemnych zwigzanych z wykopami.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcag podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacii
technicznej (SST).

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt ziemnych i obejmuja:
a) wykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Wysokos$¢ nasypu lub gteboko$¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych, wyznaczo-
nych w osi nasypu lub wykopu.

Wykop ptytki - wykop, ktdrego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop Sredni - wykop, ktdrego gtebokosc¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktdrego gtebokos¢ przekracza 3 m.

Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony ,jako grunt skalisty.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z defi-
nicjami podanymi w STO pkt 1.17.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inspektora Na.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

2. MATERIALY (GRUNTY)
3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO pkt 2.
2.2. Wymagania szczegbtowe

Przy wykonaniu robét ziemnych, zwigzanych z wykonaniem wykopéw, materiaty wystepuja jako
zabezpieczenie skarp wykopdw i elementy odwodnienia.

Do umocnienia $cian wykopdw nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— Scianki szczelne wciskane/ wyciggane metodg bezwibracyjng wedtug dokumentacji projektowej
Do odwodnienia wykopow nalezy stosowaé nastepujace materiaty:

— rury drenarskie @ 100+150 mm z tworzywa sztucznego,

— prefabrykowane elementy studni,

— geowtdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— kruszywo gruboziarniste odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-11111:1996.

Do zabezpieczenia skarp wykopow nieobudowanych nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

— geowtdkniny odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— czarne folie budowlane o grubosci min. 0,2 mm.

3. SPRZET

3,1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO pkt 3.

3.2. Sprzet do robdt ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazac sie mozliwoscig korzy-
stania z nastepujacego sprzetu ( zgodnie z dokumentacjg projektowg)do:
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- odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, kopar-
ki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdw (spycharki, zgarniarki, rowniarki, urzadze-
nia do hydromechanizagiji itp.),

- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO pkt 4.

Materiaty z wykopdw mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykony-
wania zamierzonych robdt. Urobek nalezy umiesci¢ rGwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i za-
bezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drdg publicz-
nych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

Wykonawca robot bedacy posiadaczem odpaddéw (wytwdrca) zobowigzany jest posiadac stosowne po-
zwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami, w tym na ich transport (ustawa z dnia 27.04.2001 r. o
odpadach — Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pozniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wyma-
gania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w STO pkt. 5 ,Wymagania ogdlne”.
Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-B-06050:1999, PN-S-02205:1998 i BN-
88/8932-02.

5.2. Sprawdzenie zgodnosci warunkdw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z

danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac kontrolny pomiar sytuacyjno wysokosciowy.
W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan
geologicznych. W przypadku wystapienia odmiennych warunkéw gruntowych od uwidocznionych w pro-
jekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inzyniera i Projektanta oraz wstrzy-
mac prowadzenie robdt, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wplynac na bezpieczenstwo konstrukgji lub
robdt. Zgode na wznowienie robdét wydaje Inzynier na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wyko-
nawce:

— opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robdt oraz wprowadzenia ewentualnych

zmian konstrukcyjnych,

— skutkow finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robdt w sposéb i w zakresie

odmiennym od pierwotnego.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z budowg powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod bu-
dowe. Sposob wykonania dojazd do obiektu powinien zawiera¢ projekt organizacji robot opracowany
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inzyniera.

Roboty ziemne zwigzane z wykonywaniem wykopdw nalezy poprzedzi¢ wykonaniem przekopdw kontrol-
nych w celu zlokalizowania infrastruktury podziemnej w rejonie prowadzonych robdt. Urzadzenia usytu-
owane w najblizszym sasiedztwie wykopdw nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Sposob zabezpie-
czenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa, a jezeli dokumentacja projektowa nie zawiera
takiej informacji to sposdb zabezpieczenia powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopdw nalezy wykonywac pomiary geodezyjne zwigzane
z:

— wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkéw kierunkowych,

— ustawieniem taw wysokosciowych i reperow pomocniczych,

— wyznaczeniem krawedzi i zataman wykopow,

— niwelacjg kontrolng robdt ziemnych i dna wykopu,
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— pomiarem nachylenia skarp wykopu.
5.4. Zasady wykonywania wykopow

W trakcie prowadzenia prac budowlanych Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone Srodowiska
na obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania te-
renu i stosunkéw wodnych (ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska — Dz. U. Nr 62 poz.
627 z pozniejszymi zmianami). Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury
gruntu ponizej projektowanego poziomu posadowienia. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem funda-
mentu.

Sciany wykopdw nalezy tak ksztattowac lub obudowaé, aby nie nastapito obsuniedie sie gruntu.
Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego odwodnienie w sposob zgodny ze zwyczajowq
praktyka inzynierskg w catym okresie trwania robét ziemnych. Przyjety sposéb odwodnienia wykopu nie
moze powodowac powstania w gruncie zjawisk niekorzystnych, np. takich jak:

— wytworzenie gtebokich lejow depresyjnych w gruntach zagrozonych sufozjg,

— ,rozpompowanie” warstwy wodonos$nej,

— zmiana kierunkéw przeptywu wéd gruntowych,

— zwiekszenie wspotczynnika filtracji gruntow.

Wykonywanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety, aby umozliwi¢
odptyw waéd z wykopu. Wode z wykopu nalezy odprowadzac poza teren robot. Nalezy przeciwdziatac
powstawaniu zastoisk wody w wykopie oraz rozmywaniu skarp wykopu. W przypadku przegtebienia wy-
kopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego posadowienia wg
dokumentacji projektowej, nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.5. Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane mozna wykonywac do gtebokosci 1,2 — 1,5 m od poziomu terenu otaczajgcego
wykop.

Jezeli w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

— w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25,

— w gruntach niespoistych (piaski, zwiry, pospdtki) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypoéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace od-
ptyw wod opadowych,

— naruszenie stanu naturalnego skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen,

— stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

— skarpy nasypu nalezy chroni¢ przez utozenie na nich geowtdkniny lub czarnej folii budowlanej.

5.6. Wykopy obudowane

Konstrukcja umocnienia $cian wykopu powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ Sciany wykopu przed
obsuwaniem sie.

5.7. Odwodnienie wykopow

Wykonawca robot powinien wykonac urzadzenia, ktdre zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i
opadowych poza obszar wykopu. W tym celu, w zaleznosci od warunkéw gruntowych, moze zastosowac
systemy igtofiltréw lub drenaz opaskowy ze studniami zbiorczymi, z ktérych woda bedzie odpompowywa-
na poza wykop. Niedopuszczalne jest pompowanie wody bezposrednio z wykopu. Odprowadzenie wdd do
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istniejgcych zbiornikdéw naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi byé poprzedzone uzgodnieniami z
odpowiednimi instytucjami.

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania
robdt ziemnych. Wykonanie wykopdw powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety. W cza-
sie rob6t ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny i nadac przekrojom poprzecznym spad-
ki, umozliwiajgce szybki odptyw wod z wykopu. Zrddta wody, odstoniete przy wykonywaniu wykopdw,
nalezy uja¢ w rowy i /lub dreny. Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot
ziemnych.

5.8. Sktadowanie urobku z wykopow

1. Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwtocznie na miejsce jego przeznaczenia, na od-
ktad przeznaczony do zasypania wykopdw po jego zabudowaniu lub wywieziony z placu budowy.

2.W przypadku przygotowania odktaddéw gruntdw przeznaczonych do zasypania wykopdw odlegtos¢ pod-
stawy skarpy odktadu od gornej krawedzi wykopu powinna wynosic:

a) nie miej niz 3,0 m - na gruntach przepuszczalnych,

b) nie mniej niz 5,0 m — na gruntach nieprzepuszczalnych.

3. Niedozwolone jest sktadowanie gruntu w postaci oktadéw:

a) w odlegtosci mniejszej niz 1,0 m od krawedzi wykopu obudowanego,

b) w granicach klina odtamu gruntu.

5.9. Zasypywanie wykopdw

Zasypki nalezy wykonac z zastosowaniem gruntu rodzimego z wykopdw. Nalezy dostosowac grunt rodzi-
my do technologii projektowanych nasypdw poprzez uszlachetnienie gruntu oraz wzmocnienie. W przy-
padku, gdy grunt rodzimy nie bedzie nadawat sie na zasypki nalezy przyja¢ catkowitg wymiane gruntu.

Sposdb wykonywania zasypow:

1. Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniu w nich prowadzenia ro-
bot.

2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw bu-
dowlanych.

3. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to do zasypania wykopow uzywac¢ gruntu wcze-
$niej wydobytego z tego wykopu, nie zamarznietego, bez zanieczyszczen.

4. Jezeli w dokumentacji projektowej nie przewidziano innego sposobu zageszczania gruntu przy zasypy-
waniu wykopdw, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ wykonywane warstwami o grubosci
dostosowanej do przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej:

a) nie wiekszej niz 25 cm przy stosowaniu ubijakéw recznych i watowaniu,

b) nie wiekszej niz 30 cm przy ubijaniu urzadzeniami wibracyjnymi, np.: ptytami wibracyjnymi.

5. Jezeli w wykopie dookota budowli utozono urzadzenia lub warstwy odwadniajace ( drenaz), to warstwa
gruntu do wysokosci 30 cm nad drenazem lub warstwami odwadniajgcymi powinna by¢ zageszczana
recznie w sposob nie wpltywajacy na prawidtowe odprowadzenie wody.

6. Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje sie rurocigg, to do wysokosci Ok. 40 cm ponad goérng krawedz
rurociggu nalezy pozasypywac i zageszczac recznie. Zasypanie i ubijanie gruntu powinno nastepowac
rownoczesnie po obu stronach rurociggu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO pkt 6.

6.2. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie wykonania robot ziemnych polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji. W czasie kontroli szczegding uwage nalezy zwrécic¢
na:

- sprawdzenie obszaru i gltebokosci wykopdw

- zapewnienie statecznosci Scian wykopow,
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- odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robét i po ich zakoriczeniu,
- wyréwnanie i zageszczenie dna wykopéw fundamentowych,
- kontrole zageszczenia gruntu zasypowego w wykopach po wykonaniu robdt fundamentowych.

Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdw wynosza:

0,02% - dla spadkdw terenu,

0,05% - dla spadkéw rowéw odwadniajacych,

4 cm - dla rzednych w siatce kwadratow 40x40 m,

5 cm — dla rzednych dna wykopu pod fundamenty,

15 cm - dla wymiaréw wykopow w planie o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m,
5 cm - dla wymiaréw wykopow w planie o szerokosci dna ponizej niz 1,5 m,

2 cm - dla ostatecznej rzednej dna wykopu,

10 % - dla nachylenia skarp wykopow.

W trakcie zasypywania wykopow nalezy na biezgco kontrolowac materiat zasypowy, uzywany do zasypy-
wania fundamentdw oraz stopien zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypowych. Z przeprowadzanych
kontroli sporzadzac protokoty i dotgczac je do Dziennika Budowy.

Ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w STO pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Podstawa przyjecia jednostki obmiarowej dla rob- budowlanych jest przedmiar rob- budowlanych:
a) wykopy i zasypanie wykopdw - m3

b) wywdz urobku i dowdz materiatu zasypowego —m3

C) umocnienia Scian wykopdw —m?2

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

- ogrodzenie, zabezpieczenie i oznakowanie miejsc prowadzenia robdt,

- demontaz ogrodzenia, zabezpieczenia i oznakowania po ich zakonczeniu,

- ustawienie, utrzymanie i demontaz tablic informacyjnych i ostrzegawczych przez okres wykonania robot,
- wszystkie wymagane kontraktem ubezpieczenia,

- prace pomiarowe, przygotowawcze i pomocnicze,

- zabezpieczenie innych obiektow i elementow budynku przed zniszczeniem lub uszkodzeniem,

- skladowanie i segregowanie materiatow,

- zatadunek na $rodki transportu,

- wykonanie wykopdw liniowych, jamistych i szerokoprzestrzennych

- wykonanie i demontaz umocnienia $cian wykopow,

- zabezpieczenie wykopdw przed wodami gruntowymi i opadowymi

- odwodnienie wykopow,

- okresowa kontrola stanu technicznego wykopow, wyj$¢ awaryjnych i umocnien $cian wykopdw,
- koszty zwigzane z wywozem gruzu i skladowaniem (opfaty sktadowe),

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot,
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- zabezpieczenie urzadzen (znaki drogowe),

- wykonanie niezbednych zabezpieczen dla oséb trzecich,

- koszty badan, odbioréw,

- przywrécenie terenu do stanu pierwotnego i uporzadkowanie miejsc prowadzonych robot

- zakup oraz transport materiatéw niezbednych do wykonania robdt na miejsce wbudowania,
- odtworzenie istniejgcych oznakowan drdg i chodnikow,

- przeprowadzenie niezbednych pomiardw i badan,

- wykonanie wszystkich koniecznych badan potwierdzonych protokotami zgodnie z obowigzujgcymi prze-
pisami

i normami,

- wykonanie protokotdw pomiaréw, odbioréw.

Wykonawca w cenie jednostkowej powinien wykonac projekt organizacji robot ziemnych, ktdry zostanie
zaakceptowany przez Inwestora.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.

. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

. PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki do-
stawy.

7. PN-EN 12048-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wy-
miarow.

8. PN-EN 10249-1:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki do-
stawy.

9. PN-EN 10249-2:2000 Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu i wy-
miarow.

10. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do wyro-
bow stosowanych w systemach drenarskich.

11. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. $wir i mie-
szanka.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881),

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami),

4. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628, z pdzniejszymi zm.),

5. Ustawa z dnia 21.04.2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 621, z pdzniej-
Szymi zmianami),

AU h WN
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ROBOTY ZELBETOWE

1 WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem konstrukgji zelbetowych.
Roboty obejmuija:
e Deskowanie,
e Zbrojenie,
e Betonowanie.
Scian fundamentowych Scian, slupdw, stropow, taw.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,wymaga-

niach ogdinych” pkt 2.
2.2.rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejsza ST sa:

e Zaprawa cementowa,

e Deskowanie do wykonywania konstrukgcji zelbetowych,

e Beton i jego skfadniki,

e Stal zbrojeniowa,

2.3. Zaprawa cementowa
Do zapraw nalezy stosowa¢ cement powszechnego uzytku wg normy pn-b-19701, piasek
wg pn-b-06711 i wode wg pn-b-32250.

2.4. Beton i jego sktadniki
Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego,
kruszywo tamane) powinno odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250 i pn-b-06712.
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom pn-b-32250.
Dodatki mineralne i domieszki chemiczne powinny odpowiadac¢ pn-b-06250 .
Projektowanie skladu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom pn-b-06250.
Sktadniki betonu dozowane wagowo.
Klasa betonu konstrukcyjnego powinna wynosi¢ b25 o stosunku w/c nie wiekszym niz 0,60, o
zawartoéci cementu nie mniejszej niz 280kg/m’.
3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania prefabrykatow zelbetowych:
e Deskowania,
e Betoniarki,
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e Zasobniki, pompy, przeno$niki taSmowe do transportu mieszanki betonowej,
e Zawiesia, haki, zmechanizowane urzadzenia dzwigowe jak zurawie ,suwnice,
e Urzadzenia transportowe wewnatrz wytwérni.

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 transport materiatow

Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami bn-88/6731-08.

Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczaja-
cych jg przed korozjg i uszkodzeniami.

Transport elementdw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach za-
bezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

Transport mieszanki betonowej

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami pn-b-06250. W
czasie transportu nie powinno sie dokonywac rozsegregowanie jej sktadnikow. Urzadzenia do transportu
mieszanki betonowej powinny by¢ systematycznie czyszczone z jej resztek.
5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano w ,wymaganiach ogolnych” pkt 5.
5.2. Przygotowanie i montaz deskowania
Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i
niezmiennos$¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych de-
skowan i zwigzanych z nim rusztowan, projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych, odpowiadajgcych warunkom pn-64/b-03150 i pn-62/b-03200. Ustalona konstrukcja de-
skowan powinna byc¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzenia przy
jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcia-
zania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwia¢ fatwy ich montaz i demontaz
oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betondéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby
zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowanie belek i rozpietosci ponad
3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia,
przy czym wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia
tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wg. Ich dokumentacji technicznej i przed wypetnieniem ich
masgy betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub
odchylen w wymiarach betonowej konstrukcji. Prawidtowos$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim
rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed
wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.
Dopuszcza sie nastepujace typy deskowania :

a) Deskowania indywidualne ( zwykte ) wykonane catkowicie z drewna lub czeSciowym uzyciem ma-
teriatdw drewnopochodnych bezposrednio na miejscu wykonania robdt betonowych, zelbeto-
wych, konstrukcji specjalnych niepowtarzalnych; stosowanie deskowan indywidualnych (zwy-
ktych) w innych przypadkach wymaga uzasadnienia koniecznoscig techniczng lub celowoscig go-
spodarcza.

Deskowania z gotowych elementéw z materiatow jak wyzej lub metalowe o mozliwosci wielokrotnego
uzycia dla okreslonych elementow, belki, stupy, ptyty, oraz do wykonania powtarzalnych uktadow
konstrukgji betonowych lub Zelbetowych, deskowania juz z gotowych elementéw dzielg sie na:

- deskowania przestawne

- deskowania $lizgowe

- deskowania przesuwne
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Deskowania z gotowych elementéw przestawne moga by¢ wykonane jako :

- deskowania z tarcz sredniowymiarowych - deskowanie z tarcz, ktorych ciezar nie moze by¢
wiekszy niz 60 kg , dostosowanych do przestawiania recznego i wykonania powtarzajacych
sie elementéw jednakowych lub podobnych ukiadéw konstrukcyjnych, przy ewentualnym
przystosowaniu tylko niektorych tarcz. Uklad tarcz tych deskowan w rozwinieciu powinien
by¢ ustalony przed rozpoczeciem montazu deskowan.

Deskowania przestawne z tarcz Sredniowymiarowych stosuje sie w dwdch uktadach:

W uktadzie tarcz pionowym- do wykonania budynkéw o jednakowej wysokosci powtarzalnych kondygna-
Gji

W uktadzie tarcz poziomym- do wykonania budynkéw o powtarzalnych rzutach , lecz réznych wysoko-
$ciach kondygnacji.

Szeroko$¢ tarcz deskowania uktadu pionowego oraz dtugos¢ tarcz uktadu poziomego powinny odpowia-
dac¢ zasadom kondygnacji modularnej projektowania budynkow.

Wysokos¢ tarcz uktadu pionowego powinna odpowiada¢ wysokosci betonowych Scian, szeroko$¢ tarcz
uktadu poziomego powinna by¢ podzielnikiem wysokosci betonowej Sciany.

- deskowania z elementow wielkowymiarowych- deskowania z elementéw dostosowanych catkowicie do
uktadu i wymiardw poszczegolnych elementéw budowli i przewidzianych do przestawiania za pomoca
urzadzen mechanicznych; dokumentacja tych deskowan powinna stanowi¢ cze$¢ projektu budowlanego.
Materiaty do deskowan przestawnych. Pokrycie tarcz powinny by¢ wykonane z desek sosnowych, $wier-
kowych lub jodtowych o grubosci 25 mm jednostronnie struganych klasy iv oraz materiatow drewnopo-
chodnych, jak sklejka wodoodporna bakelityzowana o cienkich stojach i ptyty pilSniowe odpowiadajace
pn-69/7122-11, o grubosci zapewniajgcej catkowitg sztywnos$¢ poszycia po wypetnieniu deskowan masa
betonowa. Drewniane ramy tarcz i poszycie z desek powinny by¢ impregnowane. Tarcze stalowe desko-
wan przestawnych powinny by¢ wykonane jako kraty spawane ze stali walcowanej profilowej i przyspa-
wanego do nich poszycia z blachy stalowej grubosci min. 1 mm kraty powinny odpowiadaé nastepujacym
warunkom:

Zapewniac catkowitg sztywnosc¢ tarczy i poszycia oraz szczelnoS¢ na stykach tarcz sasiednich.

Catkowity ciezar tarczy stalowej przewidzianej do przestawiania recznego nie powinny przekraczac 60 kg.
Sposdb taczenia poszczegdinych tarcz powinien zapewnia¢ sztywnos¢ catego deskowania oraz wykluczac
deskowanie $rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintéw milekiem cementowym i trudnos¢ ich
czyszczenia.

Wymagania techniczne dla zestawu tarcz deskowania przestawnego. Konstrukcja zmontowanego zestawu
tarcz deskowania przestawnego powinna by¢ dostatecznie sztywna i wytrzymata dla utozenia dla utozenia
na niej prefabrykowanych belek stropowych w celu wykorzystania ich jako konstrukcji nosnej pomostu
roboczego przy betonowaniu Scian. Po catkowitym zmontowaniu deskowan przestawnych przed przysta-
pieniem do betonowania $cian powinna by¢ sprawdzona doktadno$¢ wykonania potgczen wszystkich tarcz
oraz prawidtowos¢ ustalenia ptaszczyzn deskowan w pionie. Wszystkie tarcze deskowania powinny by¢
ponumerowane. W przypadku powtarzalnych ukfadéw $cian na wyzszych kondygnacjach uktad tarcz
przestawnych deskowan powinien by¢ zachowany. Urzadzenia regulujgce odstepy miedzy przeciwlegtymi
tarczami powinny umozliwia¢  wykonanie réznych grubosci $cian betonowych przewidzianych w doku-
mentacji technicznej budynkdéw. Poza tym powinny zabezpiecza¢ wzajemng niezmienno$¢ zmontowanego
zestawu tarcz deskowania. Zmontowane zestawy deskowan powinny by¢ usztywnione podporami zabez-
pieczajgcymi je badz przed przesunieciem lub odchyleniem od pionu, badz zwichrowaniem deskowan w
stosunku do wytrasowanej linii $cian.

Odchylenia wymiarowe. Odchylenia w wymiarach poszczegdlnych tarcz nie powinny przekracza¢ w szero-
kosci tarczy £ 3mm, a w dlugosci £ 5mm. Odchylenia powinny by¢ réznokierunkowe, aby na catej dtugo-
$ci budynku réznic ogdélnego wymiaru nie przekraczata = 4 cm. W tym celu nalezy Sciany dtugie podzieli¢
na odcinki montazowe i w pierwszej kolejnosci ustawi¢ skrajne tarcze tych odcinkdw.

- deskowania $lizgowe z gotowych elementdw.- do wykonania konstrukgji zelbetowej w deskowaniu $li-
zgowym moga by¢ stosowane dwa typy tych deskowan i rusztowan.
Na podnosnikach srubowych (podnoszenie reczne)
B) na podnos$nikach hydraulicznych (podnoszenie mechaniczne

14
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Dokumentacja robocza deskowan i rusztowan slizgowych technicznej budynku projektowanego do wyko-
nania tg metoda. Wprowadzenie na budowie jakichkolwiek zmian w tej dokumentacji bez uzgodnienia z
wihasciwym biurem projektowym jest niedopuszczalne. W przypadku stosowania deskowan $lizgowych
typowych, uzywanych juz na innych budowach i koniecznosci wymiany elementdw uszkodzonych, ele-
menty zamienne powinny by¢ wykonane $cisle wg. Wzoru elementéw nieuszkodzonych.

Materiaty do deskowan $lizgowych. Konstrukcje ram podno$nikow Srubowych nalezy wykonywac z drew-
na sosnowego tartego kl. lii. Poszycie tarcz deskowania nalezy wykonywa¢ z desek sosnowych kl. Tii,
jednostronnie struganych, pozostate zas elementy drewniane tarcz oraz konstrukcja rusztowan i pomo-
stow z drewna tartego sosnowego, jodtowego i $wierkowego kl. Iv. Tarcze deskowan powinny by¢
impregnowane olejem mineralnym na goraca. Sruby w ztaczach poszczegolnych elementéw deskowan i
rusztowan powinny mie¢ S$rednice nie mniejszg niz 16 mm i odpowiada¢ pn-74/m-82101. Srednica sta-
lowych wieszakéw w podwieszonych rusztowaniach nie powinna by¢é mniejsza niz 16mm oraz $rednica
wieszakéw w ramach podno$nikdw i przy tarczach niz 20mm. Prety niosgce podnos$nikow Srubowych po-
winny by¢ wykonane ze stali st37a o $rednicy nie mniejszej niz 24 mm i nie wiekszej niz 28 mm w zalez-
nosci od ich rozstawu i wielkosci obcigzen. Wszystkie nakretki powinny by¢ wykonane fabrycznie. Wszyst-
kie czesci stalowe konstrukcji deskowan i rusztowan $lizgowych powinny by¢ powleczone lakierem asfal-
towym, z wyjatkiem gwintéw, ktére nalezy zabezpieczy¢ smarami lub olejami mineralnymi. Konstrukcje
ram podno$nikéw hydraulicznych nalezy wykonac ze stali walcowanej profilowanej. Konstrukcja ta po-
winna by¢ dostosowana do fatwego przestawienia jednego stupa ramy wzdtuz jej poprzeczek dla regulacji
rozstawu tarcz deskowania w dostosowaniu do grubosci betonowanej $ciany konstrukcji. Tarcze desko-
wan mogg by¢ wykonane z desek , jak podano w lub z blachy stalowej o grubosci od 1 do 3 mm. W obu
przypadkach tarcze powinny by¢ umocowane do stupkéw w sposéb umozliwiajacy ich tatwy montaz i
demontaz. Srednica pretdw niosgcych powinna by¢ dostosowana do $rednicy odpowiednich otwordw w
podnos$nikach hydraulicznych, rozstaw podnos$nikdw za$ taki aby maksymalne robocze obcigzenie pretéw
niosacych nie przekraczato obcigzenia dopuszczalnego ustalonego w dokumentacji technicznej tych de-
skowan.

Montaz deskowan i rusztowan slizgowych powinien by¢ wykonany w 2 etapach.

Scalanie na przygotowanym w tym celu pomoscie przyobiektowym poszczegdlnych elementdw w zespoty
odpowiadajgce warunkom dokumentacji technicznej oraz udzwigowi znajdujgcego sie na budowie sprzetu
montazowego.

Montaz zestawdw bezposrednio na obiekcie na podstawie wyjsciowej $lizgu.

Poszczegolne elementy deskowan i urzadzen slizgowych oraz ich scalone zestawy powinny
by¢ wykonane sci$le wg. Dokumentacji roboczej ze sprawdzeniem sztywnos$ci wszystkich
polaczen. Scalone i sprawdzone zestawy powinny by¢ ponumerowane i do czasu ich
zmontowania na podstawie $lizgu, zabezpieczone przed mozliwoscia uszkodzenia lub
odksztalcenia, w szczegodlnosci odksztatcenia pionowej zbieznosci poszycia, koniecznej dla
zmniejszenia tarcia deskowania o beton. Montaz scalonych zestawéw na podstawie
wyjsciowej slizgu powinien by¢ wykonywany w kolejnosci ustalonej w dokumentacji
organizacyjnej wykonania budowy tq metoda. Po zmontowaniu deskowan slizgowych wraz
ze wszystkimi urzadzeniami powinna by¢ przeprowadzona doktadna kontrola prawidtowosci
wykonania wszystkich potaczen, poziomego, pionowego ustawienia calej konstrukcji,
zamocowania rusztowan podwieszonych oraz w przypadku stosowania podnosnikow
hydraulicznych sprawnosci dziatania pompy, silnika, catej instalacji. Takie samo sprawdzenie
powinno by¢ przeprowadzone po zabetonowaniu pierwszej warstwy wzdluz wszystkich
$cian i podniesieniu deskowania slizgowego na wysokos¢ okoto 0,5m.

Utrzymanie niezmienno$ci uktadu deskowan i urzadzen $lizgowych w czasie wykonywania robét powinno
by¢ zabezpieczone przez:

Ustawienie pretow niosacych scisle pionowo oraz w osi scian i deskowania.

Rownomierny posuw na obwodzie wszystkich scian budynku na jednakowa wysokosc¢ (przy
podnoszeniu recznym posuw tylko na komende)

Stosowanie na przemian pokretet prawo- i lewoskretnych przy podnosnikach srubowych.
Sciste utrzymanie jednakowego poziomu deskowan i rusztowan $lizgowych na catym rzucie budynku, w
czasie ich posuwu, warunkuje ich doktadno$¢  pionowego wykonania $cian. Urzadzenia kontrolne po-
ziomu powinny by¢ stale umocowane przy podnosnikach naroznych wszystkich pélpomostéw roboczych, a
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dziatanie ich powinno umozliwiac¢ jednoczesne sprawdzenie poziomu oraz wielkosci posuwu posli-
zgu na catym rzucie budynku. Urzadzenie to powinno by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig przypadko-
wego znieksztatcenia wielkosci pomiaréw. Dla kontroli pionu budynku, w czasie posuwu poslizgu, powin-
ny by¢ zatozone co najmniej przy jego narozach state repery, a do gornych rygli zewnetrznego desko-
wania Slizgowego powinny byé przymocowane kotowrotki z podwieszonymi do nich na linkach nylono-
wych ciezkimi pionami, ustabilizowanymi w stosunku do przyjetych statych punktéw na reperach.
Uzytkowanie pomostdw roboczych moze nastgpi¢ po komisyjnym stwierdzeniu prawidtowosci ich wyko-
nania. Stan pomostéw roboczych w szczegdlnosci pomostéw podwieszonych, powinien by¢ stale kontro-
lowany przez caty okres ich uzytkowania. Obcigzenie pomostéw roboczych nie powinno w zadnym przy-
padku przekraczac norm ustalonych w dokumentacji technicznej i podanych w tablicach w miej-
scach widocznych na wszystkich pomostach.

Kolejnos¢ i sposdb przeprowadzenia demontazu $lizgowego po catkowitym zakonczeniu robot betono-
wych powinny by¢ ustalone w jego dokumentacji roboczej, a w przypadku stosowania deskowan typo-
wych — w konstrukdji o ich eksploataciji.

- deskowania przesuwne z gotowych elementdw.- deskowania przesuwne stosuje sie do monolitycznego
wykonania hal przemystowych powtarzalnych segmentach o przekryciach tupinowych. Konstrukcja tych
deskowan moze by¢ wykonana z ksztattownikéw lub rur stalowych z podszyciem z blach stalowych lub
tez jako szkielet z okraglakow oraz katowki drewnianej z poszycia desek. W kazdym przypadku zastoso-
wania deskowania przesuwnego nietypowego, jego dokumentacja robocza powinna stanowi¢ cze$¢ do-
kumentacji technicznej zamierzonej do wykonania hali przemystowe;j.

Deskowania przesuwne o konstrukgji stalowej powinny by¢ stosowane w przypadkach wykonywania hal
nietypowych, zapewniajacych duzg wielokrotno$¢ uzycia tych deskowan oraz gdy przewiduje sie wykona-
nie robdt betonowych z przyspieszeniem dojrzewania przy uzyciu pary. Deskowania przesuwne o kon-
strukcji drewnianej mogg by¢ stosowane, gdy wyniki analizy techniczno ekonomicznej wskazujg na celo-
wos¢ zastosowania przy monolitycznym wykonaniu tej metody hal nietypowych na jednej budowie, lub
nawet typowych, lecz o uproszczonej, tatwo rozbieralnej konstrukcji, jak to wystepuje przy wykonaniu
sklepien z prefabrykowanych elementéw Zzelbetowych. Deskowania przesuwne o konstrukcji drewnianej
wyklucza mozliwos¢ stosowania przyspieszenia dojrzewania betonu za pomoca pary. Wymagania tech-
niczne dla deskowan przesuwnych. Jezeli deskowanie przesuwne zmontowane jest wiecej niz na jednym
wozku szynowym, wozki te powinny by¢ sztywno sprezone w celu zabezpieczenia przed deformacjg de-
skowania w czasie przesuwu; w kazdym jednak przypadku po ustawieniu deskowania ha nowym stanowi-
sku roboczym powinno ono by¢ starannie skontrolowane, w szczegolno$ci wszystkie ztgcza elementdw i
wielkosci strzatek tukdw, wszystkie zas usterki i btedy usuniete. Po catkowitym zakonczeniu robdt wyko-
nywanych przy uzyciu deskowan przesuwnych na jednym placu budowy, deskowanie typowe przewidzia-
ne do wykorzystania na innych budowach powinno byc¢ rozebrane na czesci tatwe do transportu, staranie
oczyszczone, wszystkie uszkodzenia usuniete i po zewidencjonowaniu poszczegélnych cze$ci magazyno-
wane z zabezpieczeniem przed wptywami atmosferycznymi i mozliwoscig uszkodzenia. Do stemplowania
deskowan stropow powinny by¢ stosowane stemple stalowe teleskopowe. Stemple powinny by¢ usztyw-
nione miedzy sobg za pomocg stezen poziomych z rur i zlgcz stalowych. Stemple z drewna wg pn-61/d-
95016 mogg by¢ stosowane w przypadkach uzasadnionej koniecznosci. Stemple te powinny by¢ usztyw-
nione deskami o grubosci minimum 24 mm, przybitymi krzyzowo w dwdch prostopadtych do siebie kie-
runkami.

Dzwigarki deskowan bez stemplowych powinny by¢ dostosowane do regulacji ich rozpietosci w granicach
3,5 do 5,5 m, najczesciej wystepujacej rozpietosci stropow.

Ciezar dzwigaréow bez stemplowych nie powinien przekracza¢ 80 kg w celu umozliwienia ich recznego
podniesienia i ustawienia na oporach.

Konstrukcja dzwigaréw bez stemplowych powinna umozliwia¢ regulacje roboczej odwrotnej strzatki
ugiecia oraz przeprowadzenia demontazu dzwigaréow w 2 etapach: pierwszy etap — czeSciowe opuszcze-
nie dzwigarow dla zdjecia deskowan, drugi etap — zdjecie dzwigarow.

Szeroko$¢ gornych potek dzwigardw bezstemplowych nie powinna by¢ mniejsza od 12 cm, tarcze desko-
wan ukfadane na dzwigarkach powinny mie¢ przybite od spodu listwy zabezpieczajace przed przesunie-
ciem sie tarcz na oporach.

Uwaga
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Deskowanie dla $cian wewnetrznych i stupéw o powierzchni wykofczeniowej betonu architektonicznego
nalezy wykonac ze sklejki zabezpieczonej srodkami adhezyjnymi.

5.3. Przygotowanie i montaz zbrojenia
Prety zbrojenia przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptat-
kdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢, np. Lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Prety uzyte do produkcji
zbrojenia powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczac
4 mm. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowaé. Ciecie i gie-
cie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Dopuszczalna rdznica dtugosci preta liczona
wzdtuz jego osi od ugiecia do odgiecia w stosunku do podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ =+
10 mm.
Wiasnosci mechaniczne stali uzywanych do zbrojenia betondéw powinny odpowiadac postanowieniom
pn-56/b-03260. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwier-
dzajace jej gatunek. Dostarczong na budowe stal, ktdra:

- nie ma zaswiadczenia (atestu)ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakéw,

- uzyta ma by¢ do specjalnych konstrukgiji,
Nalezy zbadac laboratoryjnie zgodnie z pn-71/h-04310.

Badanie stali na budowie. Ciezar badanej stali na budowie nie powinien przekracza¢ 60 ton. Z kazdej
partii nalezy pobiera¢ 6 probek do badania do okreslenia granicy plastycznosci. Stal moze by¢ przezna-
czona do zbrojenia tylko wowczas, jezeli na prébkach zginanych nie nastepujg pekniecia lub rozwarstwie-
nia. Jezeli rzeczywista granica plastycznosci jest nizsza od stwierdzonej na zaswiadczeniu lub zadnej, stal
badana moze by¢ uzyta do zbrojenia konstrukcji pod warunkiem zmiany zaprojektowanego przekroju
zbrojenia odpowiednio do rzeczywistej granicy plastycznosci ustalonej na podstawie badan.
Haki, odciecia pretdw, ztacza, rozmieszczenia zbrojenia nalezy wykonywac¢ wedtug projektu przy réwno-
czesnym zachowaniu postanowien pn-56/b-03260.
taczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z pn-56/-03260. Do zgrzewania i spawania pretdw mogg byc¢
dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Skrzyzo-
wania zbrojenia ptyt i Scian wigze sie, spawa, tgczy:

W dwdch rzedach pretdw skrajnych- kazde skrzyzowanie.

W pozostatych skrzyzowaniach — co drugie w szachownice.
W zbrojeniach ptyt opartych na wszystkich podporach nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéow naroznych ze strze-
mionami. Skrzyzowania pretéw z prostymi odcinkami strzemion nalezy faczy¢ na przemian.
Konce strzemion nalezy odgina¢ do wewnatrz stupa lub belki. Dtugo$¢ hakéw strzemion powinna wynosic¢
przy Srednicach do 8 mm co najmniej 60 mm, a przy $rednicach od 0 do 12 mm co najmniej 80 mm
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekra-
czac¢ 3%. Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan
pretdw i strzemion styki spawania moga znajdowac sie na jednym precie.
Siatki i szkielety ptaskie zgrzewane lub spawane nalezy zgrzewac lub spawa¢ w punktach pokazanych w
rysunkach roboczych, siatki i szkielety zgrzewane lub spawane nalezy wykonywa¢ w prostopadtym ukta-
dzie pretéw gtownych i rozdzielczych, chyba ze na rysunkach roboczych wskazano inaczej. Diugosc pre-
téw wystepujacych poza skrajny pret siatki lub szkieletu ptaskiego nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm i
nie powinna przekracza¢ 25 mm. Roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3. Do-
puszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dtugosci nie powinna przekracza¢ £ 25mm.

Badanie na wytrzymatosc siatek i szkieletéw ptaskich nalezy przeprowadzac przyjmujac za partie ich licz-
be o ciezarze nie przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletéw ptaskich nie powinna by¢
mniejsza niz 3 na partie. Badanie nalezy przeprowadza¢ rozrywajac prety w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzny siatki lub szkieletu na catej siatce, podpierajac pret gérny w miejscach taczenia i podwiesza-
jgc ciezar do preta dolnego. Badany wezet powinien wytrzymac obcigzenie nie mniejsze od podwojnego
ciezaru siatki lub szkieletu ptaskiego. Badaniu nalezy poddawac trzy skrzyzowania pretéw, jedno w rze-
dzie skrajnym i dwa w rzedach $rodkowych. W przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane,
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prébom nalezy poddac co najmniej sze$¢ siatek lub szkieletdw ptaskich. Jezeli badanie podwdjnej liczby
prébek da réwniez wynik ujemny, wéwczas partie nalezy odrzucic.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie po-
winna przekracza¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszko-
dzonych skrzyzowan nie powinna przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby.

Szkielety przestrzenne nalezy wykonywaé przez faczenie pretéw pojedynczych lub szkieletéw ptaskich.
taczenie powinno odbywac sie przez zgrzewanie, spawanie, wigzanie miekkim drutem. Szkielety zbrojenia
samono$nego, niosgce ciezar witasny, ciezar deskowania i ciezar masy betonowej nalezy wykonywac
zgodnie z zasadami montazu konstrukgji stalowych.

Montaz zbrojenia belek bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac tylko w tym przypadku, jesli
deskowanie belki moze by¢ montowane po utozeniu zbrojenia.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywaé bezposrednio na deskowaniu wedtug naznaczonego rozstawu
pretow. Dla zachowania wtasciwej grubosci otulenia pretéw zbrojenia betonu, nalezy uktadane na desko-
waniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi o grubosci réwnej grubosci otulenia. Diugos¢ zakta-
du ztgcz pretow gtdwnych siatek spawanych i szkieletow ptaskich spawanych, o jednostronnym utozeniu
pretow podtuznych, powinna wynosi¢ 30 $rednic.

Dtugos¢ zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretéw roboczych powinna wynosi¢ co najmniej dwu-
krotng dtugo$¢ oka siatki plus 50 mm liczac miedzy skrajnymi pretami rozdzielczymi, nie mniej jednak niz
250 mm. Ztgcza siatek nalezy wykonywac na przemian.

Dtugosc zaktadu dla siatek spawanych w kierunku pretéw rozdzielczych powinna wynosi¢ co najmniej 0,5
dtugosci oka siatki. Jezeli element zbrojny siatkg jest podparty na podporze skrajnej swobodnie, wéwczas
skrajny pret rozdzielczy siatki powinien znajdowac sie poza krawedzig wewnetrzng podpory. W przypadku
gdy warunek ten nie moze byc¢ spetniony, nalezy konce pretow gtownych zakonczy¢ hakami. Jezeli belka
jest zbrojona szkieletami ptaskimi, to skrajny poprzeczny pret szkieletu nalezy umieszcza¢ poza we-
wnetrzng krawedzig podpory, w odlegtosci nie mniejszej niz 20 Srednic pretdw gtownych. Szkielety prze-
strzenne zbrojenia po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy tgczy¢ zgodnie z rysunkami robo-
czymi przez spawanie. Szkielety ze stali zbrojeniowej o Srednicach do 16 mm mozna taczy¢ drutem miek-
kim.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez inspektora
nadzoru (kontrole techniczng) oraz wpisany do dziennika budowy
_Zadanie kontroli technicznej polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego w deskowaniu zbrojenia z ry-
sunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej normy, zgodnosci z rysunkami
roboczymi liczby pretdw w poszczegdinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztacz i
dtugosci zakotwien pretdw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

5.4. Betonowanie i pielegnacja betonu
Sktad masy betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z pn-63/b-06250
Wykonanie masy betonowej powinien odbywac sie na podstawie recepty roboczej uwzgledniajacej

- pojemnosc i rodzaj betoniarki

- sposob dozowania sktadnikow

- zawilgocenie kruszywa
Na recepcie roboczej powinny by¢ umieszczone w sposdb trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m* betonu
i do jednego zarobu. Tablice powinny byé ustawiane w poblizu miejsca mieszania betonu. Rdznice w
uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkgji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia skfadu
betonu nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa

Frakcje mieszanki kruszywa Maksymalna réznica
Frakcje pytowo — piaskowe od 0 do 0,5 mm +10%
Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm + 10 %
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji powyzej 5 mm + 20 %
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Jezeli roznice przekraczajg dopuszczalne wartosci w poszczegolnych partiach sktadowanego kruszywa, a
$rednie jego uziarnienie miesci sie w dopuszczalnych granicach , kruszywa mozna uzy¢ do betonu jedynie
po uprzednim ujednoliceniu, np. Przez zmieszanie spycharka.

Doktadno$¢ dozowania sktadnikéw. Doktadno$¢ dozowania sktadnikow mieszanki betonowej nie powinna
przekraczac¢ wartosci podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Doktadno$¢ dozowania skiadnik .
Doktadnos$¢ dozowania , %

Sposob dozowania Cement i domieszki|Kruszywo Woda i dodatki
sproszkowane

Objetosciowe - 5 2

Ciezarowe z obstuga 2 3 2

reczna

Ciezarowe automatycz- 1 2 1

ne

Przy wykonaniu betonéw wyzszych marek przeznaczonych do konstrukcji specjalnych doktadno$¢ dozo-
wania nie powinna by¢ mniejsza niz dozowanie ciezarowe z obstuga reczng doktadnos¢ korekty receptury
mieszanki betonowej dokonywanej wskutek zmiennego zawilgocenia kruszywa powinna odpowiadac war-
tosciom podanym w tablicy 2.

Mieszanie masy betonowej powinno odbywac sie mechanicznie. Na budowach, ktérych dzienna produkcja
betonu nie przekracza 5 m® , dopuszczalne jest réwniez mieszanie reczne , w tym przypadku nalezy po-
wiekszy¢ ilos¢ cementu o 5 % w stosunku do ilosci przyjetej przy mieszaniu mechanicznym, jezeli nie
prowadzi sie badan betonu wg pn-63/b-06250.
Do mieszania masy betonowej konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej zaleca sie stosowac betoniarki
mieszadtowe 0 wymuszonym mieszaniu. Betoniarki te mozna stosowac tylko stosowac przy kruszywie o
maksymalnej Srednicy ziaren do 40 mm. Przy wiekszej Srednicy ziaren kruszywa dmax nalezy stosowac
betoniarki wolnospadowe o pojemnosci:

- co najmniej 500 przy d max= 80 mm,

- co najmniej 1000 i przy dmax=120 mm,

- co najmniej 2000 i przy dmax= 160 mm.
Betony konsystencji plastycznej, pdlciennej i ciektej mozna miesza¢ w dowolnym typie betoniarki. Naj-
krotszy czas mieszania sktadnikdw betondéw zwyktych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Najkrotszy czas mieszania sktadnikow

Pojemnos¢ betoniarki

W min., przy konsysten-
cji masy ciektej i pétcie-
ktej

W min, przy konsysten-
Cji masy plastycznej

W min, przy konsysten-
Cji masy gestoplastycz-
nej i wilgotnej

Do 500 1,0 1,5 3,0
Do 1000 1,5 2,0 4,5
Do 2000 2,0 2,5 6,0

Zaleca sie aby w wiekszych wytwdrniach betonu optymalne czasy mieszania masy betonowej ustalone
byty doswiadczalnie przez laboratoria.

Rzeczywista objetos¢ sktadnikéw odpowiadajaca jednemu zaborowi betoniarki nie powinna rozni¢ sie od
optymalnej, ustalonej dla danego typu betoniarki wiecej ni o 10%.

Zas czas uzycia masy betonowej wymieszanej przy temperaturze ponad +20 c nie powinien przekraczac 1
godziny od chwili zarobienia, a wymieszanej przy temp. + 20c -1,5 godziny od chwili zarobienia. W uza-
sadnionych przypadkach dopuszcza sie uktadanie masy betonowej po diuzszym czasie, niz podano wyzej,
jesli masa ta da sie nalezycie zagesci¢, co powinno by¢ stwierdzone doswiadczalnie.
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Warunki transportu masy betonowej. W zaleznosci od ilosci masy betonowej i odlegtosci jej przewozu
dopuszcza sie stosowanie nastepujacych srodkéw transportowych:
- taczek przy odlegtosci do 40 m, przerobie zmianowym do 30 m®, wzniesieniu terenu do 40% i
spadku do 10%,
- wozkéw dwukotowych (japonek) przy odlegtoéci do 80 m, przerobie zmianowym do 100m?, przy
wzniesieniu i spadku terenu jak powyzej,
- transportu pompowego przy odlegtosci do 300 m lub wysokosci do 35 m i duzych masach beto-
nu przy zapewnionej ciggtosci betonowania,
- przenos$nikow tasmowych przy odlegtosci do 25 m i duzych masach betonu,
- wywrotek samochodowych przy pobieraniu masy betonowej z centralnej wytwomi i odlegtosci
przewozu do 5 km, gdy ilosci zmianowego zuzycia masy betonowej sg stosunkowo nieduze,
- pojemnikdow mieszarek zainstalowanych na samochodach w warunkach jak w pierwszym, lecz
) przy odlegtosci do 15 km i matym zmianowym zuzyciu masy betonowej.
Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowac :
- naruszenia jednorodnosci masy,
- zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego bezposrednio po wymieszaniu.
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju kon-
strukgji.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zalozonej
projektem moze wynosi¢ £ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonow gietych
badanych metodga ,ve-be” réznice nie powinny przekraczac:
- dla betondw gestoplastycznych + 4-6,
- dla betonéw wilgotnych + 10-15.

Transport masy betonowej przenosnikami taSmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujacych
warunkow

Masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastycznej ( 6 cm wg stozka opadowego ),
Szybkos$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1m/s,

Pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18 przy transporcie do gory i 12 przy transporcie w
dot,

Przeno$nik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rGwnomiernego wysypywania masy oraz do zgar-
nNiania zaprawy i zaczynu z tasémy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien byc¢
stopniowo wprowadzany do dostarczonej masy betonowej.

Transport masy betonowej pompowy lub pneumatyczny powinien odbywac sie $ciSle wg odpowiednich
instrukcji opracowanych dla danego urzadzenia.

- uktadanie i zageszczanie masy betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania robot
przygotowawczych w szczegdlnosci:
Wykonanie dekowania
Wykonanie zbrojenia
Przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego, w miejscu przerwy roboczej lub po-
wierzchni tgczonych prefabrykatéw,
Gotowosci sprzetu potrzebnego do prowadzenia betonowania.

Wysoko$¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekracza¢ 3 m. Stupy o przekroju co najmniej 40 40 cm, lecz nie wiekszym niz 0,8 m2, bez
krzyzujgcego sie zbrojenia, mogg by¢ betonowane od gory z wysokosci do 5,0 m. Przy stosowaniu masy
betonowej o konsystencji plastycznej lub ciektej betonowanie stupéw od géry moze odbywac sie z wyso-
kosci nie przekraczajgcej 3,5 m. W przypadku koniecznosci uktadania masy betonowej z wiekszych wyso-
kosci od wyzej podanych nalezy stosowac rynny, rury teleskopowe elastyczne itp. W przypadku koniecz-
nosci zastosowania urzadzen pochytych, nalezy ich wyloty zaopatrzy¢ w odpowiednie urzadzenia ( klapy
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ruchome ), umozliwiajgce pionowy opad masy betonowej tuz przed miejscem jej utozenia. Przy uktadaniu
masy betonowej w deskowaniu $lizgowym nalezy:
Mase betonowg uktada¢ warstwami o grubosci 20+30 cm,

Uktadanie nowej warstwy masy betonowej nalezy zaczyna¢ po ukonczeniu uktadania warstwy
poprzedniej na catym obwodzie deskowania $lizgowego,

Szybkos$¢ uktadania masy betonowej w deskowaniu Slizgowym powinna by¢ taka, aby byto za-
pewnione wypetnienie deskowania do wysokosci okoto 60+70 cm w przeciggu 3+3,5 godziny,
Podnoszenie nalezy wykonywac tylko po zapetnieniu form do wysokosci 60+70 cm na catym obwodzie;
do czasu zapetnienia deskowania na podang wysoko$¢, deskowanie moze by¢ podnoszone z szybkoscig
nie wieksza niz 60 mm/godzing,

W okresie podnoszenia deskowania mase betonowg powinno sie uktada¢ w deskowaniu réwno-
miernymi warstwami o grubosci 20+25 cm; rozpoczeciem uktadania warstwy nowej moze nastapic tylko
po ukonczeniu uktadania warstwy poprzedniej; gorny poziom uktadanej masy betonowej powinien znaj-
dowac sie ponizej poziomu podtogi roboczej nie wiecej niz 0,10 m,

Podnoszenie deskowania powinno odbywac sie z szybkoscig uniemozliwiajgcg przywarcie utozonej
masy betonowej do deskowania, przy czym beton wychodzacy z deskowania powinien mie¢ wytrzymatosc¢
wymagana projektem; na powierzchni betonu wychodzacego z deskowania moga mie¢ najwyzej Slady
deskowania dajace sie tatwo zatrze¢ packa; zaleca sie ustalenie szybkosci posuwu deskowania Slizgowego
doswiadczalnie. Przy uktadaniu masy betonowej w deskowaniu przestawnym powinno by¢ przestrzegane
rownomiernie jej utozenie warstwami o grubosci 30+40 cm. Rzeczywista szybko$¢ betonowania w de-
skowaniu przestawnym nie powinna przekraczac szybkosci przyjetej przy obliczaniu deskowania na parcie
masy betonowej. Przy betonowaniu wysokich $cian stupow szybko$¢ betonowania powinna uwzglednia¢
dopuszczalng wielkos¢ cisnienia wywieranego przez mase betonowg na deskowanie.

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub Scianami nalezy betonowac¢ nie wczesniej niz
po uptywie 1+2 godzin od zabetonowania tych stupéw lub Scian. Belki ciggte i ptyty nalezy betonowac
jednoczes$nie. Mase betonowg mozna zageszczac recznie przez wibrowanie oraz $rodkami specjalnymi.
Masa betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu, a liczba pustek w betonie po
zageszczeniu nie powinna by¢  wieksza od dopuszczalnej. Reczne zageszczanie masy betonowej moze
by¢ stosowane tylko do mas betonowych o konsystencji ciekiej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozsta-
wione i nie pozwala na uzycie wibratoréw wgtebnych. Zageszczanie przez wibrowanie wykonuje sie przy
uzyciu wibratoréw wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych i pretowych. Wibratory wgtebne nalezy
stosowa¢ do zageszczania betonu o konsystencji plastycznej i gestoplastycznej. Wibratory wgtebne o
duzej mocy (ponizej 2 km) nalezy stosowac¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni dro-
gowych oraz do wibrowania stropdéw budynkdw. Wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do zageszczania
betonu w konstrukcji betonowych lub Zelbetowych o najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,80 m i
rzadko rozstawionym zbrojeniu, do wibrowania nawierzchni drogowych oraz do wibrowania stropéw bu-
dynku. Wibratory pretowe nalezy stosowa¢ w przypadku zageszczania betonu w konstrukcji o bardzo
gestym zbrojeniu, nie pozwalajgcym na uzycie wibratorow wgtebnych.

Zageszczenie masy betonowej za pomocg wibratoréw powinno odbywac sie z zachowaniem nastepuja-
cych warunkow

Przy stosowaniu wibratoréw wgtebnych odlegtos¢ sasiednich zagtebien wibratora nie powinna by¢
wieksza niz 1,5 — krotna wielko$¢ skutecznego promienia dziatania wibratora; grubo$¢ warstwy zagesz-
czonej masy betonowej nie powinna by¢ wieksza niz 1,25 diugosci butawy wibratora ( roboczej czesci );
wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5+10 cm w warstwe dolng utozong i zageszczong,
Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach po-
winny zachodzi¢ na siebie na odlegtos¢ 10+20 cm; grubo$¢ zageszczonej warstwy masy betonowej nie
powinna przekraczac¢ 20 cm,

Zakres i sposdb stosowania wibratorow przyczepnych powinny by¢ ustalone doswiadczalnie,

Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw wgtebnych, szybko$¢ posuwu wibratorow po-
wierzchniowych jak i skuteczny promien dziatania obu typdw wibratorow powinny by¢ dla kazdego rodza-
ju masy betonowej ustalone doswiadczalnie,

Opieranie wibratoréw wszelkich typdw o prety zbrojenia jest nie dopuszczalne; wibratory powinny by¢ tak
dobierane do rodzaju deskowan, aby nie powodowaty ich odksztatcen,
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Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktdrej masa betonowa zwigzata o tyle, ze nie ulega upla-
stycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton wytrzyma-
tosci co najmniej 20 kg/cm2.

Zageszczenie masy betonowej za pomocg odwodnienia urzgdzeniem, prézniowym powinno by¢

odprowadzone wedtug specjalnych instrukcji opracowanych kazdorazowo w zaleznosci od urzadzenia i
rodzaju robot.
Zageszczanie reczne masy betonowej wykonuje sie za pomocg tzw. Sztychowania kazdej utozonej war-
stwy pretami stalowymi w taki sposdb, aby konce pretéw wchodzity na gteboko$¢ 5+10 cm w warstwe
poprzednio utozonego betonu oraz jednoczesnego lekkiego optukiwania deskowania mtotkami drewnia-
nymi.

- przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu. Przerwy robocze nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych projektem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej nalezy przy specjal-
nych konstrukcjach uprzednio uzgodni¢ z projektantem. W prostszych przypadkach betonowania nalezy
zakonczy¢:

W belkach i podciggach w miejscach wystepowania najmniejszych sit poprzecznych,

W stupach w ptaszczyznach stropdw, belek lub podciggow,

W piytach na linii prostopadtej do belek lub Zzeber, na ktorych wspiera sie piyta.

Powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Po-
wierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potacze-
nia betonu stwardniatego z betonem $wiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych odruchéw betonu oraz warstwy powstatego
szkliwa cementowego,

- bezposrednio przed utozeniem Swiezej warstwy masy betonowej obfite zwilzenie powierzchni potgczenia
i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej w stosunku zblizonym do zaprawy w beto-
nie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Jezeli nastgpita przerwa w betonie zageszczonym przez wibrowanie, wowczas wznowienie betonowania z
zageszczeniem betonu przez wibrowanie nie powinno odbywac sie pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 c to czas trwania prze-
rwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia, uprzednio utozonego betonu.

W przypadku koniecznosci dokonania przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanej w deskowaniu
$lizgowym na czas diuzszy niz 2,5 godziny, konieczne jest powolne podnoszenie deskowania po zabeto-
nowaniu ostatniej warstwy na niezbedng wysokosc.

- pielegnacja betonu

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgoci przez okres co najmniej 3 dni przy stosowaniu cemen-
tu glinowego, 7 dni przy stosowaniu cementu portlandzkiego, 14 dni przy stosowaniu cementdéw hutni-
czych i starczano — zuzlowych.

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego wodg nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od chwili od jego
utozenia

Elementy i konstrukcje nalezy po zakorczeniu obrébki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i
w tym stanie utrzymac je najmniej przez 3 dni. Woda uzyta do polewania betonéw po zakonczeniu napa-
rzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Duze masy betonowe powinny by¢ polewane wodg wedtug specjalnie opracowanych instrukgcji.

Przy prowadzeniu robdt betonowych w niskich temperaturach obowigzuje przestrzeganie nastepujacych
warunkow:

Betony narazone na bezposrednie dziatanie wilgoci i mrozu powinny przy obnizeniu sie ich temperatury
ponizej —1c wykazywac wytrzymato$¢ na Sciskanie réwng co najmniej :

- 80 kg/cm2 przy
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C/w> 1,8

- 100 kg/cm2 przy

C/w< 1,8

Betony chronione przed zawilgoceniem w czasie dziatania mrozu powinny w chwili, gdy temperatura ich
spada ponizej —1c, odznaczac sie takim stopniem stwardnia, jaki uzyskuje sie po uptywie 1 doby w tem-
peraturze +18 c.

Obcigzenie zabetonowanej konstrukgji przez ludzi, srodki transportu i deskowanie dopuszcza sie po osig-
gnieciu przez beton wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 kg/cm? pod warunkiem, ze odksztatcenie
nie spowoduje powstania rys i uszkodzen w niedojrzatym betonie. Nie nalezy korzystac ze $wiezo zabeto-
nowanych stropowi schodéw co najmniej w ciggu 36 godzin od chwili ich betonowania, przy czym okres
ten przy twardnieniu betonu w temperaturze ponizej 10c powinien ulec odpowiedniemu przedtuzeniu.
Uzytkowanie $wiezo zabetonowanych konstrukcji do celéw komunikacyjnych moze byé stosowane pod
warunkiem spetnienia wymagan wyzej podanych oraz utozeniem ktadek lub toréw z desek o grubosci co
najmniej 36 mm.

- przyspieszenie twardnienia betonu
Dla przyspieszenia dojrzewania betonu dopuszczalne jest stosowanie nastepujgcych metod:

Zastgpienie cementu marki nizszej cementem maki wyzszej,
Stosowanie cementdéw szybkosprawnych,

Dojrzewanie betonu w parze pod normalnym ci$nieniem,
Przyspieszenie dojrzewania betonu za pomoca pradu elektrycznego,
Dodawanie do betonéw specjalnych domieszek chemicznych

Przy zastgpieniu cementu marki nizszej cementem marki wyzszej nalezy dodac¢ do przygotowanej masy
betonowej takg ilo$¢ cementu marki wyzszej, ktora zapewni whasciwg wytrzymato$¢ i szczelnos¢. Ilos¢ ta
powinna by¢ obliczona, w zadnym przypadku za$ nie powinna by¢ mniejsza od iloéci podanych w pn-
63?B-06250.

Cementy szybkosprawne nalezy dodawac do betondéw dla przyspieszenia ich dojrzewania tylko wowczas,
jezeli konieczne jest uzyskanie w krétkim czasie jego wysokiej wytrzymatosci lub w celu unikniecia napa-
rzania.

Do betonéw naparzanych moga by¢ stosowane wszystkie cementy portlandzkie, hutnicze produkowane
przez przemyst krajowy. W przypadku stosowania cementéw importowanych, nalezy ich przydatnos¢ do
tego celu sprawdzi¢ laboratoryjnie.

Warunki obrobki cieplnej powinny by¢ ustalone doswiadczalnie przy uzyciu tych samych materiatow,
ktore przewiduje sie zastosowac do wykonania danej konstrukcji.

Wysokos¢ temperatury przy obrdbce cieplnej betonu i czas trwania poszczegdlnych faz cyklu cieplnego
powinny by¢ tak dobrane, aby obnizenie wytrzymatosci betonu nagrzewanego nie wynosito wiecej niz
20% wytrzymatosci betonu twardniejgcego w normalnych warunkach, po 28 dniach twardnienia.

W przypadku gdy zachodzi mozliwo$¢ obnizenia wytrzymatosci betonu naparzanego nalezy skorygowac
marke betonu albo sktad masy betonowej.

Elementy i konstrukcje nalezy po zakorczeniu obrébki cieplnej doprowadzi¢ do petnego nawilzenia wodg i
w tym stanie utrzymac je co najmniej przez 3 dni.

Kontrola wytrzymatosci betonu powinna by¢ prowadzona zgodnie z wymaganiami

Pn-63/b-06250. Dla kontroli wytrzymatosci betonu poddawanego obrébce cieplnej nalezy wykonywac
probki kontrolne, ktére nalezy umiesci¢ w takich warunkach cieplnych, w jakich dojrzewac bedzie kon-
strukcja. Zgodnos$¢ warunkéw cieplnych dojrzewania betonu w probkach i w konstrukcji powinna by¢ na
poczatku robot stwierdzona odpowiednimi pomiarami temperatury.

Przyspieszanie dojrzewania za pomoca pradu elektrycznie zmiennego bezposredniego
przewodzonego przez mase betonowg moze by¢ wykonane tylko na podstawie poprzednio
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przygotowanej dokumentacji tego procesu okreslajacej, w zaleznosci od marki betonu,
rodzaje i gestosci zbrojenia elementow, ich moduly powierzchniowe, temperatury otoczenia
i Zadane wytrzymatosci betonu po nagrzewaniu, rodzaj i rozstaw elektrod, czas nagrzewania
masy betonowej, czas nagrzewania izotermicznego i czas stygniecia.

Nagrzewana przez bezposrednie dziatanie pradu elektrycznego masa betonowa nie powinna zawierac
zadnych chemicznych $rodkéw przyspieszajacych jej dojrzewanie. Z uwagi na bezpieczenstwo pracy na-
grzewanie elektryczne na budowie przeprowadza sie obnizonym napieciem sieciowym nie przekraczaja-
cym 51v. Stosowanie wyzszych napie¢ dopuszcza sie przy statym nadzorze specjalisty- inzyniera lub tech-
nika elektryka

W kazdym przypadku i w ciggu catego okresu prowadzenia nagrzewania elektrycznego instalacja powinna
by¢ dozorowana przez montera elektryka.

Przyrost temperatury w czasie wstepnego podgrzewania elementu, tj. Do temperatury okoto 30--35¢, nie
powinien przekracza¢ 5c na godzine.

W okresie stygniecia spadek temperatury nie powinien przekracza¢ 8+-10c na godzine. Usuniecie ocieple-
nia elementu moze nastgpi¢ dopiero wowczas, gdy beton osiggnie wtasciwg wytrzymatos¢ i gdy rdznica
temperatur nagrzanej konstrukgji i otoczenia nie przekracza 10+15 ¢

Ustalona w dokumentacji charakterystyka nagrzewania powinna by¢ Scisle utrzymana w ciggu catego
okresu przebiegu, regulacja temperatury zas powinna by¢ wykonana wg zasad podanych w instrukcji
nagrzewania, stanowigcej integralng cze$¢ dokumentacji nagrzewania.

Srodki chemiczne przyspieszajace dojrzewanie betonu nalezy stosowaé zgodnie z
Pn-63/b06250.

5.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Catkowite rozmontowanie deskowania konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu
rzeczywistej wytrzymatosci betonu okreslonej na préobkach przechowywanych w warunkach
najbardziej zblizonych do warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostawac tym dtuzej, im wiekszy jest stosunek obcigzenia, ktore
przypada na dang czes$¢ konstrukcji zaraz po usunieciu deskowania, do obcigzenia catkowitego, na jakie
dang czes$¢ budowli jest obliczona.

Rusztowanie nalezy demontowaé stopniowo, unikajgc jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpor.
Usuwanie podpdr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywotac szkodliwych na-
prezen w konstrukcji.

Po prawidiowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15 ¢ mozna dla betondéw z cemen-
téw portlandzkich i hutniczych dojrzewajacych w sposéb normalny przewidywacé nastepujace terminy
usuniecia deskowan, liczagc od dnia ukonczenia betonowania.:

2 dni lub rw=25 kg/cm2 dla usuniecia deskowan, filaréw i stupow o powierzchni przekroju do 1600 cm?2
oraz $cian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestawnych, 10 do 12 dni lub 0,7 rw dla stro-
pow, belek, tukdw o rozpietosci 6,0 m 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach

Przy stosowaniu betondéw z cementéw glinowych lub szybkotwardniejacych wyzej podane terminy moga
ulec zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz 0,50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczacych wytrzy-
matosci betonu.

Gdy $rednia temperatura dobowa spada ponizej Oc, woéwczas nalezy uznac, ze beton nie twardnieje i
takich déb nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.

Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustalic wg zatgcznika do pn-63/b-
06250, przy czym za temperature, w zaleznosci od ktorej okresla sie przewidywang wytrzymatos¢ beton,
uwaza sie $rednig temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako $rednig z poszczegdlnych $red-
nich temperatur dobowych.

Przy usuwaniu deskowan z konstrukcji konieczna jest obecnos¢ przedstawicieli kontroli techniczne;.

Przy nieustalonej wartosci betonu po rozmontowaniu deskowania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ wytrzyma-
tos$¢ konstrukgcji przez probne obcigzenie.

Optymalny cykl przesuwu deskowan oraz posuwu deskowan $lizgowych powinny by¢ ustalone w doku-
mentacji technicznej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezgco prowadzonych badan na
budowie.

Uwaga
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Sciany wewnetrzne i stupy o powierzchni wykoriczeniowej betonu architektonicznego nalezy fibrowac ze
szczegdlng starannoscia. Stosowac mieszanke betonowg o konsystencji bez pecherzy powietrznych. W
razie potrzeby zastosowac plastyfikator.

3.5.6. Ochrona betonu przed szkodliwym dziataniem czynnikéw chemicznych

W przypadku gdy beton w fundamentach, zbiornikach, rurach itp. Moze by¢ narazony na szkodliwe dzia-
fanie chemiczne wody gruntowej lub wody Sciekowej, nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ analizie wod i
stosowac odpowiednie $rodki zaradcze.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

Kontrole materiatow

Kontrola wykonania i sprawdzenie zbrojenia

Biezacq kontrole form-wymiary, odksztatcalnos¢ ztaczy,

Sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,

Sprawdzanie wytrzymatosci betonu,

Sprawdzanie jakosci wykonczenia powierzchni betonu architektonicznego,

Kontrola jakosci mieszanki betonowej i zbrojenia
W czasie wykonywania robdt nalezy przeprowadzac systematyczng kontrole sktadnikdw mieszanki
betonowej i wykonanego betonu wg pn-b-06250, zgodnie z tablicg 1.
Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i rozmieszczenia zbrojenia w porownaniu
z dokumentacjg projektowg oraz z wymaganiami pn-b-06251.

Tablica 1. Zestawienie wymaganych badan betonu w czasie budowy wedtug pn-b-06250

Lp. Rodzaj badania Metoda badania
wg Termin lub czestos¢ badania
1 | Badania skfadnikdw betonu Bezposrednio przed uzyciem kaz-
1.1. Badanie cementu dej dostarczonej partii
- Czasu wigzania PN-EN 196-3
- zmiany objetosci PN-EN 196-3
- obecnosci grudek PN-EN 196-6
1.2. Badanie kruszywa
- skfadu ziarnowego Pn-b-06714-15 Kazdej
- ksztattu ziaren Pn-b-06714-16 Dostarczonej
- zawartosci pytdw mineral-| Pn-b-06714-13 Partii
nych Pn-b-06714-12
- zawartosci zanieczyszczenn| Pn-b-06714-18 Bezposrednio przed uzyciem
obcych
- wilgotnosci
Przy rozpoczeciu robdt oraz w
1.3. Badanie wody Pn-b-32250 przypadku stwierdzenia zanie-
czyszczen
2 | Badania mieszanki betonowej
-urabialnosci -przy rozpoczeciu robot
-konsystenciji Pn-b-06250 -przy proj. recepty i 2 razy
-zawartosci powietrza w Na zmiane roboczg
Mieszance betonowej -przy ustalaniu recepty oraz

2 razy na zmiane robocza

3 | Badania betonu

3.1. Badanie wytrzymatosci Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty oraz po
Na Sciskanie na prob- wykonaniu kazdej partii betonu
kach
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3.2. Badania nieniszczace Pn-b-06261 W przypadkach technicznie
Betonu w konstrukcji Pn-b-06262 Uzasadnionych
Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.3. Badanie nasigkliwosci Pn-b-06250 czasie wykonywania konstrukgcji
ale nie rzadziej niz raz na 5000
m® betonu
Pn-b-06250 Przy ustalaniu recepty, 2 razy w
3.4. Badanie odpornosci na czasie wykonywania konstrukgcji
Dziatanie mrozu ale nie rzadziej niz raz na 5000
m> betonu
Przy ustalaniu recepty, 3 razy w
3.5. Badanie przepuszczalnosci Pn-b-06250 czasie wykonywania konstrukgji,
wody ale nie rzadziej niz raz na 5000
m® betonu

Ocena wynikow badarn

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie ,,materiaty”.

Wszystkie elementy robot, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien sst powinny zostac roze-
brane i ponownie wykonane na koszt wykonawcy.

7 OBMIAR ROBOT
4.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

0Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
4.7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg betonowania jest m3, jednostka deskowania jest m2.

8 ODBIOR ROBOT
4.8.1.0g06Ine zasady odbioru robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4

4.8.2. Odbidr robot

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentow obiektu obej-
mujacych kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiaréw, zgodnie z punktem
«kontrola jakosci robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbidr koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, proto-
koty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

e Z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatdéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumenta-
Cji montazowej,

e Kontroli jakosci wykonania (zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidlowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréow czeSciowych, prawi-
dtowosci przebiegu odbiordw czeSciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysun-
kami roboczymi,

e Sporzadzenia protokotu koricowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, sst i wymaganiami zama-
wiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Ustalenia ogdlne
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport i skladowanie materiatow niezbednych do wykonania robot,
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- oczyszczenie podioza,

- opracowanie Projektu technologicznego betonowania elementéw

- opracowanie receptury betonu

- wykonanie Projektu deskowania i rusztowania

- wykonanie i montaz rusztowania i deskowania,

- wytworzenie mieszanki betonowej,

- ufozenie mieszanki betonowej klasy, w nawilzonym deskowaniu wraz z zageszczeniem,

- pielegnacja betonu,

- rozbidrke rusztowania i deskowania,
- usuniecie materiatéw rozbidrkowych poza pas drogowy,
- wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych w Specyfikaciji.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

1. Pn-b-01100

2. PN-B-02355

3. PN-B-02356

4. PN-B-03264

5. PN-B-03380

6. PN-B-04500

7. PN-B-06250

8. PN-B-06251

9. PN-B-06261

10. PN-B-06262

11. PN-B-06280
12. PN-B-06281

13. PN-B-06711
14. PN -B-06712
15. PN-B-06714-12
16. PN-B-06714-13
17. PN-B-06714-15
18. PN-B-06714-16
19. PN-B-06714-18
20. PN-B-10021
21. PN-B-14501
22. PN-B-14504
23. PN-B-19305
24. PN-B-19507
25. PN-B-19701
25. PN-B-30000

PN-B-30001

UWAGA

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre-
$lenia

Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Postanowienia
ogolne

Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymia-
row elementéw budowlanych z betonu

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia sta-
tyczne i projektowanie

Elementy prefabrykowane z betonu. Ptyty stropowe ptaskie
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato-
$ciowych

Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradz-
wiekowa badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie
Nieniszczace badania konstrukcji z betonu na $ciskanie za
pomocg mtotka Schmidta typu n

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow Zelbetowych
. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymato-
$ciowych

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie zawartosci zanie-
czyszczen obcych

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie zawartosci pytow
mineralnych

Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie sktadu ziarnowego
Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie ksztattu ziaren
Kruszywa mineralne. Badania oznaczanie nasigkliwosci
Prefabrykaty budowlane z betonu — metody pomiaru cech
geometrycznych

Zaprawy budowlane zwykte

Zaprawy budowlane cementowe

Srodki antyadhezyjne do form stalowych przy produkgji ele-
mentéw z betonu kruszywowego i komdrkowego

Prefabrykaty z betonu- elementy klatek schodowych

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

Cement portlandzki

Cement portlandzki z dodatkami
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27. PN-B-30003 Cement murarski 15

PN-B-30000 Cement hutniczy 25
29. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
30. PN-H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego prze-

znaczenia. Gatunki
31. PN-H-84023/06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Ga-

tunki
32. PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-EN 196-3 Metoda badania cementu. Oznaczenie czaséw wigzania i sta-
tosci objetosci
34. PN-m-85061 Sruby fundamentowe
35. PN-EN 196-6 Metoda badania cementu. Oznaczenie stopnia zmielenia
36. PN-EN 413-2 Cement murarski. Metody badan
37. PN-EN 1169 Prefabrykaty betonowe. Ogolne zasady fabrycznej kontroli
38. PN-iso 3443-8 Tolerancie w budownictwie — kontrola wymiarowa robot bu-
1169 dowlanych

40. Bn-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
41. Bn-69/7122-11 Plyty pilsniowe z drewna
42. Bn-76/9013-02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki i rygle.

43. Bn-86/9013- Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elemen-
07ark.02 ty stropowe - belki.

44, Bn-86/9013- Prefabrykaty budowlane z betonu. Drobnowymiarowe elemen-
07ark.01 ty stropowe. Ogdlne wymagania i badania.

45. Bn-88/9015-03 Prefabrykaty budowlane z betonu. Wielkowymiarowe elemen-
ty klatek schodowych

46. Bn-73/9081-02 Formy stalowe do produkgji elementéw budowlanych z betonu
kruszywowego.

Instrukcje:
¢  Wytyczne wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur. In-
strukcja nr 282. Itb, warszawa 1988
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ROBOTY W ZAKRESIE OSUSZANIA I ODGRZYBIANIA
SCIAN ZAWILGOCONYCH

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wy-
konania i odbioru robét w zakresie osuszania i odgrzybiania $cian zawilgoconych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robdt.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem robot dotyczacych w zakresie osuszania i odgrzybiania Scian zawilgoconych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,wymaga-
niach ogdinych” pkt 4.

3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw
i loc wskazaniom zawartym w st lub projekcie organizadji robdt, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspek-
tora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentadji projektowej, st i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosd do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczagcymi jego uzytkowa-
nia.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub st przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzycdiem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptadji inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

4 TRANSPORT
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4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2 transport materiatow

Dowolnymi $rodkami transportu pod warunkiem réwnomiernego rozmieszczenia na catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczenia przed spadaniem lub przesuwaniem.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Szczegdtowe zasady
Osuszanie $cian, sufitdw oraz posadzek.

Metoda kondensacyjna:

Nalezy uzy¢ osuszacze kondensacyjne nie gorsze niz FRAL AD740 wysokiej wydajnosci. Ok. 700 m3/godz.
Ilo$¢ osuszaczy dobiera sie w stosunku do kubatury osuszanych pomieszczen.

taczna wydajnos¢ wszystkich osuszaczy powinna by¢ dwa razy wieksza od kubatury.

W czasie osuszania nalezy zamkna¢ wszystkie otwory okienne i drzwiowe jak i tymczasowo zaslepi¢ kratki
wentylacyjne.

Nalezy wymusi¢ cyrkulacje powietrza osuszaczami promieniowymi FAM400 (po powierzchni posadzek oraz
na $ciany) oraz FAM700 (skierowanymi ku gérze).

Metoda adsorpcyjno-cisnieniowa

Jezeli pod szlichtg znajduje sie zamoknieta warstwa termoizolacji (styropian, wetna mineralna) nalezy
osuszyC tg przestrzen przy uzyciu zestawdw do osuszania podposadzkowego ASE300 oraz AB1000E.
Osuszane powietrze wttaczane jest poprzez odwierty bezposrednio w zamoknietg przestrzen. Wilgo¢ tam
zawarta jest pochtaniana i wydmuchiwana na zewnatrz przez szczeliny technologiczne.

Jeden zestaw ma zdolno$¢ osuszenia ok. 100-150 m2.

Czas osuszania: 1-2 tygodnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robdét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne osuszanych i odgrzybianych elementdw oraz zgodnos¢ z obowigzuja-
cymi przepisami.
Z utylizacji odpadéw nalezy posiadac karty przekazania odpadéw zgodnie z wymogami ustawy.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
0Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg osuszania $cian jest m2.
8 ODBIOR ROBOT

8.1.0gdIne zasady odbioru robot podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 8.

8.2. Odbidr robot
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6. Roboty podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ustalenia ogdlne

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie niezbednych materiatdw, sprzetu oraz innych
niezbednych czynnikéw produkcji, wykonanie wszystkich czynnosci majgcych na celu osuszenie Sciany,
wykonanie niezbednych badan i pomiaréw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

Prawo budowlane

Polskie normy

Ustawa z dnia 27.04.2001 o odpadach (dz. U. Z 2001 r nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami
Prawo ochrony $rodowiska.
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IZOLACJE PRZECIWWODNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
konstrukcji materiatami hydroizolacyjnymi.

1.2, Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

8.1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot izolacyjnych i obejmuija:

a) Przygotowanie podtoza pod izolacje

a) Zagruntowanie podfoza materiatem bitumiczno- kauczukowym
b) Wykonanie izolacji bitumicznej

c) Wykonanie izolacji z foli paroprzepuszczalnej

d) Wykonanie izolacji paroizolacyjnej

e) Wykonanie izolacji z membrany EPDM

1.4, Okreslenia podstawowe

Materiat gruntujgcy — preparat polimero-bitumiczny lub dyspersja zywicy epoksydowej stosowana przed
utozeniem hydroizolacji papowej w celu uszczelnienia podioza betonowego i zwiekszenia przyczepnosci
izolacji do podtoza.

Izolacja pozioma — warstwa z papy termozgrzewalnej wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a na-
wierzchnig, majaca za zadanie niedopuszczenie wody do konstrukgii.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumenta-
cjg projektowq i specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogdlne wymagania dotyczgce
robdt podano w ,wymagania ogolne” pkt. 4.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogodlne

Materiatem stosowanym w trakcie wykonywania robét hydroizolacyjnych wg zasad niniejszej specyfikagji
technicznej s3 :

A
e Materiat do gruntowania podtoza betonowego preparat bitumiczno- kauczukowy; utwardza
podtoze, wigze kurz, polepsza przyczepno$¢ samoprzylepnego arkusz, stosowany do utoze-
nia
Cienkowarstwowa zaprawa na bazie bitumiczno-kauczukowej.
Produkt gotowy do uzycia.
Stosowany na suchych i lekko wilgotnych mineralnych podtozach.
Nie zawiera rozpuszczalnikow.
Zastosowanie - utwardza podtoze, wigze kurz i polepsza przyczepnos¢ taSmy samoprzylep-
nej na zimno.
Zuzycie materiatu: Ok. 0,15 - 0,30 I/m2
Gestos¢ : 1.0 kg/I
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Zawartosc ciat statych: ok. 60%

e Mata bitumiczna, samoprzylepna, wypetniajgca szczeliny taSma uszczelniajgca ze zmodyfi-
kowanych tworzyw sztucznych, ktora jest naniesiona na odporng na zarysowania, dwukrot-
nie laminowang folie HDPE

Arkusz samoprzylepny na zimno - Samoklejaca, do uszczelniania i tgczenia rys, arkusz
uszczelniajacy ze zmodyfikowanymi tworzywami sztucznymi, pokryty odporng na zarysowa-
nia dwukrotnie laminowang folig HDPE.

Uszczelnienie przed kapilarnie podciggajgca wodg oraz przed wilgocig na podtozach pod
ptywajace jastrychy. Do pionowych i poziomych powierzchni.

Zuzycie materiatu: okoto 1,1 m2 na m2 powierzchni uszczelniajgcej
Waga: okoto 1,8 kg/m2

Szeroko$¢: 1 m

Gestos¢: = 1,6 mm

Kolor: czarno-szary

Temperatura pracy: -5°C do + 30°C

Odpornos¢ na temperature (DIN 52123): > +70°C
Wypetnianie peknie¢ (E DIN 28052-6): = 5 mm

Zachowanie podczas zginania na zimno (DIN 521123): £ -30°C
Nieprzepuszczalno$¢ wody (DIN 52123,10.2): 4 bary/24 h
Ognioodpornos¢: klasa materiatu B2

Najwieksza sita zrywajaca: 235/220N/50 mm

Wydtuzenie przy najwiekszej sile zrywajacej: 200/225%25

e Bitumiczna powtoka uszczelniajaca, elastyczna, dwusktadnikowa grubowarstwowa powtoka
na bazie bitumiczno — kauczukowej z hydraulicznie twardniejgcym proszkiem, nie zawiera
rozpuszczalnikdw, wzbogacony jest tworzywami sztucznymi, odporny na zwykle wystepu-
jace w ziemi agresywne obcigzenia.

Bitumiczna powtoka uszczelniajgca (poly)— dwusktadnikowa

Elastyczna, zawiera wypetnienia polistyrenowe, dwukomponentowa grubowarstwowa po-
wtoka na bazie kauczukowo-bitumicznej z hydraulicznie twardniejgcym proszkiem. Nie za-
wiera rozpuszczalnikow, wzbogacona tworzywami sztucznymi, odporna na zwykle wystepu-
jace w ziemi agresywne substancje.

Zakres zastosowania:

Uszczelnianie budynkéw zgodnie z DIN 18195 takich jak:
— piwnic, pomieszczen mieszkalnych i gospodarczych

— garazy podziemnych

— balkondw i tarasow

— pomieszczen wilgotnych

Przed wilgocig oraz wodg infiltracyjna

Klejenie ptyt izolacyjnych, ochronnych, drenowych Do powierzchni poziomych i pionowych
Proporcje mieszania: sktadnik ptynny: sktadnik proszkowy 4:1 wg czeSci wagowych
Lepko$¢: okoto 250 dPas*

Gestosc¢: okoto 0,8 kg/l

Zawartosc¢ czesci statych (DIN ISO 3251 przy +105°C): > 60%25

Odporno$¢ na deszcz: po okoto 2 godzinach
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Twardnienie: 1-2 dni

Wypetnianie peknie¢ ( E DIN 28052-6 przy +4°C): = 2 mm

Odpornos¢ na ciepto (DIN 52123): = 70°C

Zachowanie podczas zginania na zimno (DIN 52123): £ 0°C
Nieprzepuszczalno$¢ wody (DIN 52123 1mm szerokos$¢ szpary): szczelne
Temperatura pracy: od +5°C do 30°C

Zuzycie materiatu: podane na str. 21

Czas pracy po wymieszaniu komponentéw: okoto 90 min.

Nalezy stosowac¢ materiaty nalezace do jednego systemu hydroizolacyjnego, posiadajgcego aktualng
aprobate techniczng IBDIM.
Powinny spetnia¢ wymagania:

Zapobiegac¢ przedostaniu sie wody opadowej do konstrukgcji,

Zapobiegac tworzeniu sie znacznych ci$nien pary wodnej pod nawierzchnia,

Odznaczac sie odpowiednig elastycznoscig w temperaturze < - 20°c i miekng¢ dopie-
ro w temperaturze > +120°c,

Wykazywac¢ odpowiednig przyczepno$¢ do podtoza betonowego i warstw nawierzchni prze-
widzianej przez stosowang technologie.

Inspektor dokonuje wyboru materiatu sposrdéd przedstawionych przez wykonawce propozycji.
Powinny one odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwie, posiadaé aprobate techniczng
ibdim oraz spetnia¢ wymagania niniejszej specyfikacji technicznej, a ich uzycie powinno by¢ zgodne
z zaleceniami podanymi przez producenta.

B. Membrana EPDM- gr.2mm- ukfadana na ptytach izolacyjnych z wetny mineralnej

EPDM to kauczuk syntetyczny (sztuczna guma) produkowana na bazie monomeru etyleno-
propyleno-dienowego. Materiat ten charakteryzuje sie petng wodoszczelnoscig przy jedno-
czesnej paroprzepuszczalnosci. Jest przy tym odporny na wysokie i niskie temperatury oraz
na promieniowanie UV i ozon. EPDM moze by¢ uktadany na roéznych podtozach: betono-
wych, blaszanych, drewnianych oraz na réznego rodzaju ptytach termoizolacyjnych.

Z uwagi na niski ciezar powierzchniowy (kilkakrotnie nizszy np. od bitumoéw).

Duza elastyczno$¢ (wydtuzenie wzgledne do 400%)

C. Folia izolacyjna PE gr 0,2 mm

Wiasciwosci:

- wytrzymato$¢ na rozcigganie wzdtuz > 12MPa, w poprzek >10MPa

- wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej >300 000y

- zmiana wymiaréw w temp. 80st.C w czasie 0,5 h +/- 1

- rozprzestrzenianie ptomieni- klasyfikacja ogniowa: materiat trudno zapalny

2.2. Wymagania szczegdtowe

Przyjety system hydroizolacji konstrukcji powinien spetnia¢ ponizsze wymagania szczegétowe :

UWAGA

Grubos¢ warstwy hydroizolacyjnej konstrukgji powinna by¢ = 5 mm,

Grubos¢ warstwy izolacyjnej powinna by¢ = 3 mm,

Przesigkliwos¢ dla wody pod ci$nieniem powinna by¢ > 0,5 Mpa,

Przyczepnos$¢ do podtoza zagruntowanego primerem bitumicznym powinna by¢ > 0,4 mpa, a za-
gruntowanego zywicg epoksydowa powinna by¢ > 0,5 mpa,

Grunt bitumiczny powinien wysycha¢ w czasie < 12 godzin, odznaczac sie zawartoscig wody <
0,5% oraz lepkoscig w granicach 15 + 40 s,

Grunt bitumiczny powinien pozwala¢ sie naktadac juz na 14 dniowy beton, za$ grunt zywiczny
powinien posiada¢ zdolno$¢ naktadania nawet na 7-dniowy beton.
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Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji projektanta i inspek-
tora. Zastosowany materiat musi posiadac¢ aprobate techniczng ibdim oraz spetnia¢ wymagania niniej-
szej specyfikacji technicznej.

3 .SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

3.2. Szczegdtowe warunki dotyczace transportu

Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do technologii robdt przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do wykonawcy i podlega akceptacji przez inspektora. Wykonawca winien
dysponowac podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego. Do rob6t wykonawczych niezbedny jest palnik propan
butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem stuzgcym do odwijania materiatu izola-
cyjnego z rolki w czasie zgrzewania oraz pojedynczy palnik gazowy i gaz propan-butan w butli. Sprzet
pomocniczy:
e Wateczki zgbkowane szerokosci 7 cm do dociskania stykdw arkuszy i taczka z kotem ogu-
mionym wypetniona kamieniami o masie ok. 50 kg,
e W razie potrzeby: namiot foliowy Iub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne
do ogrzewania, reczne i elektryczne dmuchawy gorgcego powietrza.
Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ zgromadzony w wystarczajacej ilosci i by¢ sprawny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2. Szczegdlne wymagania dotyczace transportu

Transport materiatow dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod wzgledem
moznos$ci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem,
mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych po-
mieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°c. Przestrzegac nalezy wszystkich
wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.

Pape nalezy ustawia¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Warunki sktadowania:

Materiat nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych i sktadowany w temperaturze nieprzekraczajacej +30°c,

Nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki prowadzenia prac izolacyjnych

Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt hydroizola-
cyjnych, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed przystgpieniem do
prac izolacyjnych wykonawca i inspektor dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca
robdt winien posiada¢ udokumentowane do$wiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstruk-
¢ji betonowych i zelbetowych za pomocg pap termozgrzewalnych.

Izolacje przeciwwodng z pap termozgrzewalnych nalezy uktadac¢ na podtozu rownym, nieodksztatcalnym,
gtadkim, suchym i wolnym od plam olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego pod-
toza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni w przypadku naktadania gruntu bitumicznego lub co najmniej
7 dni w przypadku stosowania gruntu na bazie zywicy epoksydowej. Temperatura powietrza i podtoza w
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czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i nizsza od + 30°c. W przypadku koniecznosci
wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkdw atmosferycznych, takich jak
nieodpowiednia temperatura lub wilgotnoS¢ powietrza, roboty nalezy przeprowadzi¢ pod namiotem fo-
liowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopusz-
czalne jest ktadzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.2. Warunki atmosferyczne

Wykonanie robot winno by¢ zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych
producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawic inspektorowi do akceptacji harmo-
nogram robot uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza,
otoczenia i materiatéw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°c i jedno-
czes$nie co najmniej 3°c powyzej panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robot
poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%.

5.3. Przygotowanie i gruntowanie podtoza

Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po
Zagruntowanych powierzchniach.

Podtoze musi by¢ wolne od rdzy, state, rowne, wytrzymate, wolne od gniazd i odstajacych pek-
nie¢ oraz wolne od nieczystosci, kurzu, brudu, resztek zaprawy, warstw spiekowych. Wszystkie
chtonne, mineralne podtoza gruntowac $rodkiem gruntujacym.

Podczas pracy pomiedzy podtoze a uszczelnienie nie moze dostac¢ sie woda. Geste zaprawy lub
zaprawy zaporowe uzy¢ ewentualnie jako uszczelnienie posrednie.

Zaokraglenia na rogach oraz wklestosci rozprowadzi¢ przy pomocy kielni, na przyktad rozprowa-
dzi¢ przy pomocy zaprawy montazowej, silnie przylegajgce warstwy bitumiczne mogg zostac
szybko obrobione po uprzednim wyczyszczeniu.

Otwarte szczeliny 2-5 mm mozna zamkng¢, jako szpachlowanie pierwszej warstwy gesta powtoka
bitumiczna badz tez uprzednio cienka warstwg tynku. Nalezy przy tym unikng¢ tworzenia sie pe-
cherzy poprzez gtebokie pory lub wgtebienia w betonie.

Wgtebienia i otwarte szczeliny powyzej 5mm zawsze mogg zosta¢ zamkniete zaprawa.

5.4. Przygotowanie i sprawdzenie materiatow

Podtoze zagruntowac powtoka gruntujgcg bitumiczna.

Do rozdrobnienia gestej powtoki bitumicznej uzy¢ wolnoobrotowego mieszadta . Najpierw rozmieszac
sktadniki ptynne. Nastepnie dodac do ptynnych sktadnikéw proszek i wszystko rozmieszac na jednolita
mase bez grudek.

Nanoszenie powtoki gruntujgcej nastepuje przy pomocy kielni do zacierania na gtadko. Powloke nalezy
nanie$¢ w 2 warstwach. W przypadku poditoza betonowego wymagane jest w miejsce Srodka gruntujgce-
go szpachlowanie pierwszej warstwy.

Przy wykorzystaniu zmodyfikowanych poprzez tworzywa sztuczne gestych powtok bitumicznych szpa-
chlowanie pierwszej warstwy moze sktadac sie tylko z warstwy uszczelniajgcej. Przed naniesieniem war-
stwy uszczelniajgcej musi wyschngc szpachlowanie pierwszej warstwy.

Szczeliny dylatacyjne uzupetni¢ taSma uszczelniajaca i przytaczy¢ do uszczelki powierzchniowe;j.

Pionowe uszczelnienia $cienne przeprowadzi¢ przez powierzchnie stron fundamentu do dolnej krawedzi
dna (100 mm) i okoto 300 mm przez teren .(otwarty kanat) (ochrona przed wodga rozpryskowg). Przy
murze klinkierowym nalezy dokonac¢ uszczelnienia ponad warstwe klinkieru, by unikna¢ dostepu wody za
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warstwe uszczelniajgcg podczas prac budowlanych. Przy spietrzonej wodzie infiltracyjnej konieczne jest
nanoszenie dwuwarstwowe z osadzaniem tkaniny zbrojeniowej. Wskazane jest wmontowanie na zaokra-
gleniach i krawedziach wzmocnienia (DIN 148195, czesc5) .

Powinny one zosta¢ uzyte takze na poziomych powierzchniach , Zzeby zabezpieczy¢ minimalng grubos¢
warstwy.

Minimalna grubos¢ warstwy nie moze zosta¢ w zadnym miejscu przekroczona.
Wymagana grubos¢ warstw mokrej jest podana w tabeli.
Grubosci powtok mokrych moga zostac przekroczone maksymalnie 100%.

Przyrzady wykorzystywane podczas pracy nalezy po uzyciu wyczysci¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogodlne

Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami st oraz poleceniami inzyniera.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu o opracowany przez niego i zatwierdzony
przez inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:

¢ Badania przed rozpoczeciem robot,

¢ Badania w trakcie wykonywania robot,

¢ Badania odbiorcze po wykonaniu roboét.

6.2. Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

a) Jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

b) Jakos$¢ materiatow do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreslo-
nych w odpowiednich normach przedmiotowych Iub $wiadectwach dopuszczenia do stoso-
wania w budownictwie komunikacyjnym,

C) Jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot hydroizolacyjnych z wa-

runkami okreSlonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budo-

wy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzi¢ ich jakos¢ w

formie protokotu odbioru robot lub wpisdéw do dziennika budowy.

6.3. Badania materiatéw hydroizolacyjnych

Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci uzywanych materiatdw  hydroizolacyj-
nych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym (aprobacie technicznej ibdim) oraz zgodno$¢ z wymaganiami p.2.2. Niniejszej specyfika-
cji technicznej. Nalezy sprawdzic:
¢ Gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,
Grubo$¢ materiatu,
Wytrzymato$¢ na zerwanie,
Wydtuzenie przy zerwaniu,
Nasigkliwos¢,
Przesigkliwos¢ dla wody pod ci$nieniem,
Odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,
Temperature mieknienia wg pik i temperature tamliwosci wg fraassa.
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6.4. Odbiory miedzyoperacyjne robdt ulegajgcych zakryciu

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg prace:

e Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

e Zagruntowanie podtoza,

e Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwitaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos¢
sklejenia zaktaddw i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy, obrébki wokdt wpu-
stow, przy dylatacjach belek podporeczowych i innych miejscach szczegdlnych na ptycie po-
mostowej,

e Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

6.4.1. Przygotowanie podioza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 4,0 m, przytozonej w
3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez
pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.

Sprawdzenie wytrzymatosci podioza na odrywanie wykonywane metoda ,,pull-off” przy $rednicy krazka
prébnego 50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczen wg
pn-92/b-01814.

Wytrzymato$¢ na odrywanie podtoza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 mpa.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnos¢ podtoza betonowego, na ktdrym ma by¢ uktadana hydro-
izolacja jest zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotnosSc jest wyzsza od wymaganej, wykonawca
powinien, przed przystgpieniem do dalszych prac, osuszy¢ podtoze do wymaganej wilgotnosci stosujac
odpowiednig i zaakceptowang przez inspektora metode.

6.4.2. Sprawdzenie poprawno$ci wykonania izolacji

Przy wykonywaniu czynno$¢ wg DIN 18195, cze$¢ 5 i 6 powinny zostac gruntownie przeprowadzone
nastepujace proby:

a) Kontrola grubosci warstwy nastepuje poprzez pomiary grubosci warstw mokrych, 20 pomiaréw na
kazdy obiekt wzglednie 20 pomiaréw na kazde 100m?.

b) Sprawdzenie stopnia wyschniecia nastepuje poprzez proby porownawcze. W przypadku Sciany z
cegty wapienno piaskowej cegta wapienno piaskowa zostaje pokryta powtoka i wtozona do wyko-
pu budowlanego. Poprzez wielokrotne nacinanie powtoki zostaje zbadany stopien wyschniecia
powtoki.

Wyniki prob grubosci warstw i sprawdzenia stopnia wyschniecia zostajg udokumentowane w protokole
wykonania zadania, ktdry zawiera takze dane poszczegolnych obiektow.

7. OBMIAR ROBOT

8.7.1. Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w st ,,wymagania ogdine” pkt.7.

8.7.2. Jednostka obmiaru robdt jest 1 m? wykonanej izolacji poziomej i uwzglednia wszystkie wy-
mienione elementy sktadowe robdt opisane powyzej.

Do ptatnoéci przyjmuje sie ilos¢ m> wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.

8. ODBIOR ROBOT

8.8.1. Ogolne zasady odbioru robét
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Ogodlne zasady odbioru robot podano w STO ,,wymagania ogdlne” pkt.8.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i specyfikacjg techniczng oraz pisem-
nymi decyzjami inspektora. Odbiorom podlegajg wszystkie operacje wyszczegdlnione w rozdziale 5.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy wykonac¢ sprawdzajgc przytoczone w p. 6 kryteria oceny, a na podstawie wynikow badan nale-
zy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane
roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami st. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uznaC za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonaw-
ca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru. Od-
bioru dokonuje inspektor na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Odbidr kazdego etapu robdt powi-
nien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbiér catosci robdt jako oddzielnego elementu
rozliczeniowego, bedacy podstawg ptatnosci, jest wynikiem odbiorow opisanych powyzej, z uwzglednie-
niem nalezytego wykonania robét poprawkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne warunki ptatnosci:

0Ogodlne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.9.

9.2. Cena jednostkowa:

Platnoé¢ za 1m? wykonanej izolacji nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem robdt, na podstawie wyni-
kow pomiardow i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robdt obejmuje: zakup i transport materiatdw przewidzianych do wykonania robdt,
przygotowanie, ewentualnie wyréwnanie powierzchni betonu, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni
betonu, utozenie izolacji z papy zgrzewalnej, z zapewnieniem szczelnosci potgczen i wykonaniem badan i
pomiaréw oraz uporzadkowanie miejsca robot.

Szczegobtowy zakres robdt objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Pn-80/b-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.

Pn-69/b-10260 Izolacje bitumiczne.

Pn-72/b-04615 Papy asfaltowe i smotowe.

Pn-74/b-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Bn-79/6751-01 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminio-
wej.

Pn-92/b-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

o Zasady wykonywania izolagji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach mo-
stowych ibdim 1991 r.

o Technologie robdt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. Ibdim 1990r.

o Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z dnia 30 maja 2000r W sprawie

warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, (dz.
U. Z 200r. Nr 63. Poz. 735)

. Katalog zabezpieczern powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich. Cze$¢ — i wymagania.
Zatacznik do zarzadzenia nr 11 generalnego dyrektora drég krajowych i autostrad z dnia 19.09.2003r.
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o Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie komu-
nikacyjnym, aprobata ibdim

IZOLACIE CIEPLNE

1. WSTEP.
1.1, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot polegajgcych
na wykonaniu izolacji cieplnych i termomodernizacji obiektu.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru Ro-
bdt, ktore zostang zrealizowane w ramach zadania inwestycyjnego.

2. MATERIALY:

- ptyty styropianowe
- styrodur
- wetna mineralna

- ptyta klimatyczna

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Materiaty nalezy przewozi¢ w warunkach uniemozliwiajgcych zabrudzenie oraz uszkodzenie mechaniczne.

Przy sktadowaniu ptyt XPS oraz podczas dtuzszych przerw montazowych nalezy chronic je przed dziata-
niem promieniowania UV oraz rozpuszczalnikéw organicznych

5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ,, Wymagania ogdlne" pkt. 5.

5. 1. Phyty izolacyjne ze styropianu nalezy klei¢ przy zastosowaniu mas i klejéw pozbawionych rozpuszczalni-
kow organicznych, ktére mogg wchodzi¢ w reakcje z polistyrenem. Krawedzie ptyt powinny by¢ uksztattowane
w formie litery L, co utatwia ich tgczenie i zapobiega powstawaniu mostkow termicznych. Nie nalezy stosowac
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facznikdw mechanicznych, gdyz ich montaz powoduje uszkodzenie warstwy hydroizolacji. Nalezy klei¢ ptyty
petng powierzchnia.

5.2. Piyty styropianowe do podtdg i stropow
Styropian akustyczny EPS 48/45 mm

Maty ciezar ptyt oraz niewielkie rozmiary umozliwiajg szybkie, tatwe i ekonomiczne uktadanie. Ptyty uktadane
sg luzno na podtozu, przy czym krawedzie przylegajg do siebie Scisle na styk. Mniejsze nierdwnosci ptyty stro-
powej zostajg skompensowane przez sprezyste ptyty izolacyjne bez koniecznosci ktadzenia dodatkowej war-
stwy wyréwnujgcej.

Plyty mozna tatwo przycinac przy uzyciu recznej pitki o drobnych zebach (ptatnicy). Przy uzyciu noza mozna
doktadnie przycigc¢ styropian do dowolnego ksztattu.

5.3. Wetna mineralna — system izolagji dachu

5.4. Ogolne zasady wykonania izolacji

- Do ciecia wyrobow z wetny uzywaé zwyktego ostrego noza, zachowujgc réwne i gtadkie krawedzie
ciecia.

- Ptyty przycinac¢ o 0,5 cm wiecej niz wynosi rozstaw w $wietle elementdw konstrukcyjnych.

- Delikatnie wciskac je pomiedzy elementy konstrukcyjne, tak aby szczelnie wypetniaty przestrzen.

- Nie szarpa¢ wyrobu podczas dopasowywania.

- Ptyty w dwuwarstwowym rozwigzaniu ocieplenia uktada¢ mijankowo.

- Poszczegolne warstwy izolowanej przegrody wykonywac sukcesywnie, np. na dachu pfaskim paroizo-
lacje, ptyty z wetny oraz pape uktada¢ odcinkami.

- Nie chodzi¢ po ptytach miekkich

- Ograniczy¢ do minimum chodzenie po ptytach twardych; w miejscach, gdzie przewiduje sie przejscia,
uktada¢ pomosty z desek wzglednie z ptyt pilsniowych lub widrowych.

- Przez wiasciwe docinanie i uktadanie ptyt nie dopuszcza¢ powstawania mostkow termicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 6

6.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania rob6t powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- wykonania spadkow,

- doktadno$ci wykonania

- szczelnosci izolacji

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

7.2. Jednostka obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy). W cenie nalezy uwzglednic koszt wykonania attyk.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
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8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3 Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja nie powinna zostac odebrana.
W takim przypadku nalezy wykonanie izolacje poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8.4. Odbidr robot
a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli
ktdrekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czeS¢ albo cato$¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce
wymaganiom.
c. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne zasady ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogdine" pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatdw, przygotowanie i oczyszczenie izolowanej powierzchni ,
utozenie poszczegdinych warstw zgodnie z niniejszg ST i dokumentacjg projektowa. Cena uwzglednia réwniez
zakfady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
e PN-87/B-02170 — Ocena szkodliwo$ci drgan przekazywanych przez podtoze na budynki.
e PE-EN ISO 13370:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkéow. Wymiana ciepta przez grunt. Metody
obliczania.
e PE-EN ISO 13789:2001 — Wiasciwosci cieplne budynkdw. Wspotczynnik strat przez przenikanie.
Metody obliczania.
e PE-EN ISO 14683:2000 — Wiasciwosci cieplne w budynkach. Liniowy wspdtczynnik przenikania
ciepta. Metody obliczania.
o PN-B-03406:1994 — Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o kuba-
turze do 600 m3
e PN-82/B-02403 — Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.
e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw technicz-
nych jakim powinny odpowiadaé obiekty i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 z dnia 15 czerwca 2002
poz. 690
Rozporzadzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej w sprawie wymagan jakim powinny odpowiadac¢ pod
wzgledem fachowym i sanitarnym pomieszczenia i urzadzenia zaktadu opieki zdrowotnej DZ. U. Nr 74
poz. 336 2 1993 r. Nr 16 poz 77 oraz z 1994 nr 26, poz 45
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IZOLACIJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNE)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
konstrukcji z rulonowych materiatéw hydroizolacyjnych (pap termozgrzewalnych).

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot izolacyjnych i obejmuijg:

f) Przygotowanie podtoza pod izolacje z papy termozgrzewalnej,
g) Zagruntowanie podtoza materiatem bitumicznym lub zywicznym,
h) Wykonanie izolacji termozgrzewalnej.

1.4, Okreslenia podstawowe

Materiat gruntujgcy — preparat polimero-bitumiczny lub dyspersja zywicy epoksydowej stosowana przed
utozeniem hydroizolacji papowej w celu uszczelnienia podioza betonowego i zwiekszenia przyczepnosci
izolacji do podtoza.

Papa termozgrzewalna — rulonowy materiat hydroizolacyjny, o osnowie poliestrowej przesyconej i powle-
czonej kompozycjg bitumow modyfikowanych polimerem sbs (styrol-butadien-styrol), przystosowana do
zgrzewania z podiozem warstwg dolna.

Izolacja pozioma — warstwa z papy termozgrzewalnej wykonana pomiedzy konstrukcjg obiektu, a na-
wierzchnig, majaca za zadanie niedopuszczenie wody do konstrukgii.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumenta-
cjg projektowq i specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami inspektora. Ogdlne wymagania dotyczgce
robot podano w ,wymagania ogolne” pkt. 4.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne
Materiatem stosowanym w trakcie wykonywania robdt hydroizolacyjnych wg zasad niniejszej specyfikagji
technicznej s3 :
e Papa izolacyjna, termozgrzewalna
e Materiat do gruntowania podtoza betonowego na bazie polimero-bituméw lub zywicy epoksydo-
wej.
Nalezy stosowac¢ materiaty nalezace do jednego systemu hydroizolacyjnego, posiadajgcego aktualng apro-
bate techniczng ibdim. Izolacja pozioma o minimalnej grubosci 5 mm, zgodna z zasadami niniejszej spe-
cyfikacji technicznej powinna:
e Zapobiegac przedostaniu sie wody opadowej do konstrukcji,
e Zapobiegac¢ tworzeniu sie znacznych cinien pary wodnej pod nawierzchnia,
¢ Odznaczac sie odpowiednig elastycznoscig w temperaturze < - 20°c i miekng¢ dopie-
ro w temperaturze > +120°c,
e Wykazywac odpowiednig przyczepno$¢ do podtoza betonowego i warstw nawierzchni prze-
widzianej przez stosowang technologie.
Inspektor dokonuje wyboru materiatu sposréd przedstawionych przez wykonawce propozycji.
Powinny one odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwie, posiada¢ aprobate techniczng
ibdim oraz spetnia¢ wymagania niniejszej specyfikacji technicznej, a ich uzycie powinno by¢ zgodne
z zaleceniami podanymi przez producenta.
2.2. Wymagania szczegdtowe
Przyjety system hydroizolacji konstrukcji powinien spetnia¢ ponizsze wymagania szczegétowe :
e  Grubos¢ warstwy hydroizolacyjnej konstrukcji powinna by¢ = 5 mm,
o  Grubos¢ warstwy izolacyjnej pod osnowa papy powinna by¢ = 3 mm,
e Papa powinna wykazywac gietko$¢, badana na watku @ 30 mm, w temperaturze < - 20°c, a jej na-
sigkliwos¢ powinna by¢ < 1,0%,
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e Przesigkliwo$¢ dla wody pod ci$nieniem powinna by¢ > 0,5 Mpa,
e Sita zrywajaca przy rozcigganiu papy wzdtuz i w poprzek arkusza winna by¢ > 900 n, za$
wydtuzenie przy zerwaniu wzdtuz i w poprzek arkusza powinno by¢ > 40%, natomiast sita zrywajaca
przy rozdzieraniu wzdtuz i w poprzek arkusza papy powinna by¢ > 220 n,
e  Przyczepnos¢ do podtoza zagruntowanego primerem bitumicznym powinna by¢ > 0,4 mpa, a
zagruntowanego zywicg epoksydowa powinna by¢ > 0,5 mpa,
e Grunt bitumiczny powinien wysycha¢ w czasie < 12 godzin, odznaczac sie zawartoscig wody <
0,5% oraz lepkoscig w granicach 15 + 40 s,
e Grunt bitumiczny powinien pozwala¢ sie naktadac juz na 14 dniowy beton, zas grunt zywiczny
powinien posiada¢ zdolno$¢ naktadania nawet na 7-dniowy beton.
W niniejszej specyfikacji technicznej proponuje sie zastosowac:
e Pape termozgrzewalna
e Grunt bitumiczny
e Grunt zywiczny
Wykonawca moze zastosowal inne materialty pod warunkiem uzyskania akceptacji projektanta i
nspekttora. Zastosowany materiat musi posiadac aprobate techniczng ibdim oraz spetnia¢ wymagania
niniejszej specyfikacji techniczne;j.
3 SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.
3.2. Szczegdtowe warunki dotyczace transportu

Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do technologii robdt przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do wykonawcy i podlega akceptacji przez inspektora. Wykonawca winien
dysponowac podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego. Do robét wykonawczych niezbedny jest palnik propan
butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem stuzgcym do odwijania materiatu izola-
cyjnego z rolki w czasie zgrzewania oraz pojedynczy palnik gazowy i gaz propan-butan w butli. Sprzet
pomocniczy:
o Wateczki zgbkowane szerokosci 7 cm do dociskania stykdw arkuszy i taczka z kotem ogu-
mionym wypetniona kamieniami o masie ok. 50 kg,
¢ Noze do ciecia papy,
e W razie potrzeby: namiot foliowy Ilub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne
do ogrzewania, reczne i elektryczne dmuchawy goracego powietrza.
Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ zgromadzony w wystarczajgcej ilosci i by¢ sprawny.

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.
4.2. Szczegdlne wymagania dotyczace transportu
Transport materiatow dowolnymi srodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdt pod wzgledem
moznos$ci utozenia i umocowania tadunku, w sposob zabezpieczajgcy opakowania przed uszkodzeniem,
mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych po-
mieszczeniach, w temperaturze zawartej w przedziale od + 8 do + 30°c. Przestrzegac nalezy wszystkich
wymagan zawartych w kartach technicznych poszczegdlnych wyrobdw.
Pape nalezy ustawia¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu. Warunki skladowania:
Materiat nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych i sktadowany w temperaturze nieprzekraczajacej +30°c,
Nie nalezy przechowywac rolek w pozycji poziomej — powinny by¢ ustawione pionowo.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki prowadzenia prac izolacyjnych

Wykonawca przedstawi inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt hydroizola-
cyjnych, uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda one wykonywane. Przed przystgpieniem do
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prac izolacyjnych wykonawca i inspektor dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca
robdt winien posiada¢ udokumentowane do$wiadczenie w wykonywaniu prac przy hydroizolacji konstruk-
cji betonowych i zelbetowych za pomoca pap termozgrzewalnych.

Izolacje przeciwwodng z pap termozgrzewalnych nalezy uktadac¢ na podtozu rownym, nieodksztatcalnym,
gtadkim, suchym i wolnym od plam olejowych, pytu i mleczka cementowego. Wiek izolowanego pod-
toza powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni w przypadku naktadania gruntu bitumicznego lub co najmniej
7 dni w przypadku stosowania gruntu na bazie zywicy epoksydowej. Temperatura powietrza i podtoza w
czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od + 8°c i nizsza od + 30°c. W przypadku koniecznosci
wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkdw atmosferycznych, takich jak
nieodpowiednia temperatura lub wilgotnosS¢ powietrza, roboty nalezy przeprowadzi¢ pod namiotem fo-
liowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopusz-
czalne jest ktadzenie izolacji tylko na ostonietej powierzchni.

5.2. Warunki atmosferyczne

Wykonanie robot winno by¢ zgodne z wymaganiami aprobaty technicznej oraz kart technologicznych
producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawic inspektorowi do akceptacji harmo-
nogram robot uwzgledniajacy czas schniecia kolejnych warstw. Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza,
otoczenia i materiatéw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +8°c i jedno-
czes$nie co najmniej 3°c powyzej panujgcej temperatury punktu rosy. Zabronione jest wykonywanie robot
poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci powietrza przekraczajacej 85%.

5.3. Przygotowanie i gruntowanie podtoza
Przygotowanie podtoza betonowego przy wykonywaniu nawierzchni zywicznych ma szczegdlne znaczenie.
W zakres przygotowania podfoza wchodzg nastepujace prace:
1.Usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczysz-
czen,
2.Usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie, hydro-
piaskowanie lub groszkowanie,
3.Usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wplyw na pofaczenie naktadanych materia-
tow z betonem,
4.Podtoze musi by¢ suche, czyste, chtonne i wystarczajgco nosne.
Wykonawca zobowigzany jest posiadac przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumen-
towac odpowiednie przygotowanie podfoza protokotem z wynikami badan. Srednia wytrzymato$¢ betonu
na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 mpa (wg pn-92/b-01814), a minimalna miejscowa wytrzy-
matos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 mpa wg warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac dro-
gowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (dz. U nr 63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg pn-92/b-
01814). Wykonawca zobowigzany jest dokumentowa¢ odpowiednie przygotowania podioza protokotem z
wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ usuniete wedtug zasad okre-
Slonych przez inspektora.
Podtoze betonowe nalezy gruntowac firmowymi roztworami bitumicznymi lub zywicami epoksydowy-
mi zalecanymi przez producenta materiatow hydroizolacyjnych. Przy gruntowaniu podtoza nalezy stoso-
wac nastepujace zasady:

e Nalezy gruntowac podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera,

e Beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 14 dniowy dla gruntu bitumicznego
lub co najmniej 7 dniowy przy zastosowaniu do gruntowania zywicy epoksydowej,

e Powierzchnie przewidziang do =zaizolowania nalezy gruntowa¢ tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle $rodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchiona¢ (bez powstawania ka-
tuz) tak, aby na powierzchni nie pozostawata powtoka z warstewki bitumu, ilos¢ ta zwykle nie
przekracza 0,2 I/m?,

e W przypadku naktadania gruntu zywicznego nalezy $wiezo zagruntowane podtoze wysypac
suszonym piecowo piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,

Bitumiczny $rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkéw gruntu-
jacych (odpornych na dziatanie rozpuszczalnikéw, gtéwnie weglowodoréw aromatycznych). Zywiczne pre-
paraty gruntujgce sg rozlewane na podtozu i rwnomiernie rozprowadzane za pomocg gumowego zgar-
niaka, a nastepnie rolowane watkiem futrzanym w celu usuniecia rozlewisk i katuz.
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Przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha, co wymaga najcze-
$ciej 24 godzinnego odstepu czasu przed przyklejeniem warstwy papy termozgrzewalnej. W pierwszej
kolejnosci nalezy zagruntowa¢ powierzchnie przy narozach wklestych i wypuktych.

Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po

Zagruntowanych powierzchniach.

5.4. Przygotowanie i sprawdzenie materiatow
Na placu budowy powinien znajdowac sie materiat izolacyjny potrzebny na co najmniej jedng zmia-
ne robocza. Nalezy sprawdzi¢ czy:

- Przygotowany materiat jest odpowiedniej jakosci, czy nie jest sklejony w rolce, zatamany,
popekany czy ma odpowiednig grubosci wyglad zgodny z wymaganiami przedmioto-
wej normy lub $wiadectwa dopuszczenia dotyczgcego danego materiaty,

- Przektadka antyadhezyjna (folia polietylenowa) daje sie tatwo odklejac.

Nalezy uzywac wytacznie izolacji nie uszkodzonych, dobrej jakosci. Uzywany materiat nie powinien
mie¢ przekroczonego okresu gwarancji. Materiat uszkodzony nalezy usungc¢ z placu budowy. Za jakosc¢
wbudowywanego materiatu odpowiada wykonawca.

5.5. Wykonanie izoladji
8 Ukfadanie izolacji przy krawedziach:
Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac. W pierwszej kolejnosci
Nalezy zabezpieczy¢ naroze wkleste i wypukte wyklejajac je arkuszami materiatu izolacyjnego o
wymiarach dostosowanych do izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy musi wynosi¢
8 cm.
9 Uktadanie izoladji:
Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac sie w gore. Celem
unikniecia natozenia sie czterech warstw izolacji uktadamy catg dtugos¢ rolki na przemian z potowa jej
dtugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomocg recznego palnika, a catg rolke ustawiamy zgodnie z
uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. Przy belce pore-
czowej) nalezy wykona¢ przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki). Zaktad czoto-
wy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy szczegdlnie doktadnie wklejac izolacje we
wkleste krawedzie izolowanego przekroju nie naciggajac przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze
uszczelniajgce powinny doktadnie przylega¢ do podtoza bez fatd i zataman (zmarszczen) materiatu
izolacyjnego. Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktory gwa-
rantuje szczelne potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na
odlegto$¢ ok. 1-2 cm oraz na catej dtugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak naj-
szybszym terminie potozy¢ nawierzchnie asfaltowa. Nie dopuszczalny jest ruch pojazdéw po utozonej
izolacji.
10 Usuwanie uszkodzen i bledéw utozenia izolacji:
Podczas uktadania izolacji moga nastgpic¢ nastepujgce jej uszkodzenia:
11 Przebicie lub przeciecie,
12 Zamkniete pecherze powietrza,
13 Zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak,
14 Zatamania i fatdy.
Usuwanie uszkodzen:

15 W przypadku przebicia, przeciecia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miej-
sce uszkodzone odkurzyé, przetrzec czysta szmatg zwilzong benzyng ekstrakcyjng i nakleic ta-
ty z tego samego materiatu. tata powinna miec¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac uszko-
dzenie z 15 cm zapasem. tate, a zwtaszcza jej krawedzie, nalezy starannie docisng¢ do pod-
toza recznym watkiem,

16 W przypadku zamkniecia pod izolacja pecherzy powietrza, nalezy przebic jg ostrym na-
rzedziem, starannie wycisng¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tate w sposdb jak wyzej,

17 W przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate,

18 W przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu fatdy, nalezy jg przecia¢ i rozprosto-
wac lub wycigé, a nastepnie naklei¢ w tym samym miejscu tate,
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19 Inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatdéw samoprzylepnych nalezy usuwaé wg
indywidualnych rozwigzan, po uzgodnieniu z inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogodlne
Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami st oraz poleceniami inzyniera.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu o opracowany przez niego i zatwierdzony
przez inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez wykonawce na budowie:

¢ Badania przed rozpoczeciem robot,

¢ Badania w trakcie wykonywania robot,

¢ Badania odbiorcze po wykonaniu roboét.

6.2. Zakres kontroli jakosci

Zakres kontroli jakosci sprawdzany jest za pomocg ponizszych badan laboratoryjnych :

d) Jakos¢ betonu podtoza wg wymagan wobec betonu konstrukcyjnego,

€) Jakos¢ materiatdw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan okreslo-
nych w odpowiednich normach przedmiotowych Iub $wiadectwach dopuszczenia do stoso-
wania w budownictwie komunikacyjnym,

f) Jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych.

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot hydroizolacyjnych z wa-

runkami okreSlonymi w specyfikacji technicznej z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budo-

wy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajgcych (odbiory miedzyoperacyjne) nalezy potwierdzic ich jako$¢ w

formie protokotu odbioru robot lub wpiséw do dziennika budowy.

6.3. Badania materiatéw hydroizolacyjnych
Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci uzywanych materiatdw  hydroizolacyj-
nych z wymaganiami podanymi w $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie
komunikacyjnym (aprobacie technicznej ibdim) oraz zgodno$¢ z wymaganiami p.2.2. Niniejszej specyfika-
cji technicznej. Nalezy sprawdzic:
¢ Gramature materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej,
Grubo$¢ materiatu,
Wytrzymato$¢ na zerwanie,
Wydtuzenie przy zerwaniu,
Nasigkliwos¢,
Przesigkliwos¢ dla wody pod ci$nieniem,
Odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych,
Temperature mieknienia wg pik i temperature tamliwosci wg fraassa.

6.4. Odbiory miedzyoperacyjne robdt ulegajgcych zakryciu
Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg prace:

e Przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

e Zagruntowanie podtoza,

e Wykonanie warstwy hydroizolacji, zwitaszcza zakonczenia na krawedziach, doktadnos¢
sklejenia zaktaddw i przyklejenia do podtoza lub poprzedniej warstwy, obrébki wokdt wpu-
stow, przy dylatacjach belek podporeczowych i innych miejscach szczegdlnych na ptycie po-
mostowej,

e Wykonanie warstwy ochronnej izolacji.

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy.

6.4.1. Przygotowanie podioza betonowego przed utozeniem hydroizolacji

Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 4,0 m, przytozonej w
3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m? powierzchni, lecz nie mniej niz w 5-ciu punktach i przez
pomiar jego odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm.
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Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off” przy $rednicy krazka
prébnego 50 mm wg zasady : 1 oznaczenie na 25 m? izolowanej powierzchni i minimum 5 oznaczen wg
pn-92/b-01814.

Wytrzymatos$¢ na odrywanie podioza betonowego powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 mpa.

Wykonawca powinien okresli¢, czy wilgotnos¢ podtoza betonowego, na ktdrym ma by¢ uktadana hydro-
izolacja jest zgodna z zaleceniami producenta. Jezeli wilgotnosS¢ jest wyzsza od wymaganej, wykonawca
powinien, przed przystgpieniem do dalszych prac, osuszy¢ podtoze do wymaganej wilgotnosci stosujac
odpowiednig i zaakceptowang przez inspektora metode.

6.4.2. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok izolacyjnych

Wykonanie poszczegélnych warstw izolacji nalezy starannie kontrolowac, a zwtaszcza jej zakonczen na
krawedziach, doktadnos¢ sklejenia z podtozem, obrdbek koto wpustdw, stupkow poreczy i ptyt pod barie-
ry i w innych miejscach szczegdlnie na ptycie pomostu, (wielkos¢ zaktaddw, doktadnos$¢ przyklejania),
zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych i osadzania urzadzen odwadniajgcych.

6.4.3. Sprawdzenie poprawnosci wykonania izolagji

Sprawdzenie przylegania izolacji do podtoza nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg mtotka drew-
nianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 + 20
m? powierzchni zaizolowanej. Charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu
izolacji z podtozem. W przypadku watpliwosci, inzynier moze nakaza¢ wykonanie badania niszczacego w
wybranych punktach wg procedur ibdim.

Naprawe uszkodzonych podczas badania miejsc nalezy wykona¢ wg zalecen inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w st ,wymagania ogdlne” pkt.7.

7.2. Jednostkg obmiaru robét jest 1 m? wykonanej izolacji poziomej i uwzglednia wszystkie wymie-
nione elementy sktadowe robdt opisane powyzej.

Do ptatnosci przyjmuije sie iloé¢ m? wykonanej i odebranej powierzchni pokrytej hydroizolacja.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w STO ,,wymagania ogdlne” pkt.8.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i specyfikacjg techniczng oraz pisem-
nymi decyzjami inspektora. Odbiorom podlegajg wszystkie operacje wyszczegolnione w rozdziale 5.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy wykona¢ sprawdzajgc przytoczone w p. 6 kryteria oceny, a na podstawie wynikow badan
nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami st. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik
ujemny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji
wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru. Odbioru dokonuje inspektor na podstawie zgtoszenia kierownika budowy. Odbiodr kazdego etapu
robot powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbidr catosci robot jako oddzielnego
elementu rozliczeniowego, bedacy podstawg ptatnosci, jest wynikiem odbiorow opisanych powyzej, z
uwzglednieniem nalezytego wykonania rob6t poprawkowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne warunki ptatnosci:

0Ogodlne warunki ptatnosci podane sg w ST pkt.9.

9.2. Cena jednostkowa:

Platnoé¢ za 1m? wykonanej izolacji nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem robdt, na podstawie wyni-
kow pomiardow i badan laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje: zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robdt,
przygotowanie, ewentualnie wyréwnanie powierzchni betonu, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni
betonu, utozenie izolacji z papy zgrzewalnej, z zapewnieniem szczelnosci potgczen i wykonaniem badan i
pomiaréw oraz uporzadkowanie miejsca robot.
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Szczegobtowy zakres robdt objetych ptatnoscig — wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Pn-80/b-10240 Pokrycie dachowe z papy i powtok asfaltowych.

Pn-69/b-10260 Izolacje bitumiczne.

Pn-72/b-04615 Papy asfaltowe i smotowe.

Pn-74/b-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Bn-79/6751-01 Mafceria’ry izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminio-

Pn-92/b-01814 ,\;V:g;/korozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

o Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach
ostowych ibdim 1991 r.
Technologie robét utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. Ibdim 1990r.
Rozporzadzenie ministra transportu i gospodarki morskiej z dnia 30 maja 2000r W Sprawie warun-
kow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie, (dz. U. Z 200r. Nr
63. Poz. 735)

o Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektdw inzynierskich. CzeS¢ — i wymagania. Zatacznik
do zarzadzenia nr 11 generalnego dyrektora drog krajowych i autostrad z dnia 19.09.2003r.
o Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie komunikacyj-

nym, aprobata ibdim.
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ROBOTY MUROWE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru murowych z cegly, bloczkéw silikatowych, bloczkdw gipsowych, bloczkéw z gazobe-
tonu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wy-
konywaniem konstrukcji murowych z bloczkéw silikatowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaga-
niach ogdinych” pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, jest cegla
2.3 .Zaprawa cementowa
Do zapraw nalezy stosowac cement powszechnego uzytku wg normy PN-B-19701, piasek
wg PN-B-06711 i wode wg PN-B-32250.

2.4 .Materiaty budowlane:
- cegla
- bloczki z betonu komérkowego (typu H=H, lub réwnowazne)

3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty zawarte w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.3

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatdw. Na liczbe i wiel-
kos¢ ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochodéw oraz spo-
sOb prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen przewozonych wyrobdw. Palety z wyrobami powinny by¢ Scisle dostawione do
siebie podczas zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowa, aby
uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas transportu.

4.3 Skladowanie materiatéw

Roztadunek i sktadowanie wyrobéw powinien odbywac sie przy zachowaniu przepiséw BHP.

W zalezno$ci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywac za pomocg wdzka widto-
wego lub zurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczgcych uszkodzen
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wyrobow. Do roztadunku za pomocg dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw
(nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby za pomocg chwytaka podnosi¢ palete od dotu, a nie z bokow).
Powierzchnia, na ktorej beda sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢ réw-
na i ptaska. Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw
zalezy od jakosci i rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych murdw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny
transport materiatu na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedg po-
trzebne. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostéw roboczych). Przy wykonywaniu
robot murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze by¢
przydatny reczny wozek widtowy tzw. ,paleciak”

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt
0Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

5.2. Organizacja pracy

Przy wykonywaniu prac murarskich najbardziej optymalnym jest ich prowadzenie przez 3-osobowe bry-
gady:

pierwszy pracownik nakfada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementow murowych,

drugi pracownik uktada bloki, trzeci pracownik dostarcza bloki i je ewentualnie przycina, przygotowuje
zaprawe i dostarcza jg na miejsce murowania.

Oczywiscie, w zaleznosci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci i liczba pracownikéw moze
by¢ inna, dostosowana do miejscowych warunkow.

Zastosowanie minidzwigu pozwala na znaczace przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy. Praca wyko-
nywana jest w zespole dwuosobowym:

pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi pracownik
naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementéw murowych oraz ewentualnie przycina
bloczki.

5.3. WYKONANIE SCIAN MUROWANYCH Z CEGLY

Pierwsza warstwa

Doktadnos¢ wykonania pierwszej warstwy ma bardzo duzy wptyw na jakos¢ i szybkos¢ wykonania catego
muru szczegodlnie w przypadku murdw na cienkiej spoinie. Z tego tez powodu temu fragmentowi prac
nalezy poswieci¢ szczegdlng uwage i wykona¢ go z wyjatkowq starannoscia.

Pierwszg czynnoscig jest wytyczenie osi Scian oraz wykonanie niwelacji poziomej. Nalezy ustali¢ najwyz-
szy i najnizszy punkt podtoza (ptyta stropowa). Rdznica ich wysokosci nie powinna przekracza¢ 50 mm.
W przypadku wystapienia wiekszych roznic podtoze nalezy wyréwnac poprzez wykonanie nadlewki beto-
nowej. Praktycznie najczesciej wystarczajgcym jest przeprowadzenie niwelagji dla wszystkich punktow
charakterystycznych rzutu Scian tzn. naroznikéw i punktéw przeciecia osi Scian.

Cegly pierwszej warstwy muruje sie na zaprawie cementowej (stosunek cementu do piasku 1 : 3) o kon-
systencji tak dobranej, aby bloki nie osiadaty pod wtasnym ciezarem.

Murowanie zaczyna sie od ustawienia pojedynczego bloku potéwkowego w najwyzszym narozniku na
warstwie zaprawy grubosci 10 mm, a nastepnie dostawieniu do niego bloku podstawowego. Po ich usta-
bilizowaniu ustawia sie nastepne bloki potowkowy i podstawowy w pozostatych narozach tak, aby ich
goérna ptaszczyzna byfa doktadnie na tej samej wysokosci co pierwszy blok.

Najtatwiej i najprecyzyjniej wykonuje sie te czynnos$¢ przy pomocy niwelatora. Po ustabilizowaniu wszyst-
kich blokéw naroznych nalezy rozciggng¢ pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetni¢ warstwe.

Podczas uzupetniania pierwszej warstwy nalezy doktadnie kontrolowac poziomicg wysokos$¢ i poziom gor-
nej ptaszczyzny uktadanych blokéw. W razie potrzeby korekty nalezy dokonywac mtotkiem gumowym.
Dla co dziesigtego bloku zaleca sie przeprowadzenie kontrolnego pomiaru niwelatorem.

Do ciecia cegiet mozna wykorzysta jeden z kilku sposobéw. Na matych budowach najczesciej stosuje sie
gilotyne, szlifierke katowg oraz miotek i przecinak. Na duzych budowach najpraktyczniejsze i najbardziej
ekonomiczne jest stosowanie specjalnych pilarek stotowych przystosowanych do ciecia elementéw muro-
wych. Przy wmurowywaniu cegly przycietej, zaprawe nanosi sie réwniez na gtadka (po cieciu) powierzch-
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nie czotowa. Z tego powodu docinajac bloczek nalezy przewidzie¢, ze jego dtugos¢ powinna by¢ krétsza o
grubosc spoiny.

Mur na spoinie tradycyjnej

Szczelno$¢ konstrukcji murowej przede wszystkim zalezy od jako$ci potaczenia zaprawy z powierzchniag
elementu murowego. Zaprawa murarska powinna charakteryzowac sie bardzo dobrg przyczepnoscig do
podtoza i wypetniac szczelnie wszelkie pory, ktore w nim wystepujg. Aby zapewni¢ szczelnos¢ utworzone-
go potgczenia na styku zaprawa/cegta wazne jest uzywanie zapraw dostosowanych do silikatéw. Przy
wykonywaniu prac w okresie wystepowania wysokich temperatur i niskich wilgotnosci powietrza po-
wierzchnie wsporne nalezy zwilza¢ woda. Stosujgc zaprawy tradycyjne nalezy korzysta¢ z zapraw cemen-
towo-wapiennych. Wapno jest samodzielnym materiatem wigzacym.

W zaprawie jest sktadnikiem nadajgcym jej urabialnos¢. Ma zdolno$¢ do zatrzymywania wody. Jest to
cecha szczegdlnie przydatna w sytuacjach, kiedy zaprawa ukfadana jest na szybko chtongcych wode pod-
tozach. Wapno nadaje utwardzonej zaprawie elastyczno$¢. Pozwala to na zwiekszenie odlegtosci pomie-
dzy dylatacjami. Dodatkowo wapno wptywa na zasklepianie sie drobnych mikropeknie¢ zaprawy.

Czas zuzycia zaprawy cementowo-wapiennej nie powinien przekraczac¢ 5 godzin od zarobienia.

Wigzanie elementéw murowych

Przy murowaniu wszystkich warstw nalezy bezwzglednie przestrzega¢ normowych zasad wykonywania
konstrukgcji murowych. Jedng z podstawowych jest stosowanie prawidtowych wigzan elementéw muro-
wych. Zgodnie z normg spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach muszg sie mija¢ co najmniej o 0,4
wysokosci elementu murowego. Przesuniecie wynosi minimum 88 mm. Aby utatwi¢ wykonywanie muru
najlepiej jest wykonywac go w module dtugosci 250 mm i stosowac tylko dwa rodzaje blokdw: podsta-
wowy i potdwkowy. Stosowanie tych elementéw utatwia réwniez wykonywanie potgczen $cian konstruk-
cyjnych. Gdyby wykonanie prawidtowego wigzania w murze byto niemozliwe nalezy spoiny muru zazbroic.

5.4 WYKONANIE SCIAN Z BLOCZKOW GIPSOWYCH (np. typu Multigips, lub réwnowazne)

Na oczyszczonym z kurzu podtozu nanies¢ za pomoca sznura barwigcego linie wyznaczajace potozenie
$cian. Na istniejgcych Scianach zaznaczy¢ krawedzie pionowe Scian.

Klej nalezy wsypywac powoli i rdwnomiernie do wiadra zawierajgcego 2-3 litry czystej wody. W trakcie
wsypywania nie wolno miesza¢ zawartosci wiadra. Wsypywanie nalezy zakonczy¢, gdy cate spoiwo osig-
dzie pod wodg, a ponad nim pozostanie warstewka wody o grubosci okoto 1 mm.

Po uptywie okoto 5 minut od zakoriczenia czynno$ci wsypywania nalezy zamieszac klej za pomoca kielni
sztukatorskiej lub elektrycznej mieszarki wolnoobrotowej.

Przygotowany do pracy klej gipsowy powinien mie¢ konsystencje gestej Smietany. Mozna go uzywac
przez okoto 50 minut. Nalezy pamietac o tym, aby w trakcie pracy nie dolewa¢ wody ani nie dosypywac
kleju do gotowej zaprawy oraz przed rozmieszaniem kolejnej porcji doktadnie oczysci¢ wiadro.

Za pomoca kleju gipsowego lub gipsu sztukatorskiego przykleja sie do podtoza w miejscu projektowanej
$ciany tasme bitumiczna, ktdrg poziomuije sie za pomocg dociskania jej 2-metrowa tata. Nalezy zwroci¢
szczegdlna uwage na doktadne wypoziomowanie podtoza. W przypadku duzych nieréwnosci podioza zale-
ca sie wykonanie w miejscu montazu $ciany warstwy wyréwnujacej z zaprawy cementowe;j.

Na istniejgcych $cianach, w miejscu ich styku ze $ciankami typu MultiGips, wkleja sie taSme elastyczng z
korka prasowanego lub tasmy np. AkustikPro uzywajac do tego celu réwniez kleju gipsowego.

MONTAZ PIERWSZEJ WARSTWY PLYT

Ptyty uktadac¢ wpustem do gory, gdyz $ciana ma wdwczas stabilniejsze oparcie niz $ciana z ptyt uktada-
nych wpustem do dotu. Pidra plyt nalezy zatem $cig¢ odwrotng strong pity.

Montaz Sciany zaczyna sie od plyty catej lub przycietej, pamietajac o tym, ze spoiny pionowe ptyt nastep-
nej warstwy majg byc¢ przesuniete na odlegtos¢ przynajmniej 10 cm. Klej gipsowy nanosi sie za pomocg
kielni sztukatorskiej na tasmy przyklejone do podtoza oraz do Sciany, a nastepnie mocnym ruchem doci-
ska sie ptyte do pokrytych klejem powierzchni.

Nastepne ptyty mocuje sie podobnie. Po doci$nieciu kazdej ptyty klej powinien wyptynac ze spoiny. Po
zamontowaniu pierwszej warstwy ptyt koryguje sie jej odchyiki od linii prostej. W tym celu przyktada sie
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poziomo fate murarskg oraz dociska do taty ptyty za pomoca mtotka gumowego. Nastepnie pionuje sie
ptyty pierwszej warstwy.

MONTAZ NASTEPNYCH WARSTW

Do montazu drugiej warstwy przystepuje sie po wstepnym zwigzaniu kleju w pierwszej warstwie, czyli po
okoto 40 minutach. We wpusty poziome i pionowe ptyt juz zamontowanych naktada sie klej gipsowy.
Zdecydowanym ruchem dosuwa sie montowang ptyte tak, aby klej wyptynat na boki, nastepnie za pomo-
cg taty sprawdza sie ustawienie pionowe ptyty.

Nadmiar kleju zbiera sie z powierzchni stykdw. Gdy ptyty sg wlasciwie dopasowane, klej zostaje zebrany
rownomiernie z kazdej z nich. W zaleznosci od umiejetnosci murarza, moze on wykonywaé 2-3 warstwy
nie czekajac, az klej zwiaze w warstwie spodniej. Do ciecia ptyt uzywa sie pity recznej lub mechaniczne;j.
Nalezy pamietac, ze zasady murowania $cian z ptyt typu MULTIGIPS sg zblizone do tradycyjnych zasad
sztuki murarskiej.

Dotyczy to zwilaszcza:
e przesuniecia spoin pionowych w kolejnych warstwach (minimum 10 cm),
* przewigzania ptyt kolejnych warstw w narozach $cian.

MONTAZ OSTATNIEJ WARSTWY

Ptyty w ostatniej warstwie Scina sie ukos$nie w ten sposob, aby po ich zamontowaniu odlegto$¢ miedzy
stropem a krawedziami ptyty wynosita 1-3 cm. W celu zwiekszenia przyczepnosci zaprawy gipsowej do
goérnej powierzchni ptyt nalezy z miejsca ciecia zmieS¢ zanieczyszczenia powstate podczas pitowania.

Ze wzgledu na zapewnienie wiasciwej izolacyjnosci akustycznej Scian MULTIGIPS oraz przeciwdziatanie
ich pdzniejszym zarysowaniom wykonywanie potgczen $cian MULTIGIPS ze stropem, podtozem oraz po-
zostatymi Scianami w sposob elastyczny, tzn. z zastosowaniem tasm elastycznych.

POLACZENIA ELASTYCZNE SCIAN MULTIGIPS ZE STROPEM

Za pomoca kleju gipsowego przykleja sie do stropu tasme elastyczng z korka prasowanego lub tasmy.
Przestrzen miedzy $ciang typu MultiGips a stropem wypetnia sie zaprawg gipsowa.

Zaprawe nalezy wciskac od tej strony, gdzie szczelina jest szersza tak, aby wyptyneta ona z drugiej strony
Sciany. Mamy wtedy pewnos¢, ze szczelina zostata wypetniona na catej grubosci Sciany.

W zaleznosci od tego, czy przewidywane jest pdzniejsze tynkowanie stropu, sposob wykonywania pota-
czen miedzy $cianami Multigips a stropem wykonuje sie na dwa sposoby:

« Strop tynkowany - Naciecie zwigzanej wstepnie zaprawy tynkarskiej zapobiega pdzniejszemu pekaniu

tynku w miejscu styku ze Sciang typu MULTIGIPS.

e Strop nietynkowany - Po wykonaniu $ciany przycinamy widoczny brzeg tasmy elastycznej, a nastepnie
wypetniamy to miejsce elastyczng masg akrylowa

POLACZENIA ELASTYCZNE SCIAN MULTIGIPS ZE SCIANAMI ISTNIEJACYMI

Potaczenia elastyczne Scian MULTIGIPS ze $cianami wykonuje sie analogicznie jak potgczenia ze stropem
z tg roznicg, ze przestrzen miedzy ptyta MULTIGIPS a tasmga elastyczng wypetniona zostaje szczelnie kle-
jem gipsowym podczas murowania Sciany.

Bardzo wazne jest, aby tasma elastyczna znajdowata sie na catej szerokosci Sciany dziatowej. Jesli nie
spetnimy tego warunku, pogarszajg sie znacznie wiasciwosci akustyczne potaczenia - wzrasta boczne
przenoszenie dzwieku przez sasiednie przegrody. Zalecane jest w zwigzku z tym stosowanie przektadki o
szerokosci wiekszej niz szerokos¢ Sciany, ktdrg przycinamy dopiero po montazu Sciany.

Odlegtos¢ otworu drzwiowego w Scianie typu Multigips od $ciany poprzecznej nie powinna by¢ mniejsza
niz 10 cm. W przypadku gdy odlegtosc ta jest mniejsza niz 50 cm, potgczenie Sciany Multigips ze $ciang
poprzeczng wykonuje sie jako sztywne (bez przektadki z korka).

SZPACHLOWANIE SCIAN

Po zakonczeniu robdt instalacyjnych wypetnia sie bruzdy i ubytki za pomoca spoiwa wypetniajgcego. W
przypadku, gdy $ciany MULTIGIPS bedg tapetowane, wystarczy wyszpachlowanie samych stykow plyt za
pomoca kleju lub szpachli gipsowej.
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Po doktadnym rozprowadzeniu gtadzi (za pomocg pacy stalowej) i jej wyschnieciu, Sciana jest gotowa do
malowania. Nie nalezy szlifowac $cian papierem $ciernym, gdyz powoduje to uszkodzenie powierzchni.
Jezeli Sciana Multigips przeznaczona jest do wytozenia ptytkami ceramicznymi, nie szpachluje sie po-
wierzchni Sciany. Pozostatosci kleju nalezy Scig¢ paca stalowa.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt
0Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

e kontrole materiatéw
e biezaca kontrole,
e sprawdzanie jakosci wykonania mieszanki betonowej,
e sprawdzanie jakosci wigzan,
6.7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
0Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa robdt jest — m2 i m3 muru o odpowiedniej grubosci.
Ilo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8 ODBIOR ROBOT
8.1.0golIne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8

8.2. Odbidr robdt

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbioréw czesciowych dla fragmentow obiektu obej-
mujacych kontrole deskowania, zbrojenia i betonowania, kontrole wynikéw pomiaréw, zgodnie z punktem
~Kontrola jakosci robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbidr koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, , wyniki badan
wytrzymatosci betonu i zapraw, protokoty odbioru poszczegdinych kondygnacji, dziennik budowy, proto-
koty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

e 7 kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidlowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej,
zaswiadczen o jakosci materiatdéw dostarczonych na budowe i merytorycznej catoéci dokumenta-
Cji montazowej,

e kontroli jakosci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wymaganiami normowymi,
prawidlowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréow czeSciowych, prawi-
dtowosci przebiegu odbiordw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysun-
kami roboczymi,

e sporzadzenia protokotu koricowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Zama-
wiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa:
Cena jednostkowa obejmuje:
e dostarczenie materiatow i sprzetu
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¢ wykonanie $cian, narozy
e ustawienie i rozebranie rusztowania
e roboty porzadkowe

10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 Seria 9000, 9001, 9002, 9003

KONSTRUKCIE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg konstrukcje stalowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan zewnetrznych stalowych.

1.4. Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych zgod-
nie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STO
»~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,Wymagania
ogdine" pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogolne" pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jakosS¢ wykonywanych robdt i whasciwosd przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie za-
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pewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
5 2. Wykonywanie konstrukcji stalowych

Zgodnie z klasyfikacjg stalowych konstrukcji spawanych wszystkie projektowane elementy stalowe zali-
czy¢ nalezy do KLASY 1. Do klasy tej zalicza sie konstrukcje najbardziej odpowiedzialne , pracujgce pod
obcigzeniami zmiennymi , lub tez konstrukcje ,ktorych uszkodzenie mogtoby zagraza¢ zyciu ludzkiemu .
Dlatego elementy te powinny by¢ wykonane przez spawaczy o najwyzszych umiejetnosciach w tej dzie-
dzinie. Elementy spawane powinny zosta¢ odpowiednio przygotowane. Przygotowanie materiatu do
spawania spoinami czotowymi obejmuje ukosowane brzegdw , czyszczenie brzegdw , skladanie ztgczy i
sczepianie brzegdw tgczonych elementéw. Ukosowanie brzegdéw stali powinno by¢ wykonane za pomoca
ciecia tlenowego , a nastepnie obrobki mechanicznej do momentu otrzymania gtadkiej powierzchni uko-
sowanej . Ksztatt ukosowania zalezy od grubosci materiatu i rodzaju spawanego i powinien by¢ wykona-
ny zgodnie z polskg normg . tgczone elementy po odpowiednim przygotowaniu brzegdéw nalezy potaczy¢
spoinami szczepnymi lub zamontowaé w uchwytach tak , aby w trakcie ich spawania nie nastgpito trwate
odksztatcenie konstrukgcji .

Podczas wykonywania spoin , aby wykonac je prawidtowo nalezy przestrzegac nastepujacych zasad :

- wlasciwy dobdr s$rednic i rodzaju elektrod . Spoina musi by¢ stopiona z brzegiem spawanego materiatu
na catej jego grubosci . Aby dotrze¢ do grani rowka zukosowania przy zachowaniu prawidtowej dtugosci
tuku nalezy uzyc¢ elektrody o mniejszej Srednicy .Przy dalszych warstwach , gdy uktadanie poszczegdinych
$ciegow spoiny odbywa sie juz w szerszej czesci zukosowanego rowka , mozliwe jest uzycie elektrody o
wiekszej Srednicy .

- wlasciwy dobdr natezenia pradu spawania. Optymalne natezenie prgdu spawania okreslone jest przez
producenta elektrod dla danego typu elektrody .

- utrzymanie odpowiedniej dtugosci tuku .Dtugosc¢ tuku powinna by¢ réwna Srednicy rdzenia elektrody
.Luk nie powinien by¢ zajarzany w tym miejscu , gdzie ma sie rozpocza¢ uktadanie spoiny , ale w miejscu
wysunietym o pare milimetrow w kierunku spawania . Po ustaleniu sie tuku nalezy cofngc elektrode i
rozpocza¢ uktadanie spoiny.

- zachowanie odpowiedniego pochylenia elektrody i wykonywanie elektrodg odpowiednich ruchéw bocz-
nych lub po linii spawania .

Po zespawaniu elementdw konstrukgji stalowej , nalezy dokona¢ kontroli wykonanych spawdéw zgodnie z
polska norma.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 6.
6.2.

1. Prace nalezy prowadzi¢ na podstawie projektu warsztatowego wykonywanej konstrukcji opraco-
wanego przez Wykonawce . Podstawg wykonania projektu warsztatowego jest projekt wykonaw-
czy. Projekt warsztatowy powinien by¢ uzgodniony z projektantem konstrukgcji .

2. Prace spawalnicze mogg zosta¢ wykonane jedynie przez osoby posiadajgce odpowiednie kwalifi-
kacje.

3. Wszystkie projektowane konstrukcje stalowe budynku zalicza sie do KLASY 1 stalowych kon-
strukcji spawanych .

4. Wykonanie w/w konstrukgcji nalezy powierzy¢ zaktadowi spawalniczemu posiadajgcemu KATE-
GORIE 1.

5. Wszystkie prace spawalnicze wykonac zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008
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6. Kontrole ztaczy spawanych wykona¢ zgodnie z norma : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 tona wykonanej konstrukgji

TloS¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w doku-
mentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru, i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OgdIne zasady odbioru robét podano w STO i ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuije:

Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ 1 tony lub 1 kg wedtug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- montaz konstrukgcji bez wzgledu na sposdb tgczenia
- montaz konstrukgji na budowie

- oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i Rozporzadzenia

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. Nr 106100 poz.1126, Nr 109100 poz.1157, Nr 120100
poz.1268, Nr 5101 poz. 42, Nr 100101 poz.1085, Nr 110101 poz.1190, Nr 115101 poz.1229, Nr 129101
poz.1439)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz.844

Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych z dna 28 marca 1972 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano montazowych i rozbiérkowych Dz.U. Nr
13172 poz. 93

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia I2 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie Dz.U. Nr 75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzes$nia 1997r. w sprawie ogolnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91102 poz. 811), ,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy pod-
czas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U. Nr 47/03  poz. 401)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat
i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr 107198 poz. 679,
Nr 8102 poz. 71)

Wszystkie prace spawalnicze wykonac zgodnie z normami :PN-78/M69011, PN-87/M-69008

Kontrole ztaczy spawanych wykonac zgodnie z normg : PN-78/M69011, PN-87/M-69008

57
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANE)]

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki okiennej i drzwiowej wewnetrznej .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegdétowej specyfikacji technicznej
(sst) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymie-
nionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
- Niniejsze wymagania dotycza stolarki okiennej i drzwiowej .

1.4. Okreslenia podane w niniejszej sst sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajq:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem stolarki zgodnie z ustale-
niami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
»~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymaga-
nia ogoine" pkt 2.

2.2. Materiaty nalezy przechowywa¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opa-

dami atmosferycznymi. Drzwi wykonczone laminatem nalezy przechowywac w magazynie zamknietym o
temperaturze +10-++30c i wilgotnosci 40+70%.

2.3. W budynku zastosowano nastepujace rodzaje stolarki :

Okna drewniane skrzynkowe (caty budynek bez przybudéwki, okienek okragtych poddasza oraz okien
piwnicy)

Stolarke okienng nalezy wykonac¢ jako odtworzenie istniejgcych elementdw. Okna drewniane skrzynkowe,
wykonane z drewna klejonego trojwarstwowo. Lakierowane metoda hydrodynamiczna.
Skrzydto zewnetrzne szklone szybami zespolonymi (pakiet 4/6/4).
Skrzydto wewnetrzne szklone szyba pojedynczg 4mm.
Zachowane stupki miedzyokienne w formie kanelurowanej kolumienki z florystycznym kapitelem nalezy
poddac konserwacji, brakujgce stupki odtworzy¢ wg istniejgcych wzordw.

58

UWAGA

Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Kwatery gérne uchylne nalezy wyposazy¢ w dzwignie do otwierania skrzydta gérnego.

Okna drewniane (przybuddwka, okienka okragte poddasza, okna piwnic)

Stolarke okienng nalezy wykonac jako odtworzenie istniejgcych elementdéw. Okna drewniane wykonane z
drewna klejonego tréjwarstwowo. Lakierowane metoda hydrodynamiczng. Skrzydto szklone szybami ze-
spolonymi (pakiet 4/6/4).

Kwatery gorne uchylne nalezy wyposazy¢ w dzwignie do otwierania skrzydta gérnego.

Parapety wewnetrzne - drewniane lakierowane na kolor biaty RAL 9001, parapety na szeroko$¢ wneki
okiennej ~50-60 cm. Drewniane klejone czterowarstwowo, obramowane z czterech stron drewnem litym
debowym. Powierzchnia parapetow pokryta lakierem znacznie zwiekszajagcym wodoodpornos¢, odpornosc
na Scieranie, dziatanie czynnikdw chemicznych i termicznych.

Parapety zewnetrzne — istniejgce kamienne.

Drzwi zewnetrzne — drzwi drewniane, zewnetrzne ciepte, wykonane na indywidualne zamdwienie zgodnie
z rysunkami zestawienia stolarki — kolor zielony (taki jak na sgsiednim budynku wiezy) RAL 6028

Drzwi zewnetrzne techniczne — drzwi stalowe, kolor szary

Rolety i zaluzje okienne wewnetrzne

- w pomieszczeniach okulistyki w poradni — rolety wew. Przeciwwtamaniowe, dajace 100% zaciemnienia
- w salach zabiegowych, pomieszczeniach laboratoryjnych, pomieszczeniach receptury w aptece — zaluzje
wertykalne z tworzywa sztucznego

- w pozostatych pomieszczeniach poradni, laboratorium, apteki oraz na sali konferencyjnej rolety tkani-
nowe

Zaluzje — czerpnie i wyrzutnie powietrza

Czerpnie i wyrzutnie Scienne sktadajg sie z poziomych lamel i pionowych wspornikéw montazowych.
Lamele i wsporniki montazowe systemu z aluminium. Malowane — kolor RAL 9022.

- ramka fasadowa

- siatka ochronna ze stali galwanizowanej 13 x 13 mm

- okap przeciwdeszczowy

- konserwacja drzwi drewnianych o walorach historycznych —

Drzwi wewnetrzne o walorach historycznych nalezy poddaé konserwaciji.

Zgodnie z oznaczeniami na rysunkach, wybrane drzwi nalezy po konserwacji i dostosowaniu wymiaréw
zamontowac w innej lokalizacji w budynku. Drzwi lakierowane na kolor RAL 9001 (biel patacowa)

- drzwi wewnetrzne drewniane

Skrzydto drewniane petne wykonane z drewna sosnowego klejonego, lakierowane na kolor biaty, widocz-
na struktura drewna RAL 9001 (biel patacowa), skrzydto bezprzylgowe, kasetony na skrzydle zgodnie z
rysunkiem, oscieznica drewniana, zawiasy kryte.

- drzwi wewnetrzne petne, higieniczne (apteka, laboratorium)

-ptycina z wysokiej klasy laminatu poliestrowego wzmocnionego wtdknem szklanym w kolorze RAL
-izolacja z poliuretanu , grubo$¢ 40mm

-skrzydto drzwi zlicowane ze $ciang

-oScieznica dwustronna na $ciane o grubosci 70-215mm lub z oscieznicg katowa na Sciane o grubosci
powyzej 215mm

-profile z aluminium anodowanego w kolorze naturalnym

-skrzydto drzwi pozbawione zagtebien i nieréwnosci powierzchni
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-drzwi gladkie i szczelne, konstrukcja zapobiegajaca zbieraniu sie kurzu

-laminat barwiony w masie -przy zarysowaniach nie ma odpryskow lakieru, a kolor pozostaje nadal taki
sam

-pod skrzydtem drzwi szczelina wentylacyjna o wysokosci 3mm

- otwieranie skrzydfa drzwi o 90°

- drzwi, okna i Sciany wewnetrzne przeszklone aluminiowe

profile aluminiowe MB-45, profile z aluminium anodowanego w kolorze naturalnym (RAL9022)
- oscieznica gtebokosci 45 mm z aluminium anodowanego w kolorze naturalnym (RAL9022)

- wypetnienie - szyba zespolona, szkto bezpieczne przezroczyste i satynowane

- drzwi i Sciany wewnetrzne przeciwpozarowe przeszklone aluminiowe

profile aluminiowe bez izolacji termicznej MB-78 EI, profile z aluminium anodowanego w kolorze natural-
nym

-wypetnienie - szyba zespolona, szkto przeciwpozarowe EI30 oraz EI60

- drzwi stalowe - bezklasowe malowane proszkowo na kolor RAL, oscieznica stalowa obejmujaca

- drzwi stalowe ppoz - o odpornosci ogniowej EI30 oraz EI60 malowane proszkowo na kolor RAL, osciez-
nica stalowa obejmujaca

Kabiny WC
Kabiny, wykonane z 30 mm grubosci ptyty widrowej pokrytej obustronnie 0,9 mm grubosci melamina w

kolorze zgodnie z rysunkiem, o krawedziach wykonczonych 3 mm grubosci paskami ABS w kolorze zgod-
nie z rysunkiem, w pofaczeniu z systemem cofnietych aluminiowych profili anodowanych. Standardowa
catkowita wysokos¢ kabin 208 cm wigczajac 15 cm przeswit nad podtoga.

Sciany i drzwi z 30 mm grubosci laminowanej ptyty widrowej stanowig ptaska powierzchnie poza klam-
kami i zawiasami. Krawedzie drzwi ze sfazowanymi paskami ABS. Aluminiowy profil przylgowy z uszczelka
wpuszczany w krawedz drzwi. Krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury alumi-
niowymi profilami U o dtugosci catkowitej wysokosci $cianki. Spinajacy profil gérny z aluminium 30 x 30
mm cofniety o 15 cm w gtab kabiny biegnie gornym brzegiem na catej dtugosci Sciany frontowej. Trzy
zawiasy ze stali nierdzewnej.

Klamka z nietamliwego nylonu w bezpiecznym ksztatcie C, rozeta z indykatorem wolne/zajete i mechani-
zmem awaryjnego otwierania.

NoOzki wykonane z rurki z rozetg ze stali nierdzewnej oraz wspornika z aluminium anodowanego umiesz-
czone w $cianach dziatowych i mocowane Srubami do podtogi.

DRZWI NALEZY WYPOSAZYC ZGODNIE Z OPISAMI NA RZUTACH

C - samozamykacz

S - drzwi dymoszczelne

K - kontrola dostepu

K2 - kontrola dostepu dwustronna
Kcz - kontrola dostepu czasowa
D - domofon

T — elektrotrzymacz

3. SPRZET
3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,,wymagania ogdine" pkt 3.
4. TRANSPORT
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4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,,wymagania ogdine" pkt 4.

4.2. Transport materiatow
Do przewozu stolarki nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed
wptywem warunkéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 5.

5.2. Warunki przystagpienia do robdt

Przed zamdwieniem stolarki okiennej i Scianek nalezy wykona¢ pomiary otwordw z natury.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania o$deza, stan powierzchni do ktdrych ma
przylegac osdieznica.

5.3. Wykonanie robdt
Zasady montazu

Przy montazu futryn drzwi i drzwi — stosowac zasady przedstawione w opisie montazu dostawcy stolarki.

Dla zapewnienia prawidtowego osadzenia — w trakcie prac montazowych nalezy zachowac nastepujgce
zasady ich prowadzenia

Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw — szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35mm a max. 50mm od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.
W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych, ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwi-
dowac przed przystgpieniem do montazu oscieznic.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach no$nych w ten sposdb, aby miedzy murem a
oscieznicg zachowane byly luzy montazowe.

Wstepnie zamocowac oscieznice w murze przy pomocy klindw. Oscieznice nalezy klinowac w jej naro-
zach. Klinowanie w potowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatcenia ksztattu i uniemozliwi¢
osadzenie skrzydet lub blokowaé ptynne otwieranie.

Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom o$cieznicy, a nastepnie przy pomocy miary
zwijanej ustawi¢ przekatne oraz $wiatto o$cieznicy. Dopuszczalne réznice przekatnych nie moga prze-
kracza¢ 2 mm - na dtugosci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci powyzej 1 m.

Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomocg dybli lub kotew. W przypadku montazu oscieznicy
na kotwach — nalezy je zamocowac do oscieznicy przed wtozeniem jej w otwor okienny. Otwory na
dyble wierci¢ po ustawieniu oScieznicy w murze.

Zatozyc skrzydta okienne i sprawdzi¢ prawidtowos¢ ich funkcjonowania.

Przed przystgpieniem do wypetniania pianka montazowg przestrzeni miedzy osScieznicg a murem —
zabezpieczy¢ powierzchnie okien drewnianych przez naklejenie papierowej tasmy malarskiej. Przy
montazu okien o wiekszych gabarytach lub drzwi balkonowych — stosowac¢ rozpory poziome i piono-
we. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem dziatania pianki mon-
tazowej. Wypetnienie piankag montazowg szczelin pomiedzy ramg a murem przeprowadza¢ w tempe-
raturze nie nizszej niz +5°c.

Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru — przystgpi¢ do obrdbki osciezy (gli-
fow), pamietajac o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

Uszczelni¢ elastyczng masg silikonowa miejsca styku okna z murem wzdtuz catego obwodu od strony
wewnetrznej i zewnetrznej.

Po obrébce osciezy — niezwtocznie zdjgé zabezpieczajgca taSme malarska z powierzchni okna.
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5.4.

Parapety montowac po osadzeniu okien i stwardnieniu pianki montazowej.

Scianki wewnetrzne aluminiowo szklane.

Konstrukcje wewnetrznych Scianek i drzwi aluminiowo -szklanych winny spetniaé;

Z uwagi na wtasciwosci wytrzymatosciowe:

Drzwi wewnetrzne — w warunkach odpowiadajacych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. Wa-
runki pracy cigzkie do bardzo cigzkich,

Sciany dziatowe — w zakresie ustalonym na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajacych obcia-
zenia oraz dopuszczalne ugiecia elementdw Scian, okreSlone w p. 3.3.1.

Z uwagi na odpornos$¢ na uderzenia i bezpieczenstwo uzytkowania — w pomieszczeniach kategorii a, b,
¢, d, e (kategorie uzytkowania i, ii, iii, iv) wg wytycznych eota do europejskich aprobat technicznych
etag nr 003 ,zestawy wyrobow do wykonywania $cian dziatowych”, przy czym Sciany dziatowe prze-
szklone powinny by¢ uzytkowane wg wymagan okre$lonych w rozporzadzeniu ministra pracy i polityki
socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. W sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
(dz. U. Nr 129, poz. 844, § 24, ustep 2).

Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe — zgodnie z wymaganiami ww. Rozporzadzenia, przy uwzgled-
nieniu klasyfikacji w zakresie rozprzestrzeniania ognia, podanej w p. 3.3.4.

Z uwagi na ochrone przeciwdzwiekowg pomieszczen — zgodnie z wymaganiami pn-b-02151-3:1999
(lub pn-87/b-02151.03, jezeli obiekt byt zaprojektowany wg tej normy) i ustaleniami
p. 3.1.4.13i3.3.3.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpornosci na korozje powtok anodowych tlenkowych i lakierowych
proszkowych na profilach aluminiowych — w Srodowiskach o kategoriach korozyjnosci atmosfery c1, c2

i c3 wg PN-EN iso 12944-2:2001.

Wbudowywanie drzwi wewnetrznych powinno by¢ wykonywane przez producenta drzwi lub zgodnie z
instrukcjg producenta, ktdra powinna by¢ dotaczana do kazdej partii wyrobow przekazywanych odbiorcy.

Zgodnie z atestem higienicznym hk/b/2244/01/97, wydanym przez panstwowy zaktad higieny w
warszawie, wyroby, ktorych dotyczy niniejsza aprobata techniczna, odpowiadajg wymaganiom higienicz-
nym.

Ksztattowniki aluminiowe.
Ksztattowniki aluminiowe, z ktorych sg wykonywane oscieznice, ramy skrzydet, stupki i progi powinny
by¢ wykonywane ze stopu aluminium en aw-6060 lub en-aw-6063 wg PN-EN 573-3:1998, stan t66 wg
PN-EN 515:1996 lub ze stopu aluminium almgsi0,5 f22 wg DIN 1725 t.1.

Ksztattowniki aluminiowe powinny spetnia¢ wymagania okre$lone w PN-EN 755-1:2001 i PN-EN
755-2:2001. Odchytki wymiarowe ksztattownikdw powinny by¢ zgodne z DIN 17615 t.3 i DIN 1748 t.4.

Akcesoria.

Akcesoria do tgczenia ksztattownikdw aluminiowych ram skrzydet i o$cieznic w narozach oraz szproséw z
pionowymi ramiakami skrzydet powinny by¢ wykonane

z ksztattownikéw aluminiowych spetniajgcych wymagania okreslone w katalogach systemowych.

Szyby.

Drzwi oraz Scianki szklone sg szybami bezpiecznymi: pojedynczymi grubosci 6 mm, klejonymi 1 lub ze-
spolonymi 6/16/1

Szyby bezpieczne powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13083:1997.

Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13079:1997.
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Listwy przyszybowe.
Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikéw aluminiowych zgodnie z zaleceniami syste-
mu. Listwy przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Uszczelki.

Uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania wypetnien we wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe
do uszczelniania dolnej przylgi drzwi oraz styku skrzydta z o$cieznicg powinny by¢ wykonane z kauczuku
syntetycznego epdm, spetniajgcego wymagania normy DIN 7863.

Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego wypetnienia.

Okucia.
W drzwiach wewnetrznych powinny by¢ stosowane okucia systemowe, dostosowane do ciezaru wtasne-
go skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

Wykonawca zakresu $lusarki aluminiowej, przed przystgpieniem do realizacji, winien wykona¢ obmiary
wykonawcze oraz wykonac i przedstawi¢ do zatwierdzenia przez projektanta rysunki warsztatowe.
Wykonawca omawianego zakresu winien posiada¢ potwierdzong autoryzacje danego sytemu w calu za-
pewnienia ostatecznej gwarancji systemowej dla wykonanych konstrukcji aluminiowych.

Zastosowane systemy konstrukgji winny posiadac¢ stosowne dopuszczenia i certyfikaty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 6.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- Oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkéw w osciezach.

- Wymiary stolarki okiennej, drzwiowej i cze$ci sktadowe.

- Zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczna.

- Prawidtowo$¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlanej — osadzenie w ptaszczyznie piono-
wej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

- Doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic elementu z osciezami otwordw lub Scian.

- Prawidtowosc¢ osadzenia parapetow zewnetrznych - spadek

- Dokfadnosci robot szpachlarskich i malarskich.

- Prawidtowo$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych.

- Zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem

7 OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w STO ,,Wymagania ogolne” pkt.7

Podstawg dokonania obmiaréw okre$lajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdlnych pozycji
sg zatgczone do dokumentacji przetargowej rysunki okien.

Wykonawca jest zobowigzany dokona¢ pomiaru z natury stolarki okiennej bedacej przedmiotem zamo-
wienia.

7.2 Jednostki obmiarowe:

1 m2 — powierzchnia otwordw okiennych w Swietle osciezy.
1 m2 — powierzchnia otwordw drzwiowych w $wietle osciezy.
1 m - dtugosci parapetow

1 m2 - powierzchnia parapetéw zewnetrznych
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8 ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robdt podano w STO pkt.8.

8.2 Odbidr nastgpi po wykonaniu wszystkich czynnosci okreslonych w SST pkt. 20.5
W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidtowo$¢ montazu stolarki okiennej, parapetéw wewnetrz-
nych i zewnetrznych.

9 PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogdlne zasady podstaw ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.2 Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuije:

- przygotowanie stanowiska pracy

- demontaz istniejacej stolarki okiennej drewnianej, zgodnie z zatgczonymi szkicami,

- demontaz podokiennikéw zewnetrznych, wewnetrznych,

- wykonanie i montaz okien typu PCV rozwierno-uchylnych zgodnie z zatgczonymi rysunkami,

- montaz podokiennikdw zewnetrznych, wewnetrznych,

- obrébka budowlana o$ciezy okiennych wraz z gtadzig tynkowa i malowaniem,

- transport elementéw (dostawa nowej stolarki, wywdz zdemontowanych materiatéw z rozbiorki i ich
utylizacja)

- likwidacje stanowiska roboczego.

10 PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen budynkach. Izolacyjnos¢
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.
PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwiekéw powietrznych elementéw bu-
dowlanych

PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-10085:1988 Stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone .

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badan.

AT-15-3422/98 Ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U) do produkgji okien i drzwi
balkonowych.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykoriczeniowe, zeszyt 1
»Okna i drzwi, wrota i elementy Scienne, metalowe”, "Slusarsko-kowalskie elementy budowlane” wydanie
ITB — 2003 rok

KONSERWACIJA CEGLY ELEWACYINE]

1. WSTEP
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1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace konserwacji cegty
elewacyjnej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

- oczyszczenie cegly

- wzmocnienie cegty — $rodek utwardzajacy

- uzupetnienie ubytkéw — kit RESTAURO TOP

1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajq:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt konserwatorskich ce-
gty zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00
(kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Materiaty nalezy przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta

2.3. Materiaty niezbedne do wykonania konserwacji cegty;

- $rodek utwardzajgcy na bazie estrow kwasu krzemowego

- mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem

- spoina elastyczna

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdlne" pkt
3.

Wykonawca powinien wykazac sie posiadaniem nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw, przeno-
$nych zbiornikéw na wode.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogdblne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty transportowac w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami producenta.
5. WYKONANIE ROBOT

Wstepne delikatne czyszczenie poditoza przy uzyciu szczotek ryzawych i sprezonego powietrza pod cisnie-
niem

65
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Jako podstawowg metode oczyszczenia elewacji proponuje sie strumieniowanie drobnym czastkami
$cierniwa ( np. piasek ), przy uzyciu agregatu C. P. . Polega ona na delikatnym oczyszczeniu mechanicz-
nym pod kontrolowanym ci$nieniem z zastosowaniem réznego typu Scierniw. Rodzaj $cierniwa dobiera sie
na podstawie prob. Wybor kruszyw jest duzy od bardzo miekkich i drobnych pytéw do twardych ostrych
kruszyw korundowych, kwarcowych.

Wzmocnienie strukturalne materiatéw i uzupetnienie ubytkéw

Lokalne wzmocnienie strukturalne ostabionych cegiet i uzupetnienie ubytkéw, np. Silex OH, zuzycie nalezy
ustali¢ na powierzchni prébnej. Zastosowanie tego preparatu pozwala na przywrécenie cegle parametrow
mechanicznych zblizonych do pierwotnych.

Cegty rozwarstwione o nieodwracalnie zdezintegrowanej strukturze, nalezy zastgpio¢ materiatem histo-
rycznym zblizonym o dobrych wiasnosciach technicznych (nalezy wykorzystac cegty z rozbiorki)

Oczyszczone cegly pokryc¢ farbg laserunkowa.
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,,Wymagania ogdine" pkt 5.

1. Oczyszczenie powierzchni elewadji

Zabieg oczyszczenia nalezy potraktowac jako podstawowy, o dominujgcym znaczeniu dla catosci prac.
Usuniecie uszczelniajgcych nawarstwien korozyjnych z watkdw ceglanych nie jest tylko zabiegiem es-
tetycznym, ale umozliwi pézniej prawidtowe przeprowadzenie np. impregnaciji i hydrofobizacji.

Metody oczyszczenia elewacji ceglanych bez uzycia wody tzw. na ,, sucho ,,

a) Wstepne delikatne czyszczenie podtoza przy uzyciu szczotek ryzawych i sprezonego powietrza
pod ci$nieniem

b) Jako podstawowg metode oczyszczenia elewacji proponuje sie strumieniowanie drobnym czast-
kami Scierniwa ( np. piasek ), przy uzyciu agregatu C. P. . Polega ona na delikatnym oczyszcze-
niu mechanicznym pod kontrolowanym ci$nieniem z zastosowaniem réznego typu Scierniw. Ro-
dzaj Scierniwa dobiera sie na podstawie préb. Wybdr kruszyw jest duzy od bardzo miekkich i
drobnych pytéw do twardych ostrych kruszyw korundowych, kwarcowych.
Metoda C. P. szczegdlnie dobrze nadaje sie do czyszczenia elewaciji ceglanych. Pozwala ona na
oczyszczenie cegiet z nieestetycznych i blokujgcych porowatos¢ materiatu czarnych nawarstwien
korozyjnych, bez naruszania oryginalnego spieku zewnetrznego. Waznym aspektem jest brak
wody w trakcie oczyszczania. Nie wystepujg wiec liczne ktopoty powszechne przy stosowaniu wo-
dy pod ci$nieniem, takie jak zalewanie pomieszczen poprzez nieszczelnosci przy framugach
okiennych, przenikanie wody do wnetrz poprzez $ciany, nie mowigc o dtugim czasie wysychania i
uruchamianiu migracji do powierzchni szkodliwych soli.
Najwazniejszg jej zaletg jest petna kontrola operatora nad przebiegiem oczyszczania, ktéra po-
zwala doprowadzi¢ fasade do ,, spatynowanego ,, ale czystego wygladu, bez przesadnego do-
czyszczania lub uszkodzenia zewnetrznego spieku cegiet.

e Nie nalezy wykluczy¢ dziatania pary wodnej w miejscach lekkich zabrudzen, doktadnego doczysz-
czania przed hydrofobizacjg badz doczyszczeniu powierzchni ze Srodkami chemicznymi.
Przyjmujac wiec metode czyszczenia na ,, sucho ,, jako podstawowg dopuszcza sie stosowanie
takze innych koniecznych metod.

5.2. Wzmocnienie cegty — $rodek utwardzajacy
Usuniecie nieprawidtowych napraw i uporzadkowanie spoin
Wzmocnienie strukturalne materiatow i uzupetnienie ubytkéw

Proponuje sie lokalne wzmocnienie strukturalne ostabionych cegiet i uzupetnienie ubytkow.
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Preparat np. Silex OH, zuzycie nalezy ustali¢ na powierzchni prébnej
Zastosowanie preparatu pozwala na przywrocenie cegle parametréw mechanicznych zblizonych do
pierwotnych.

Przygotowanie podtoza — powierzchnia musi posiadac¢ otwarte pory, powinna by¢ sucha i oczyszczona
z kurzu. Jesli to mozliwe usung¢ warstwy martwicy kamiennej

Stosowanie — Przeznaczone do konserwacji powierzchnie nalezy wielokrotnie zwilza¢ w odstepach ok.
10 min. preparatem za pomocg szczotki lub weza (nie rozpylac), az do widocznego stanu petnego
przesigkniecia. Pozostaty ewentualnie nadmiar preparatu natychmiast osuszy¢, w przeciwnym razie
powstang skorupki lub zeszklenia. Skorupki i powtoki mogg takze powstawac, gdy uzyto zbyt matej
ilosci preparatu, tzn. preparat nie przeniknagt zmurszatej warstwy az do zdrowego rdzenia.

Zuzycie — Potrzebna do utwardzenia ilo$¢ preparatu zalezy w duzym stopniu od objetosci porow i
gtebokos$ci zmurszatych miejsc. Zapotrzebowanie moze wynosi¢ od 0,5 do 5 I/m2. Zuzycie preparatu
nalezy ustali¢ podczas nanoszenia probnego. Powierzchnie nasgczy¢ stosujgc metode ,mokre na mo-
kre” az do momentu, kiedy preparat nie bedzie sie juz dtuzej wchtaniat.

Nanoszenie kolejnych preparatow — Z powodu relatywnie dtugiego czasu reakcji preparatu nalezy
przestrzegac odpowiednich przerw przed natozeniem nastepnej warstwy, poniewaz dopiero po za-
konczeniu reakcji dang powierzchnie mozna ponownie pokrywac.

Czyszczenie narzedzi — czysci¢ w wiaderku z dodatkiem niewielkiej ilosci ptynu do mycia. Zmy¢ czysta
woda.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, drewno), odpowiednio chronic.
Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozcienczy¢ wodg i usungc.
Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

5.3. Uzupetnienie ubytkdw — mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem
Przygotowanie podioza.

Wykuwanie — uszkodzong cegte, ktdra powinna by¢ uzupetniona, nalezy usunac az do nieuszkodzonej
warstwy.

Czyszczenie — obecny na powierzchniach przeznaczonych do uzupetnienia pyt ceglany nalezy staran-
nie usung¢ sprezonym powietrzem lub czysta wodg i szczotka.

Wstepne zwilzanie — zaprawa renowacyjna moze by¢ naktadana tylko na wilgotne powierzchnie, wy-
maga wiec odpowiedniego zwilzania wstepnego. Nadmiar wody usung¢ za pomocg gabki.

Stosowanie.

Zaprawe nalezy wymiesza¢ z wodg, ok. 4 | na 30 kg. Przy wiekszych iloSciach stosowaé mieszadto lub
betoniarke przeciwbiezng. Po okresie dojrzewania wynoszacym 5 min. zaprawa powinna posiadac
konsystencje wilgotnej ziemi.

Dojrzatg zaprawe nanosic (przycisngé) np. za pomoca kielni na wczeséniej uszorstnione i zwilzone
miejscowe uszkodzenie. Max. Grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ 3 cm. Warstwa koncowa powinna
leze¢ przynajmniej 2 mm wyzej niz powierzchnia oryginalna, aby umozliwi¢ dalsze konieczne prace.

Juz po zwigzaniu materiatu, po 2-4 godzinach, zaprawa moze by¢ wyréwnana z oryginalng po-
wierzchnig cegty za pomocg szpachelki, noza wygtadzajgcego, brzeszczotem pity, lub podobnymi
narzedziami do powierzchni oryginalnych kamieni. Mozliwe jest takze polerowanie tarczg kamieniar-
ska. Obrobka kamieniarska mozliwa jest najwczesniej po 8 dniach. Swiezo potozona zaprawe chronic
przed dziataniem storica, wiatrem i deszczem.

Zuzycie — ok. 20kg/m2 przy grubosci warstwy wynoszacej 1 cm.

67
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Czyszczenie narzedzi — czysci¢ wodg natychmiast po uzyciu.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, drewno), odpowiednio chronic.
Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozcienczy¢ wodg i usungc.
Chronic¢ oczy i skore przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

Cegty rozwarstwione o nieodwracalnie zdezintegrowanej strukturze, zostang zastgpione materiatem
historycznym zblizonym o dobrych wiasno$ciach technicznych

Wykonac obrébki Slusarskie, profilowane na gzymsach, z blachy tytanowo — cynkowej.

4. Opracowanie estetyczne elewaciji i zabezpieczenie elewacii

Prawidtowo przeprowadzony zabieg czyszczenia to podstawowy warunek dla uzyskania optymalnego
efektu estetycznego.

Istotnym elementem opracowania estetycznego elewacji, o ile bedzie taka koniecznos¢, jest potoze-
nie powtoki barwnej na watku ceglanym .

Nalezy zastosowac farby ,, laserunkowe” , ktére nie przykryja catkowicie elewacii, tylko pozwolg na
delikatne scalanie kolorystyczne catej powierzchni i hydrofobizujg catg elewacji.

Do ochrony catej elewacji ceglanej , jezeli scalenie kolorystyczne nie bedzie konieczne , przed wnika-
niem wod opadowych i wilgoci z powietrza, proponuje sie wykonanie hydrofobizacji przy uzyciu pre-
paratu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,,Wymagania ogdine" pkt
6.
6.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podiozy,
- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie
- wygladu zewnetrznego powierzchni,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 7.

7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza ele-

mentoéw w stanie surowym. Dtugosc Sciany oblicza sie w rozwinieciu.

7.3. Iloé¢ malowania w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Odbidr prac:

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
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b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktore-
kolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo catos$¢ robot uznac za nieodpowiadajace wymaga-
niom.

c. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,,Wymagania
ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
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GLADKIE TYNKI ELEWACYIJNE - detale

1. WSTEP
17.1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
gtadkich tynkéw elewacyjnych.
1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST

- Usuniecie odspojonch, zmurszatych i spekanych fragmentéw tynkéw

- Dezynfekcja muréw po odbiciu tynkow

- Uzupetnienia tynkéw — tynk cienkowarstwowy

- Nasaczenie tynkdw preparatem wzmacniajgcym Wykonanie tynkéw renowacyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Ja:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustalenia-
mi dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,
procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00
(kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.
2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykie" lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowqg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.
2.4, Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarni-
sty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.
c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.5. Srodek neutralizujgcy na bazie wodnej do dezynfekgji i oczyszczania zanieczyszczonych podtozy mi-
neralnych - preparat nie gorszy niz KEIM ALGICID.
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Wiasciwosci — biatawy roztwdr wodny, gestosé 1 g/m3

2.6. Tynk cienkowarstwowy Wiasciwosci — baze spoiwa tworzg biaty cement i wapno z dodatkiem kalcy-
téw, tworzyw sztucznych oraz widkien zbrojeniowych

Uziarnienie 0-1,3 mm

Ciezar nasypowy 1,35 g/cm3

Wodochtonno$¢ w<0,5kg/m2 x h 0,5
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie > 2,5N/mm2
Wartos$¢ pH (1000g/I wody) ok.12
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego = 8,5

2.7. Preparat wzmacniajacy

Srodek rozcienczajacy i gruntujgcy z czystego, ptynnego krzemianu potasowego i niewielkiej ilosci
dodatkéw organicznych. Preparatem mozna regulowac, wzglednie redukowac chtonnos¢ silnie chton-
nych podtozy mineralnych.

Nie jest rozpuszczalny w podtozu, charakteryzuje go bardzo wysoka paroprzepuszczalnos¢, stabilno$¢
w kazdych warunkach atmosferycznych, nie jest btonotwérczy, odporny na dziatanie promieni UV,
spalin przemystowych, odporny na grzyby i plesn, podlega biodegradaciji.

Ciezar whasciwy ok. 1,03 g/cm3

Wartos¢ pH ok. 11,3

2.8. Tynk renowacyjny

Sucha zaprawa na bazie wysoko hydraulicznego wapna trasowego, mrozoodpornych piaskdw dolomi-
towych dolomitowych innych dodatkéw.

Wysoka pojemnos¢ porow

Wysoka paroprzepuszczalns¢ i przez to zdolno$¢ szybkiego schniecia

Wiasciwosci hydrofobowe

Mrozoodporny

Niski skurcz

Wytrzymato$¢ na Sciskanie 1,5-5 N/mm2

Reakcja na ogien Al

Wspotczynnik przepuszczalnosci pary wodnej ok.6
Absorpcja wody po 24 godz. >0,3 kg/m2

2.9 Farba elewacyjna na bazie silikatowej, ze zmodyfikowanym szkiem wodnym potasowym jako spoiwem.
Farba chroni podioza mineralne przed silnymi zanieczyszczeniami, spowodowanymi dziataniem warunkow
atmosferycznych, w szczegolnosci przez kwasna atmosfere.
Materiat 0 nastepujgcych wiasciwosciach:
¢ Nie tworzy powtok btonotwdrczych
Mineralnie matowy
Niepalny
Odporny na nagrzewanie
Swiattoodporny
Odporny na dziatanie promieni uv
Odporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych
Odporny na dziatanie spalin przemystowych i kwasnych deszczy
Hydrofobowy
Ekstremalna paroprzepuszczalnoscé

Odporny na grzyby i glony

3. SPRZET

3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,, Wymagania ogoine"
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
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Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z na-

stepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki

wolnospadowej, pompy do zapraw, przeno$nych zbiornikow na
wode.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdine"
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport zapraw powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Zaprawy nalezy przewozi¢ w wor-

kach, a preparaty w oryginalnych pojemnikach.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanie-
Czyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoce-
niem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 450000007) ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Tynki gtadkie elewacyjne - detale

1. Wstepne oczyszczenie wszystkich powierzchni tynkéw i wypraw tynkarskich z nawarstwien — mecha-
nicznie.

2. Usuniecie odspojonych (odparzonych) lub uszkodzonych pod wzgledem mechanicznym fragmentéw
tynkowanych — metoda mechaniczna.

3. Wzmocnienie — zagruntowanie w/w podtozy gruntem do tynkéw mineralnych 4. Uzupetnienie ubytkow:
peknieé, rys itp. zaprawa mineralng tynkarska

5. Wykonanie przetarcia na catej pow. tynkarskiej wraz z detalami jak: gzymsy drobnoziarnistg zbrojong
mikrowtéknami, zaprawg mineralna.

6. Wykonanie powtoki posredniej pod warstwg farby gruntem do farb krzemianowych

7. Dwukrotne malowanie krzemianowymi farbami elewacyjnymi, zgodnie z zatwierdzong kolorystyka.

8. Wykonanie w zawilgoconej czeSci pasa przyziemia tynku szerokotorowego zaprawg podktadowg nr 62,
nawierzchniowa nr 65.

Farby elewacyjne

- grunt pod farby silikatowe- wodorozcienczalna powtoka gruntujgca na bazie wodnego szkta potasowe-
go

- silikatowa farba elewacyjna

5.2. Przed przystgpieniem do renowadji i wykonania tynkdw nalezy usuna¢ odspojone, zmurszate i spekane
fragmenty tynkow.

5.3. Dezynfekcja muréw - $rodek neutralizujgcy na bazie wodnej do dezynfekcji i oczyszczania zanie-
czyszczonych podtozy mineralnych

Przeznaczone do neutralizacji powierzchnie budowlane nalezy nasaczy¢ nierozcienczonym prepara-
tem za pomoca szczotki lub weza (nie rozpylaé!).

Po uptywie min. 3 godzin proces neutralizacji zostaje z reguty zakonczony. Powierzchnie nasgczone
wczesniej preparatem nalezy oczyscic¢ recznie za pomocg szczotki drucianej lub mechanicznie stru-
mieniem wody pod ci$nieniem.

Po zakonczeniu prac narzedzie natychmiast oczysci¢ woda.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozcienczy¢ wodg i
usunac.

Chronic¢ oczy i skore przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojéw i nie
pali¢ tytoniu.
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5.4. Uzupetnienia tynkdéw — tynk cienkowarstwowy

Prace wstepne
Sprawdzi¢ wiasciwosci nosne podioza. Luzne elementy starych powtok usungé mechanicznie lub strumieniem
wody pod ci$nieniem.

Nanoszenie

Zuzydie ody: ok. 240mi/kg, wymiesza¢ mieszadtem Srubowym. Naktadac jedno- lub wielowarstwowo, max. Gru-
bos¢ pojedynczej warstwy 10mm.

Warunki/temperatura nanoszenia

Temperatura powietrza i podtoza > +5C. Nie nanosi¢ przy bezposrednim dziataniu promieni stonecznych lub na
nagrzanych przez stonce powierzchniach. Powierzchnie podczas stosowania i po natozeniu chroni¢ przed wiatrem
i deszczem.

Czas schniedia — 1dzien/ 1mm grubosd tynku

Zuzydie ok. ,1 kg/m2 na 1mm grubosd tynku

Czyszczenie narzedzi — natychmiast po uzyciu narzedzia czysci¢ woda

Wapno i cement reagujg alkaicznie w potgczeniu z wodg. Powierzchnie, ktére nie sg przeznaczone do
czyszczenia (np. szkto, ceramika, kamien naturalny, drewno), odpowiednio chroni¢. Chroni¢ oczy i

skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow.

5.5. Nasaczenie tynkéw preparatem wzmachiajacym

Podtoze musi by¢ wytrzymate, suche, czyste, oczyszczone z kurzu i zattuszczen.
Nierozcienczony preparat nanosi¢ szczotka.

Warunki/temperatura nanoszenia

Temperatura powietrza i podtoza > +5C.

Czas schniecia — miedzy gruntowaniem wstepnym a powtoka gruntujaca, a takze miedzy powtokami zachowac
odstep min. 1 godzin.

Zuzydie — do gruntowania wstepnego na gtadki podtoze ok. 0,-0, I/m2. Podana iloS¢ jest wartoscig szacunkowa,
zalezng od chtonnosdi i struktury podtoza. Doktadne wartosci nalezy ustali¢ poprzez natozenie warstw probnych.

Natychmiast po uzyciu narzedzia czysci¢ woda.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast sptuka¢ wodg i usu-
nac.

Chronic¢ oczy i skore przed rozpryskami.

5.6. Wykonanie tynku renowacyjnego

Zaprawe wymieszac z czystg wodg az do uzyskania konsystencji gestej zwartej zaprawy. Mate iloSci
rozmiesza¢ mieszadtem mechanicznym (min. czas mieszania minuty). Do przygotowania wiekszych
ilosci nalezy uzy¢ agregatow tynkarskich wyposazonych w urzadzenia do napowietrzania zaprawy.
Nie nalezy stosowac betoniarek wolnospadowych.

Unikac¢ zbyt dtugiego czasu mieszania.

Czas oczekiwania po nalezeniu pierwszej warstwy jest zalezny od jej grubosci: na 1mm grubosci 1
dzien.
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Pielegnacja — tynk nalezy chronic¢ prze zbyt szybg utrata wody poprzez dziatania stonca i/lub wiatru, i
jesli jest to potrzebne utrzymywac wilgo¢ na powierzchni.

Czas wigzania zalezy od temperatury otoczenia, otrzymanej konsystencji i zdolnosci wchtaniania pod-
toza, z reguty 1 mm grubosci tynku 1 dzien.
Pokrywanie powtokami malarskimi najwczesniej po 10 dniach.

Temperatura nanoszenia — nie nanosi¢ przy wysokich temperaturach powietrza i/lub silnym wietrze,
wzglednie temperaturach powietrza ponizej 5C.

Usuniecie materiatdow odpadowych - Produktu nie wlewac¢ do kanalizacji. Resztki zmieszane z woda
pozostawi¢ do stwardniecia i usung¢ na wysypisko gruzu budowlanego.

Spoiwo mineralne o dziataniu alkaicznym. Powierzchnie nieprzeznaczone do pokrycia chroni¢ poprzez
przykrycie. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy natychmiast rozcienczy¢ duzg iloscig wody i
usungc¢. Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami.

5.7 Malowanie

Malowanie elewadji zostanie wykonane systemem farb.

Wykonawca powinien wykona¢ na elewacji préby 1m x 1 m w celu przedstawienia ich komisji. Proby powinny
prezentowac zarowno barwe i fakture.

Przygotowanie podtoza — podtoze powinno by¢ suche, chtonne, wytrzymate, oczyszczone z kurzu i zanieczysz-
czen. Luzne elementy starych warstw, mchy i porosty usungé mechanicznie lub strumieniem wody pod cisnie-
niem. Wypehi¢ ubytki w podtozu odpowiednim materiatem naprawczym, wyréwnujac odpowiednio do struktury
powierzchni. Usuna¢ warstwy spieczone. Powierzchnie silnie chtonne zagruntowac.

Do podtozy silnie chtonnych zaleca sie wstepne gruntowanie, rozcienczonym wodg lub preparatem nierozcien-
czonym. Zaleca sie nowe tynki oczy$ci¢ z warstw spieczonych preparatem.

Naktadanie: pedzlem, watkiem lub aparatem natryskowym (dysze: 0.79 mm) . Do warstw gruntujgcych zaleca
sie stosowanie watka lub szczotki.

W przypadku warstw gruntujgcych, w zalezno$ci od chtonnosdi podtoza, farbe rozdenczy¢ z max. 20%

W przypadku warstwy wierzchniej nanosic farbe nierozcienczona.

Pomiedzy natozeniem warstw czas schniecia powinien wynosi¢ min. 12h.

Do wyréwnania réznic strukturalnych i/lub zaszZlamowania matych rys wtosowatych stosowac keim granital grob
jako warstwe gruntujaca. Przy wyraznych réznicach strukturalnych i/lub duzej ilosci rys wtosowatych stosowac
keim contact-plus jako warstwe gruntujaca.

Warunki/temperatura nanoszenia

Temperatura powietrza i podtoza > +59c. Nie stosowac przy bezposrednim nastonecznieniu i na nagrzane przez
stofice podtoze. Podczas malowania i schniecia powierzchnie chronié przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych, wiatrem i deszczem.

Czas schniecia
Miedzy naktadaniem kolejnych warstw zachowac odstep min. 12 godzin.

Czyszczenie narzedzi
Natychmiast po uzyciu narzedzia czysci¢ woda.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodine zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,,Wymagania ogdine" pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptadji.
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Badania te powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 niniej-
szej specyfikadji.
6.3. Badania w czasie robét
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w

szczegdlnosci jej marki i konsystenciji, powinny wynikac z normy PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykle.

b. Wyniki badarn materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobéw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- - przyczepnosci tynkdw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 7.
7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wyso-
kosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu

7.3. Tloé¢ tynkéw w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Odbiodr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przed-
stawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumen-

tacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi

od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci

kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5

m wysokosci,

poziomego - hie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni mie-

dzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przeni-

kajacych z podtoza, plesni itp.,

-trwate Slady zaciekow na powierzchni,

-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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Odbidr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,,Wymagania
ogdlne" pkt 9.
9.2 Cena ryczattowa obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkow po dziurach i hakach,
- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
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KONSERWACIJA KAMIENIA

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace konserwacji
elementéw kamiennych .
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

- oczyszczenie kamienia

- wzmocnienie kamienia — Srodek utwardzajacy systemowy

- uzupetnienie ubytkéw — kit nie gorszy systemowy

- malowanie farba cienkowarstwowg systemowa

- hydrofobizacja srodkiem hydrofobowym na bazie siloksanéw

1.4. Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajq:
roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt konserwatorskich ka-
mienia zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,
procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,
ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .
5.13.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-
00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00
(kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Materiaty nalezy przechowywac zgodnie z zaleceniami producenta
2.3. Materiaty niezbedne do wykonania konserwacji kamienia;

- S$rodek utwardzajgcy na bazie estrow kwasu krzemowego

- mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem farba cienkowarstwowa na bazie

silikatowej do warstw laserunkowych na kamieniu naturalnym
- bezbarwny $rodek hydrofobowy na bazie silkoksanéw do prac wykonczeniowych

3. SPRZET
Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdlne" pkt
3.
Wykonawca powinien wykazac sie posiadaniem nastepujgcego sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki wolnospadowej, pompy do zapraw, prze-
no$nych zbiornikdw na wode.

4, TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania
ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materialy transportowac w oryginalnych opakowaniach, zgodnie z zaleceniami producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdine" pkt 5.
5.2. Wzmocnienie kamienia — Srodek utwardzajgcy

Przygotowanie podtoza — powierzchnia kamienia musi posiada¢ otwarte pory, powinna by¢ sucha i
oczyszczona z kurzu. Jesli to mozliwe usungc¢ warstwy martwicy kamiennej

Stosowanie — Przeznaczone do konserwacji powierzchnie nalezy wielokrotnie zwilza¢ w odstepach ok.
10 min. preparatem za pomocg szczotki lub weza (nie rozpylac), az do widocznego stanu petnego
przesigkniecia. Pozostaty ewentualnie nadmiar preparatu natychmiast osuszy¢, w przeciwnym razie
powstang skorupki lub zeszklenia. Skorupki i powtoki mogg takze powstawac, gdy uzyto zbyt matej
iloéci preparatu, tzn. preparat nie przeniknagt zmurszatej warstwy az do zdrowego rdzenia.

Zuzycie — Potrzebna do utwardzenia ilo$¢ preparatu zalezy w duzym stopniu od objetosci poréw i
gtebokos$ci zmurszatych miejsc. Zapotrzebowanie moze wynosi¢ od 0,5 do 5 I/m2. Zuzycie preparatu
nalezy ustali¢ podczas nanoszenia probnego. Powierzchnie nasgczy¢ stosujgc metode ,mokre na mo-
kre” az do momentu, kiedy preparat nie bedzie sie juz dtuzej wchtaniat.

Nanoszenie kolejnych preparatow — Z powodu relatywnie dtugiego czasu reakcji preparatu nalezy
przestrzegac odpowiednich przerw przed natozeniem nastepnej warstwy, poniewaz dopiero po za-
konczeniu reakcji dang powierzchnie mozna ponownie pokrywac.

Minimalny okres oczekiwania 10 dni przed: hydrofobizacjg, natozeniem powitok laserunkowych, nato-
zeniem warstw kryjacych.

Minimalny czas oczekiwania 3 tygodnie przed: uzupetnieniem w kamieniu preparatem Keim Restauro.

Czyszczenie narzedzi — czysci¢ w wiaderku z dodatkiem niewielkiej ilosci ptynu do mycia. Zmy¢ czysta
woda.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szklo, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozciefnczy¢ wodg i
usunac.

Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

5.3. Uzupetnienie ubytkdw — mineralna sucha zaprawa renowacyjna z hydraulicznym spoiwem,
Przygotowanie podioza.

Wykuwanie — uszkodzony kamien naturalny, ktdry powinien by¢ uzupetniony, nalezy usunac az do
nieuszkodzonej warstwy.

Czyszczenie — obecny na powierzchniach przeznaczonych o uzupetnienia pyt kamienia nalezy staran-
nie usung¢ sprezonym powietrzem lub czysta wodg i szczotka.

Wstepne zwilzanie — zaprawa renowacyjna moze by¢ naktadana tylko na wilgotne powierzchnie, wy-
maga wiec odpowiedniego zwilzania wstepnego. Nadmiar wody usung¢ za pomocg gabki.

Stosowanie.

Zaprawe nalezy wymiesza¢ z wodg, ok. 4 | na 30 kg. Przy wiekszych iloSciach stosowaé mieszadto lub
betoniarke przeciwbiezng. Po okresie dojrzewania wynoszacym 5 min. zaprawa powinna posiadac
konsystencje wilgotnej ziemi.

Dojrzatg zaprawe nanosic (przycisnaé) np. za pomocg kielni na wczeséniej uszorstnione i zwilzone
miejscowe uszkodzenie. Max. Grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ 3 cm. Warstwa koficowa powinna
leze¢ przynajmniej 2 mm wyzej niz powierzchnia oryginalna, aby umozliwi¢ dalsze konieczne prace.

Juz po zwigzaniu materiatu, po 2-4 godzinach, zaprawa moze by¢ wyréwnana z oryginalng po-
wierzchnig kamienia za pomocg szpachelki, noza wygtadzajgcego, brzeszczotem pity, lub podobnymi
narzedziami do powierzchni oryginalnych kamieni. Mozliwe jest takze polerowanie tarczg kamieniar-
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ska. Obrdbka kamieniarska mozliwa jest najwczesniej po 8 dniach. Swiezo potozona zaprawe chronié
przed dziataniem storica, wiatrem i deszczem.

Zuzycie — ok. 20kg/m2 przy grubosci warstwy wynoszacej 1 cm.
Czyszczenie narzedzi — czysci¢ wodg natychmiast po uzyciu.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozcienczy¢ wodg i
usunac.

Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

5.4. Malowanie farbg cienkowarstwowg ( warstwa laserunkowa na kamieniu naturalnym)
Podtoze — podtoze mineralny musi by¢ oczyszczone z kurzu i suche. Stare powtoki o matej przyczep-
nosci muszg by¢ usuniete.

Utrwalanie wstepne — silnie chtonne i piaszczace sie podtoza wymagajg wstepnego utrwalenia prepa-
ratem systemowym

Warstwy laserunkowe — na powierzchniach zewnetrznych wymagane jest dwukrotne natozenie war-
stwy.

W szczegodlnosci przy cienkich warstwach laserunkowych mogg by¢ konieczne dodatkowe Srodki
ochrony przed wilgocig na powierzchniach poddanych silnemu dziataniu wody lub do ochrony wrazli-
wych na wilgo¢ materiatow budowlanych. W takich przypadkach zaleca sie stosownie hydrofobowej
warstwy gruntujgcej.

Czyszczenie narzedzi — czysci¢ wodg natychmiast po uzyciu.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozcienczy¢ wodg i
usunac.

Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

5.5. Hydrofobizacja $rodkiem hydrofobowym na bazie siloksanéw

Srodek hydrofobowy stosowac tylko na powierzchnie kamienia naturalnego o otwartych porach,
oczyszczonych z kurzu i suchych.

Obficie impregnowac preparatem poprzez dwukrotne naniesienie metoda ,mokre na mokre” w odste-
pie ok. 10-minutowym, nanosi¢ szczotka lub lepiej wylewajac preparat na powierzchnie ( nie rozpy-
lac).

Uzupetnienia w kamieniu naturalnym, a takze powierzchnie utwardzone preparatem systemowym
impregnowac najwczesniej po 10 dniach.

Gteboko$¢ wnikania preparatu — zwykle konieczna jest minimalna gteboko$¢ wnikania preparatu 2
mm, aby uzyskac efekt hydrofobizacji. Przy kamieniach o wiekszych porach moze by¢ konieczna gte-
boko$¢ penetracji do 5 mm.

Zuzycie - w przypadku osiggniecia minimalnej gtebokosci wnikania preparatu wartosci zuzycia waha-
jg sie w zaleznosci od wielkoSci poréw przy dwukrotnej impregnaciji, pomiedzy 0,4 i 0,8 I/m2. Zwykle
wystarczajgce jest 0,5 I/m2. Doktadne wartosci nalezy ustali¢ poprzez natozenie warstw prébnych.
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Czyszczenie narzedzi — czysci¢ w wiaderku z woda z dodatkiem kilku kropli ptynu do mycia naczyn.
Sptukac pod biezgcg woda.

Powierzchnie, ktdre nie sg przeznaczone do czyszczenia (np. szkto, ceramika, drewno), odpowiednio
chroni¢. Odpryski z powierzchni w otoczeniu pracy badz transportu natychmiast rozcienczy¢ wodg i
usunac.

Chroni¢ oczy i skére przed odpryskami. W czasie pracy nie spozywac positkdw, nie pi¢ napojow i nie
pali¢ tytoniu.

.. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,,Wymagania ogdine" pkt
6.
6.2. Badania w czasie odbioru robot
Badania by¢ przeprowadzane w zakresie :
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podiozy,
- sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem
- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie
- wygladu zewnetrznego powierzchni,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 , Wymagania ogdine" pkt 7.

7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych. Powierzchnie pilastrow i stupdw oblicza ele-
mentow w stanie surowym. Dtugosc Sciany oblicza sie w rozwinieciu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdine" pkt. 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Odbidr prac:

a. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

b. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. daty wynik pozytywny Jezeli ktore-

kolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy cze$¢ albo cato$¢ robot uznac za nieodpowiadajace wymaga-

niom.

c. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogdlne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
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INSTALOWANIE SCIANEK DZIALOWYCH Z PLYT GIPSO-
WO - KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
$cianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych, wraz z obudowami przy uzyciu tych samych syste-
mow.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy montazu Scianek gipsowo-kartonowych , izolowanych wetng mineralng, zwy-
ktych, wodoodpornych, ognioodpornych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej st sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem dziatowych z ptyt gipsowo-

kartonowych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowg, st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace robdt podano w STO

~Wymagania ogolne" pkt. 5

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w STO ,wymaga-
nia ogoine" pkt 2.

2.2 Przyjeto system Scian z ptyt gipsowo-kartonowych

Oktadzina obustronna, dopuszczona do stosowania w budownictwie na obszarze polski aprobatg
techniczng itb nr at-15-2670/97- niezapalna na podstawie klasyfikacji ogniowej itb nr Ip-756.2/95.
Konstrukcja no$na- stalowe profile Scienne typu u i c dostepne w handlu- atestowane.

Wypelnienie — wetna mineralna

Mocowanie- wkrety samogwintujgce systemowe 3,9 x 30mm.

Wykonczenie Sciany: malowanie farbami do podtozy gipsowych, oktadziny ceramiczne.

W pomieszczeniach sanitarnych Sciany wykonczone ptytkami ceramicznymi do wysokosci 2m.

Nalezy stosowac ptyty gr. 12,5 mm oraz pojedyncze ptyty jako obudowy.

3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty okre$lone w STO ,Wymagania ogdine” pkt.3

4 TRANSPORT
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4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdinych” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2 Nalezy przestrzegac nastepujgcych zalecen:

e  Stosowac wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta .
Stosowac wtasciwy gips szpachlowy.
Pamietac o tasmie do spoinowania.
Docina¢ ksztattowniki na zadany wymiar tylko nozycami do blachy
Stosowac cate ptyty z wetny a nie wypetniac przestrzeni fragmentami ptyt.
Mocowac materiat izolacyjny w $ciance na specjalnych haczykach zabezpieczajacych
przed jego opadaniem (,,ptynieciem”).
e  Stosowac tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane do
$cian, stropow i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.
e  Dobiera¢ odpowiednig szerokos¢ ksztattownika w zalezno$ci od wysokosci $cianki i jej
funkcji wg wskazan producenta.
e  Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w Scianach wg wskazan
producenta..
e  Dla écian z drzwiami : profile cw ( oprécz jednego przy drzwiach) muszg by¢ ustawione w
tym samym kierunku, stosowa¢ katowniki drzwiowe ua, w profile cw wmontowac¢ drewniane
laty.
e W miejscach montazu elementdw na Scianach stosowa¢ wzmocnienia konstrukgcji.
e  Przed potozeniem oktadziny ceramicznej w pomieszczeniu wilgotnym zaimpregnowac do-
datkowo ptyte w miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody.

5.3. Montaz Scian z podwojnym optytowaniem:

Wytyczanie $ciany - przebieg Sciany wyznacza sie na podtodze za pomocg sznura lub liniatu, zaznaczajac
ewentualne otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg Sciany za pomocg poziomicy i taty na otacza-
jgce Sciany i stropy. Przy Scianach wyzszych niz 3 m do wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora lase-
rowego z kompensatorem lub pionu murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci
pomiaru.

Profile przytgczeniowe - profile przytgczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropdw za pomocg uniwer-
salnych elementdéw mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania wymaganej
dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone tasmg uszczelniajaca.
Profile stupkowe - profile CW muszg wchodzi¢ w gérny profil UW na gteboko$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil
CW stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile stupkowe rozmieszcza
sie w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen wybranego systemu. Profili cw nie mocuje sie
do poziomych profili UW. Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie
na etapie przykrecania plyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie po-
winna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile przesung¢ o odpowiednig odle-
gtos¢ zmniejszajac rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim profilem.

Pokrycie pierwszej strony Sciany - pokrycie pierwszej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia pty-
ty szerokosci 120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym
pierwsza warstwa plyt jest mocowana w odstepach réownych 75 cm. Przy mocowaniu piyty koryguje sie
potozenie rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok.
10 mm. U gory nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeline umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugiec stropu. Wy-
petnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Plyt nie przykreca sie do profili uw moco-
wanych do stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie 0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w $rodku
$ciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szkla-
ng i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z reguty dodatkowego mo-
cowania. Welne w postaci maty zabezpiecza sie przed osunieciem przez podwieszenie na specjalnych
wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych w profile.
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Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia plyty
szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu
stron Sciany byto rowne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony Sciana uzyskuje
ostateczng stabilno$¢. W przypadku $cian wysokich (6+10 m) ptytowanie nalezy prowadzi¢ jednocze$nie
po obu stronach Sciany, aby nie ulegta ona deformacji podczas montazu. Jezeli wysokoS¢ Sciany jest
wieksza niz dtugos¢ ptyty, sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu Sciany. Sztu-
kdwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

Montowac¢ drugg warstwe z zachowaniem szerokosci spoin 5-7 mm do spoin szpachlowanych lub klei¢
ptyty na styk klejem do spoin. Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujgcych sys-
temowych 3,9x30 mm w rozstawie 20-25 cm.

Przy montowaniu poszycia dwuptytowego zwraca¢ szczegolng uwage na koniecznos$¢ przesuniecia spoin
w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonac¢ w technice klejone;.

Alternatywnie druga, zewnetrzna warstwa ptyt moze by¢ montowana bezposrednio do pierwszej warstwy
ptyt, bez wzgledu na usytuowanie konstrukgji wsporczej. Do mocowania drugiej warstwy uzywac wkretow
samogwintujgcych systemowych 3,9x30 mm w rozstawie 15-20 cm lub klamer cd 1,53x10x18 przy pty-
tach gr. 10 cm. Przy ptytach gr. 12,5mm uzywac klamer 1,53x10x20 w rozstawie 10-12 cm.

Scianka instalacyjna - przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamie-
taé, ze wewnatrz profili mozna prowadzic¢ jedynie cienkie rurki o $rednicy nie wiekszej niz potowa szero-
kosci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy zastosowac specjalng konstrukcje tzw.
Scianke instalacyjng. Do montazu takiej Sciany zwykle uzywa sie profili cw 50, dzieki czemu minimalizuje
sie niezbedng grubos¢ Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron
faczone sg poprzecznie za pomocg paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co
1/3 wysokosci Sciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktore nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi moga
mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysoko$¢ maksymalna $ciany bedzie mniejsza i
nalezy podawac jg jak dla $ciany 3.40.01 przy stosowaniu profili cw 50 i jak dla Sciany 3.40.02 dla profili
CW 75. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci powietrza nalezy stosowac ptyty gkbi w oby-
dwu warstwach. Przy montazu urzadzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze montazowe, ktdére
przejmujg duzg czeS¢ obcigzen zmniejszajac odksztatcenia Sciany. Stelaze montuje sie do konstrukgiji
nosnej Sciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony armatury) mozna przystgpi¢ do montazu
instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do stelazy za pomocg obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy
zmniejsza przenoszenie dzwiekdéw od armatury. Rury z zimng woda muszg byc¢ zaizolowane dla unikniecia
roszenia. Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni wewnetrznej, po
obu stronach $ciany instalacyjnej.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu $cian konstrukcyjnych mozna wykonaé
$cianke ostonowg kryjaca rury, bazujac na konstrukcji oktadziny $ciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o
$rednicy nie wiekszej niz 90 mm, lub Scianki instalacyjnej dla dowolnych $rednic. Wysokos¢ takiej Scianki
moze by¢ réwna wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od gory be-
dzie pdtka. Pokryciem takiej konstrukcji powinna by¢ podwdjna warstwa ptyty gkbi lub pojedyncza ptyty
grubas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,,Wymagania ogdlne” pkt.6

6.2. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- rowno$¢ powierzchni ptyt

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)

- wymiary ptyt (zgodnosc z tolerancjg)

- wilgotno$¢ i nasigkliwo$¢

- obcigzenia na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt

6.3. Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie moga by¢ wieksze niz 1,5mm na 1mb i ogétem
3mm w pomieszczeniach 3,5mm wysokosci.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem
3mm na catej powierzchni.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostka obmiarowg jest m 2 ( metr kwadratowy).

Powierzchnie oblicz sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci

mierzonej od podtoza lub warstw wykonawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupdw

oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.

Z powierzchni ptyt nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen jesli ich powierzchnia jest

mniejsza niz 0,5m2.

Tloé¢ écianek w m? okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez in-
spektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w STO i ,wymagania ogdine" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, Scianki nie powinny zostac¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy Scianki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Odbior
A. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny by¢ zgodne z dokumenta-
Cjq projektowa.

B. Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,wymagania ogdine" pkt 9.
9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi
- ustawienie i rozbidrke rusztowan do wys. 4m- przygotowanie podtoza
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow
- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow
- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i dopasowaniem
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin
- szpachlowanie potgczen i stykdw plyt ze Scianami i stropami
- zabezpieczenie spoin taSmg papierowg
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-93/B02862 Odpornos¢ ogniowa
PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 90040, Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci i zarza-
dzania systemami zapewnienia jakosci.
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TYNKI I GLADZIE WEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

tynkow zwyktych wewnetrznych i gtadzi gipsowe;j.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej

(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-

nionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Tynki zwykte, ktdrych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattu-

jgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej

wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i tech-

nike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. ,Tynki zwykte.

Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkdw zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 Pod-

toza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B-

10100

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-

Ja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustalenia-

mi dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje

poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i

instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-

miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-

00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00
(kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykie" lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowqg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.
2.4, Piasek
a. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw

budowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,250,5 mm, piasek $rednioziarni-
sty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
b. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.

c. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
 Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy

PN-90/8-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykie".

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wg PN-B-19701;1997 ,,Cementy po-
wszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora mozna stosowac cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25
i 35 cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od dowania zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna nhiegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych. Sktad objetosciowych skiadnikow zapraw nalezy dobiera¢ w za-
leznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,,Wymagania ogoine"
pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ mozliwoscig korzystania z na-
stepujacego sprzetu:
- mieszarki do zapraw, agregatu tynkarskiego, betoniarki
wolnospadowej, pompy do zapraw, przenosnych zbiornikow na
wode.
4, TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 kod 45000000-7 ,Wymagania ogdine"
pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement
i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ wozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane
mozna przewozi¢ wolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed nadmiernym za-
wilgoceniem
- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanie-
Czyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoce-
niem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 450000007) ,Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2. Warunki przystgpienia do robdt
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu suro-
wego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$deznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczu murdw tj. po uptywie 4-6 miesie-
¢y po zakonczeniu stanu surowego.
Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Zze w diggu doby nie nastapi spa-
dek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpie-
czajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych tempera-
tur".
Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane woda.
5.3. Przygotowanie podtoza
a. Podloza tynkdw zwyktych powinny  odpowiada¢wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
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b. Spoiny w murach
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniac zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobac na
gtebokos¢ j.w. lub zastosowac specjalne $rodki zapewniajace nalezytg przyczepnosc tynku do podtoza.
Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i sub-
standji ttustych. Plamy z substandji ttustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajac je
lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych
a. Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4
normy PN-70/8-10100.
b. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-
70/B-10100.
c. Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanywanych w sposob standardowy.
d. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
e. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw wewnetrznych nalezy wykonac
wedtug pasow i listew kierunkowych,
f. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania war-
stwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
g. Do wykonania tynkow nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach nienarazonych na zawil-
gocenie - w proporcji 1:1:4, ngrazonych na zawilgocenie - w proporgji 1:1:2.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 45000000-07) ,,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonac badania cementu oraz kruszyw przeznaczonych
do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki Inspektorowi nadzoru do akceptadji.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapn: kruszywa okreslone w pkt. 2 niniej-
szej specyfikadji.
6.3. Badania w czasie robét
a. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w
szczegblnosci jej marki i konsystenciji, powinny wynikac z normy PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykle.

b. Wyniki badarn materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :

- zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakoéci zastosowanych materiatdw i wyrobéw, prawidtowosci - przygotowania podtozy,
- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
- przyczepnosci tynkéw do podioza,
- grubosci tynku,
- wygladu powierzchni tynku,
- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 , Wymagania ogdine" pkt 7.
7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania
Powierzchnie tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie surowym i wyso-
kosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach w $wietle Scian surowych na ptaszczyzne
poziomg w metrach kwadratowych ich rzutu
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7.3. Tloé¢ tynkéw w m? okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7 i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Odbiodr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyc.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny, tynk nie powinien zosta¢ odebrany.W takim przypadku nalezy tynk poprawic i przed-
stawi¢ do ponownego odbioru,

8.4. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie Scienne powinny by¢ zgodne z dokumen-
tacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 dtugosci
kontrolnej dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - hie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5
m wysokosci,
poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm w catej powierzchni mie-
dzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itd.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
-wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordw soli przeni-
kajacych z podtoza, plesni itp.,
-trwate Slady zaciekow na powierzchni,
-odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:

- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2 Cena ryczattowa obejmuije:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan przenoénych umozliwiajgcych wykonanie rob6t na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- wykonanie tynkow,
- reperacja tynkow po dziurach i hakach,
- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

9.10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
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PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci

SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
sufitdw podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres robot obejmuje: wykonanie sufitdw w projektowanym budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Ja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem sufitow podwieszonych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STO
»~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO , Wymaga-
nia ogoline" pkt 2.

2.2. Systemy sufitdw podwieszanych nie gorsze niz:

Zastosowano sufity podwieszane z gtadkich ptyt gipsowo-kartonowych oraz rozbieralne modutowe
Rodzaje sufitdw w poszczegdlinych pomieszczeniach pokazano na rysunkach 5.1A — 5.4A.

Korytarze sklepienia kolebkowe
W korytarzach gdzie wystepujg sklepienia kolebkowe (za wyjatkiem piwnic) nalezy wykona¢ sufit podwie-
szany z ptyt gipsowo-kartonowych gietych typu Riflex, powtdrzenie ksztattu kolebki
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Korytarz poradnia
Ptyty sufitowe mineralne laminowane 1200x1200x19mm, typ krawedzi VT, Kolor: biaty

ptyty sufitowe mineralne laminowane 1200x1200x19 z wetny mineralnej, pochtanianie dzwieku (ALFA W)
0,65, pochtanianie dzwieku (NRC)0,70, odbicie Swiatta 88%, odpornos$¢ na wilgo¢ 95rh%, reakcja na

ogien: euroklasa a2-s1,d0, ptyta pozbawiona perforacji, system z czeSciowo ukrytg konstrukcjg, przerwy
miedzy ptytami podtrzymywane przez ruszt konstrukcyjny chowany o wysokosci 38mm i szerokosci listwy
podtrzymujacej 24mm, kolor: biaty, wymiary ptyt: 1200x1200x20mm

Korytarze wewnetrzne, magazyny, pokoje socjalne, pokoje biurowe
Ptyty sufitowe z wetny mineralnej typ krawedzi SF, rozbieralna do dotu o wymiarach 600x600x24 mm,
kolor: biaty

ptyty sufitowe mineralne laminowane 600x600x24, pochtanianie dzwieku (ALFA W 0.65), klasyfikacja
europejska pochtaniania dzwieku: ¢, pochfanianie dzwieku (NRC)0,70, izolacyjnos¢ akustyczna wzdtuzna
dnfw: 41 db, odbicie $wiatta 88%, odpornos¢ na wilgo¢ 95rh%, przewodnos¢ cieplna:0.052, ciezar:
8,4kg/m2, reakcja na ogien euroklasa: a2-s1,d0, zmywalna wilgotnym materiatem, odporna na zaryso-
wania, specjalnie utwardzone krawedzie, ptyta pozbawiona perforacji, system z niewidoczng ukrytg kon-
strukcja, 7 mm fuga cienia przez ruszt konstrukcyjny chowany o wysokosci 38 mm i szerokosci listwy
podtrzymujacej 24mm  kolor: biaty, wymiary piyt:

600x600x24 mm

Gabinety badan oraz pokoje zabiegowe w poradni, pomieszczenia laboratoryjne, receptura w aptece
Sufit higieniczny, ptyty sufitowe z welny mineralnej typ krawedzi VT-S15, o wymiarach 600x600x19 mm,
kolor: biaty

ptyty sufitowe mineralne 600x600x19mm pochtanianie dzwieku (ALFA W) 0.95 klasyfikacja europejska
pochtfaniania dzwieku :a, izolacyjnos¢ akustyczna dncw:28db, odbicie swiatta < 88%, odpornosc¢ na
wilgo¢ 95rh%, przewodnos$¢ cieplna:0.04, ciezar: 3,0kg/m2, reakcja na ogien euroklasa: a2-s1,d0,

, zZwiekszona odpornos$¢ na czyszczenie (produkt moze by¢ czyszczony wilgotng szmatkg z dodatkiem
delikatnego detergentu) ptyta w wersiji gtadkiej malowanej (odbicie Swiatta 88%).

Klasa czystosci 1ISO4

Sale zabiegowe chirurgii i ortopedii
Sufit higieniczny szczelny, ptyty sufitowe mineralne Clean Room ,( ptyta zapewniajaca szczelno$¢ sys-
temu na taczeniu rusztu z ptyta), typ krawedzi SK, ptyty o wymiarach 600x600x19 mm, kolor: biaty

ptyty sufitowe mineralne, pochtanianie dzwieku (ALFA W) 0.90, klasyfikacja europejska pochtaniania
dzwieku: a, pochfanianie dzwieku (NRC)0,90, izolacyjnos¢ akustyczna dncw: 28db, odbicie Swiatta 88%,
odporno$¢ na wilgo¢ 100% rh, przewodnosc¢ cieplna:0.04, ciezar: 4,7kg/m2, reakcja na ogien euroklasa:
a2-s1,do,

nie przyciggajace kurzu, dopuszczalne mycie pod ci$nieniem

ptyty na ruszcie 24mm

klasa czystosci ISO 3

tazienki, pomieszczenia porzgdkowe

Ptyty sufitowe higieniczna z wetny mineralnej , typ krawedzi SK, o wymiarach 600x600x15 mm, kolor:
biaty

ptyty sufitowe mineralne laminowane 600x600x15mm pochtanianie dzwieku (ALFA W) 0.90 klasyfikacja
europejska pochtaniania dzwieku:A, izolacyjnos¢ akustyczna dnfw:28db, odbicie Swiatta 88%, odpor-
nos$¢ na wilgo¢ 90%rh, przewodnos¢ cieplna:0.038, ciezar: 2,4 kg/m2, reakcja na ogien euroklasa: a2-si-
do,klasa czystosci 1SO4

Sala konferencyjna
Ptyty sufitowe z wetny mineralnej typ krawedzi VT-S15 o wymiarach 600x1200x24 mm, kolor: biaty
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ptyty sufitowe mineralne, pochtanianie dzwieku (ALFA W) 1,00, klasyfikacja europejska pochtaniania
dzwieku: a, pochfanianie dzwieku (NRC)1,00, izolacyjnos¢ akustyczna dncw: 29db, odbicie Swiatta 88%,
odporno$¢ na wilgo¢ 95% rh, przewodnosc cieplna:0.04, ciezar: 4,00kg/m2, reakcja na ogien euroklasa:
a2-s1,do, klasa czystosci ISO 4

Zabudowa pionowa (réznica poziomdéw sufitdw) — ptyty g-k na ruszcie stalowym. W pomieszczeniach
gdzie zastosowano sufit szczelny z ptyt sufitowych.

3. SPRZET
1. Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do przewozu sufitow powieszanych nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie
wyrobu przed wptywem warunkow atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Montaz sufitdw podwieszanych, system nie gorszy w w/w pkt.

System nalezy wykonac zgodnie z schematami montazowymi Producenta w zakresie paneli oraz kon-
strukcji producenta.

Dopuszczalne obcigzenie ptyt — wszelkie obcigzenia/instalacje muszg by¢ podwieszone bezposrednio
do stropu.

5.2 Montaz sufitdw podwieszanych kasetonowych

Wykonczenia przyscienne.

Pofaczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi.

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym pozio-
mie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co max. 450 mm. Nalezy sie upewni¢ czy
sasiadujace listwy przyscienne Scisle do siebie przylegaja, a takze czy listwa nie jest skrecona i czy
utrzymuje poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew.
Minimalna zalecana dtugosc¢ listwy wynosi 300 mm. Zaleca sie aby listwy przyscienne byly zamoco-
wane na maksymalnie trzech krawedziach sufitu, pozostawiajgc jedng wolng krawedz, az do czasu
zamontowania ostatniego rzedu ptyt.

Narozniki.
Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz Scisle dopasowane na
wszystkich potgczeniach naroznych.

Haki i ptyty.

Jesli nie obowigzujg inne specyficzne zalecenia, ptyty sufitowe powinny by¢ rozmieszczone syme-
trycznie, a tam gdzie to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekracza¢ 200 mm.

Nalezy upewnic¢ sie, ze strop jest ptaski i pozbawiony nieréwnosci. W celu kompensacji nieréwnosci
konstrukcji stropu mozna najpierw zamontowac listwy drewniane (minimalna zalecana szeroko$¢ 25
mm), w identycznym rozstawie osiowym jak modut ptyt, a nastepnie przymocowac haki do listew.
Procedura montazu powinna by¢ nastepujaca: najpierw haki podtrzymujgce ptyte, nastepnie piyta, a
na koncu listwy usztywniajgce wsuniete w brzegi ptyty (obce piéro). Taka procedure nalezy powto-
rzy¢ dla kazdej ptyty.

Ostatni rzad ptyt powinien zosta¢ zainstalowany tak, aby do $ciany pozostato 14 mm. Skrajne ptyty
mozna chwilowo podeprze¢ matym gwozdziem. Nastepnie nalezy przymocowac ostatnig, czwarta
listwe przyscienna.
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Montaz piyt.

Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu piyt.

W trakcie montazu nalezy kontrolowa¢, czy ptyty sa montowane w linii proste;j.

Ptyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego noza. Widoczne ptaszczyzny nalezy pomalowac farbami
do malowania brzegow.

W systemie sufitu mozna tatwo montowac rozmaite typy akcesoriow i instalacji, w tym rowniez
oprawy oswietleniowe.

Nie wolno opiera¢ zadnych instalacji na spodniej powierzchni ptyt. Wszelkie instalacje powinny by¢
niezaleznie podwieszone, bezposrednio do strop konstrukcyjnego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania — jednostkg obmiaru jest m2

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i, Wymagania ogdine" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,Wymagania ogdlne" pkt 9

10 PRZEPISY ZWIAZANIE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci

92
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



MONTAZ DZWIGU OSOBOWEGO

1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej jest dostawa i montaz dzwigu osobowego lub towa-
rowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robét wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
W ramach prac budowlanych przewiduje sie dostawe i montaz dzwigu.

1.4. Okreslenia podane w niniejszej st sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajq:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych
zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowg, st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
»~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymaga-
nia ogoine" pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie
na jakosS¢ wykonywanych robdt i whasciwosd przewozonych materiatéw. Liczba $rodkéw transportu bedzie za-
pewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentadji projektowej, st i wskazaniach in-
spektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,,wymagania ogdine" pkt 5
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5.2. Montaz.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiedni przeszkolony serwis dostawcy dzwigu zgod-
nie z instrukcjg producenta. Do obowigzkéw wykonawcy nalezy dostarczenie i montaz wszystkich
elementdw dzwigu, instalacji i sterowania niezbednych do jego uruchomienia.

Do obowigzkéw wykonawcy nalezy réwniez:

- wykonanie pomiaréw szybu windowego.

-Przygotowania szybu dzwigowego zgodnie z projektem technicznym i rysunkami detali uwzgledniajgcym
zatozenia i wytyczne projektowe nie gorsze niz oferuje firma Schindler. Odbidr szybu zostanie potwier-
dzony protokotem z odbioru czesci budowlanej dzwigu.

-Zapewnienia temperatury wewnatrz szybu dzwigowego w zakresie od +5 do +40 °C.

-Wykonania operatu geodezyjnego.

-Zaznaczenia w szybie dzwigu poziomu 1 metra od docelowego poziomu przystanku wykonanego ,na
gotowo”.

-Doprowadzenie docelowego zasilania dzwigu/-ow z sieci do miejsca okre$lonego w wytycznych projek-
towych.

- Doprowadzenie do miejsca okreslonego w wytycznych projektowych wszelkich niezbednych linii kontrol-
no sygnalizacyjnych, w tym analogowej linii telefonicznej, do podtaczenia urzadzenia z centrum serwiso-
wym zgodnie z EN 81.

- Wykonania w szybie dzwigu wentylacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (min. 1% rzutu szybu)
obliczonej zgodnie z wytycznymi projektowymi dostarczonymi przez dostawce.

- Wykonania w szybach dzwigowych instalacji o$wietleniowej oraz gniazda wtykowego 220V z kotkiem
uziemiajgcym zgodnie z wytycznymi projektu warsztatowego.

- Zamontowanie w szybie dzwigaréw montazowych zgodnie z zatozeniami i wytycznymi dostarczonymi
przez serwis dostawy dzwigu nie gorszy niz Schindler.

-Zamontowania w szybach podestéw montazowych zgodnie z dokumentacja projektowo- monta

zowa.

-Zabezpieczenia otwordw drzwiowych i innych otwordw technologicznych zgodnie z przepisami BHP.
-Zamontowania drabinki do podszybia zgodnie z zatozeniami i wytycznymi projektowymi.

-Udostepnienia na terenie budowy zamykanego, suchego pomieszczenia do sktadowania materiatéw in-
stalacyjnych i narzedzi.

-Udostepnienie na terenie budowy zaplecza socjalnego i sanitarnego.

-Zapewnienie miejsca skltadowania zespotow dzwigu/-6w zabezpieczonego przed wptywami atmosferycz-
nymi i kradzieza.

-Zapewnienia drog dojazdowych i transportowych dla pojazdéw ciezarowych oraz elementdw o dtugosci
maksymalnej 5m.

Pomocy organizacyjnej przy roztadunku zespotow dzwigu/-ow.

W trakcie montazu dzwigu/-6w:
-Udostepnienia ciggtej dostawy energii elektrycznej podczas realizacji montazu. Umozliwienia realizacji
montazu dzwigu/-6w nieprzerwanie w godzinach od 7.00 do 20.00.

Po zakonczeniu montazu dzwigu/-6w:

-Wykonania prac wykonczeniowych wokét drzwi szybowych i elementéw sygnalizacyjnych.
-Wykonania zabudowy przestrzeni pomiedzy drzwiami szybowymi wewnatrz szybu.
-Dokonania odbioru konchowego.

-Dokonania rejestracji i poniesienia optat urzedowych zwigzanych z rejestracja dzwigu w UDT

Glowne parametry

Naped Bezreduktorowy
Udzwig: 1150 | kg
Ilo$¢ osob: 15 | Osdb / osoby
Wysokos¢ podnoszenia: 18000 | mm
Predkos¢ jazdy 1| m/s
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Usytuowanie windy

w szybie zelbetowym / murowanym | Wewnatrz budynku

Ilo$¢ przystankow / dojsc 5[/16

Kabina przelotowa Nie

Kabina nieprzelotowa tak

Ilos$¢ dojs¢ po stronie przy- 5

stanku podstawowego

Ilo$¢ dojs¢ po przeciwnej 1

stronie

Szyb :

Wymiar szybu : 2400 mm x 2590 mm Szeroko$¢ x gteboko$¢ ( wymiar po otynkowaniu )
Podszybie: 1200 | mm

Nadszybie: 3650 | mm | Wysoko$¢ nadszybia liczona jest od poziomu ostatniego przystanku

Wykonanie szy-
bu:

Kabina :

na gotowo do stropu
_ haki montazowe w nadszybiu nie s3 wymagane
Zelbetowy / murowany *

*- w przypadku szybu murowanego wymagane wience - pierwszy 700 mm od dna
podszybia, nastepne co 1500 mm

Wymiary kabiny :

Sciany kabiny:

Podtoga

Sufit:

Lustro:
Potozenie lustra:
Porecz

Potozenie poreczy

Cokoliki

Panel dyspozycji

Umiejscowienie panela
Wyposazenie panela:

Przyciski:

UWAGA

1250 mm x 2100 mm x 2200
mm
Sciana prawa

szeroko$¢ x gtebokosS¢ x wysokos¢

Stal nierdzewna quadro lucido panele poziome fgczo-
ne facznikami rosso lucido

Sciana lewa Stal nierdzewna quadro lucido panele poziome fgczo-
ne facznikami rosso lucido
Sciana tylna Stal nierdzewna quadro lucido panele poziome fgczo-

ne facznikami rosso lucido
Tylko boczki
Wykfadzina trudnos$cieralna, antypo$lizgowa | Wzér oraz kolor do uzgodnienia
diody LED x 8 wmontowane w sufit - wykonanie sufitu stal nierdzewna lustrzana
Tak
Na bocznej Scianie do potowy kabiny
Tak
Na bocznej Scianie
Tak - ze stali nierdzewnej

Tak

Na bocznej Scianie

Wyséwietlacz LCD lub TFT COLOR

Okragte, kwadratowe lub owalne - wzdr oraz kolor do uzgodnienia

Gtosowa informacja o pietrach

Muzyka w kabinie podczas jazdy z automatycznym wyciszeniem przy komuni-
kacie gtosowym

Wbudowane $wiatto awaryjne (2 h)

Przycisk zamykania drzwi

Przycisk otwierania drzwi

Przycisk wentylatora

Przycisk alarm

Interkom - tgczno$¢ awaryjna z piecioma punktami realizowanymi za pomoca
sieci GSM
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Kasety wezwan

Zabezpieczenie wejscia
Drzwi kabinowe
Wymiar drzwi:
Typ drzwi:
Wykonczenie drzwi:
Prég drzwi
Drzwi szybowe:
Wymiar drzwi:
Typ drzwi:
Wykonczenie drzwi:
Prég drzwi
Odpornos¢ ogniowa
Naped:

Typ:

Falownik:
Ilo$¢ startéw na godzine
Sterownie:

UWAGA

Na kazdym przystanku z wyswietlaczem LCD - pod$wietle-
nie czarne lub niebieskie
Wskazuje pozycje kabiny w szybie oraz kierunek jazdy

Kurtyna $wietlna 2D

1000 mm x 2000 mm
centralne 2 - elementowe
stal nierdzewna austeniczna V2A 1.4301 AISI 304
standard

Szeroko$¢ x wysoko$é

1000 mm x 2000 mm
centralne 2 - elementowe
stal nierdzewna austeniczna V2A 1.4301 AISI 304
standard

Nie

Szeroko$¢ x wysokosé

Bezreduktorowy ZIEHL ABEGG ZETATOP

Wysoko wydajny tréjfazowy silnik synchroniczny z recznym
luzowaniem hamulcéw

Bardzo skuteczne elementy wibroizolacyjne

Opaski kauczukowe chronigce hamulce przed zabrudzeniem
Przystosowany do pracy z dzwigami regulator czestotliwosci
180

Mikroprocesorowe

Zbiorcze gora - dot

Zjazd pozarowy - warunkiem jest doprowadzenie sygnatu
do szafy sterowej - realizacja tylu scenariuszy ile przystan-
kéw

Zjazd awaryjny po zaniku napiecia - zapewnia dojazd do
najblizszego przystanku i otwarcie drzwi

Direct Drive - zapewnia bardzo szybki start i stop urzadze-
nia - dojazd do przystanku z otwartymi drzwiami

Monitor operatorski w jezyku polskim do wprowadzania
parametrow urzadzenia

Pamie¢ btedow

Funkcja ESM - inteligentne wykorzystanie trybu wygaszania
zgodnie Z VDI 4770

Funkcja STAND BY - wyfacza dzwig o okre$lonych porach
dnia

doregulowanie przy otwartych drzwiach

Mozliwo$¢ monitorowania dzwigu w czasie rzeczywistym
(oprogramowanie darmowe)

dojazd do przystanku z otwartymi drzwiami zwiekszajacy
komfort uzytkowania dzwigu

Zaawansowany tryb parkowania (3 przedziaty czasowe na
kazdy dzien tygodnia)

Mozliwo$¢ dotozenia modutu dodatkowych funkcji (jest to
klucz dla Panstwa indywidualnych rozwigzan dzwigowych)
Sygnalizowanie poprzez miganie dyspozycja/wezwaniem o
przyjezdzie kabiny na przystanek
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oszczednos¢ energii (bardzo niski pobdr pradu, dwa pro-
gramowalne poziomy aktywujgce tryb oszczednosci energii
min. wg pory dnia i tygodnia

Umiejscowienie stero- Na ostatniej kondygnacji przy drzwiach szybowych
wania

Wykonanie szafy stero- | Stal nierdzewna szlifowana

wej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt.6.

6.2. Wykonawca po zamontowaniu dzwigu i przeprowadzeniu wymaganych prob przygotuje urzgdzenie
wraz z kompletem dokumentoéw do odbioru przez urzad dozoru technicznego. Gotowos¢ do odbioru przez
UDT zostanie zgtoszona zamawiajgcemu z wyprzedzeniem umozliwiajgcym uzgodnienie terminu badan,
ich przeprowadzenie i uzyskanie dokumentu dopuszczajgcego dzwig do eksploatacji przed umowng data
zakonczenia robdt przez wykonawce.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdine zasady obmiaru robét podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostkg obmiarowg jest komplet, zawierajgcy dostawe i montaz dzwigu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,,wymagania ogolne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0g0lne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w STO ,,wymagania ogdine" pkt 9.

Podstawa do wystgpienia o zaptate bedzie wykonanie i odebranie catosci zadania zgodnie z przedmiarem
robdt bedgcym integralna czeScig zamowienia polegajgce na wykonanie szybu windy wraz z robotami towa-
rzyszacymi wraz z dostawa i montazem oraz odbiorem windy i dopuszczeniem do eksploatacji( platformy).

9.2.Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

-koszty robocizny i koszty dodatkowe z tym zwigzane,

-koszt uzytych materiatdw razem z kosztami kupna, przechowywania i mozliwie najkrotszej drogi dostawy
na miejsce budowy

-koszt sprzetu razem z kosztami dodatkowymi,

-koszty posrednie,

- uporzadkowanie miejsca pracy po zakonczeniu robdt

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i rozporzadzenia
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot ITB

IZOLACJA SCIAN FUNDAMENTOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji $cian fundamentowych — system nie gorszy niz EPASIT
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1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wy-
konaniem izolacji $cian fundamentowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ,Wymaga-
niach ogdinych” pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatdéw - system nie gorszy niz EPASIT
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, sa:
e Tynki uszczelniajace (tynk przyczepny hb, tynk uszczelniajgcy dp)
e Plyny do iniekcji (ptynny uzdrawiacz muru msf, szlam wypetniajgcy msp).

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu zostaty zawarte w STO ,Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Materiaty do izolacji $cian fundamentowych produkowane w zaktadach nalezacych do Epasit pakuje sie
na palety drewniane i zabezpiecza firmowg folig termokurczliwg. Pod folig umieszczona jest etykieta z
informacjg o produkcie.

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatdw. Na liczbe i wiel-
kos¢ ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochodéw oraz spo-
sOb prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogg w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen przewozonych wyrobow. Palety z wyrobami powinny by¢ Scisle dostawione do
siebie podczas zatadunku, a nastepnie tak powigzane pasami pomiedzy sobg i ze skrzynig tadunkowg, aby
uniemozliwi¢ ich przemieszczanie podczas transportu.

4.3 Skfadowanie materiatow

Roztadunek i sktadowanie materiatéw do izolacji $cian fundamentowych powinien odbywac sie przy za-
chowaniu przepiséw BHP.

W zalezno$ci od stanu nawierzchni w miejscu roztadunku mozna go dokonywaé za pomocg wdzka widto-
wego lub zurawia. Nie zaleca sie roztadunku recznego, ktory prowadzi czesto do znaczgcych uszkodzen
wyrobdéw. Do roztadunku za pomoca dzwigu zaleca sie stosowanie widet roztadunkowych lub chwytakéw
(nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby za pomocg chwytaka podnosic¢ palete od dotu, a nie z bokow).
Powierzchnia, na ktorej beda sktadowane palety z silikatowymi elementami murowymi powinna by¢ réw-
na i ptaska. Jezeli teren jest utwardzony istnieje mozliwos¢ pietrowego sktadowania palet. Liczba warstw
zalezy od jakosci i rodzaju nawierzchni, ale nie wiecej niz 4 warstwy .

Na placu budowy palety rozstawia sie wzdtuz przysztych murdw, tak aby maksymalnie ograniczy¢ reczny
transport materiatu na budowie. Powinno sie przewidzie¢ gdzie, kiedy i jakie ilosci materiatu bedg po-
trzebne. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na takie ustawienie palet aby nie utrudniaty pracy

i komunikacji na placu budowy (np. pdzniejszego ustawienia pomostéw roboczych). Przy wykonywaniu
robot murowych na wykonanym juz stropie lub ptycie betonowej do transportu wewnetrznego moze by¢
przydatny reczny wozek widtowy tzw. ,paleciak”.

Nalezy przewidzie¢ suche i zabezpieczone przed deszczem miejsce na przechowywanie zaprawy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogdlne zasady wykonywania robdt podano ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
5.2. Organizacja pracy
Przy wykonywaniu prac z materiatami do izolacji $cian fundamentowych najbardziej optymalnym jest ich
prowadzenie przez 3-osobowe brygady.
Oczywiscie, w zaleznosci od konkretnej sytuacji na budowie, podziat czynnosci i liczba pracownikéw moze
by¢ inna, dostosowana do miejscowych warunkow.
Zastosowanie minidzwigu pozwala na znaczace przyspieszenie i utatwienie pracy murarzy oraz tynkarzy.
Praca wykonywana jest w zespole dwuosobowym:
pierwszy pracownik przygotowuje zaprawe oraz przy pomocy minidzwigu ustawia bloczki, drugi pracownik
naktada zaprawe, koryguje i pozycjonuje ustawienie elementéw murowych oraz ewentualnie przycina
bloczki.
5.3. Wykonanie izolacji $cian fundamentowych wedtug norm budowlanych.

Izolacja pozioma - iniekcja

Iniekcja to system wykonania izolacji poziomej w istniejgcych przegrodach. Zastosowana mikro-
emulsja silikonowo-siloksanowa wytwarza przepone poziomg o grubosci 25+30 cm. System nie gorszy niz
Murisol Impulssystem.

1) Wykonanie otwordw;
Odwierty nalezy wykona¢ w odlegtosci 10+12 cm w jednym rzedzie o $rednicy 18+20 mm. Kat

nachylenia powinien wynosi¢ 15°. Otwory nalezy wykonac tak, aby siegaty 5 cm mniej od grubosci Scia-
ny. Odwierty nalezy oczysci¢ poprzez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub mechanicznie.

2) Montaz lanc iniekcyjnych: Lance iniekcyjne nalezy osadzi¢ we wczesniej przygotowanych otwo-
rach. Przy pomocy specjalnego ,dobijaka” znajdujgcego sie w kazdym opakowaniu lanc umozliwione jest
mechaniczne wbijanie w Sciane, ktére jednoczesnie zapewnia szczelnosc.

3) Podtaczenie urzadzenia

W przypadku pierwszego stosowania systemu iniekcji dostawca zapewnia szkolenie bezposrednio
na placu budowy. Do dyspozycji jest mistrz wdrozeniowy, ktory udzieli wszelkich wskazowek.
Urzadzenie pracuje automatycznie, jednakze niezbedne jest ustawienie czestosci oraz czasu trwania im-
pulsowego wttaczania preparatu iniekcyjnego.

4) Przygotowanie preparatu iniekcyjnego.

Preparat iniekcyjny wystepuje w formie koncentratu do sporzadzania emulsji wodnej. Ilos¢ doda-
nej wody uzalezniona jest bezposrednio od zawilgocenia muru. Ilo$¢ preparatu, ktory nalezy zastosowac
na 1m? przekroju éciany wynosi 20 litréw.

Proporcje rozcienczania Murisol Micro z wodg w zaleznosci od zawilgocenia muru przedstawia ponizsza
tabela:
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Tab. 1 Proporcja przygotowania preparatu iniekcyjnego w zaleznosci od wilgotnosci murow.

Zawilgocenie Proporcja
StoMurisol Micro: woda

<65 % 1:14
65 +70 % 1:13
70 =75 % 1:12
75+ 80 % 1:11
80 =+ 85 % 1:10
85 +90 % 1:9
90 ~ 95 % 1:8

> 95 % 1:7

5) Iniekcja.
Czas trwania iniekcji uzalezniony jest bezposrednio od istniejgcych warunkdw fizycznych muréw,
jednakze czas trwania jednego cyklu (8 mb) wynosi od 5 do 10 godzin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
0Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

- kontrole materiatéw
- biezaca kontrole,
- sprawdzanie jakosci wykonania izolacji pionowej i poziome;j.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg robdt jest - m2.
Ilo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem przez inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0golne zasady odbioru robdt podano w ,Wymaganiach ogolnych” pkt 8.
8.2. Odbidr robdt

W trakcie wykonywania prac dokonuje sie odbiorow czesciowych dla fragmentdéw obiektu obej-
mujacych kontrole.

Odbidr koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu, protokoty od-
bioru poszczegdlnych kondygnacji, dziennik budowy, protokoty orzeczen, ekspertyz itp.

Odbidr koncowy powinien sktadac sie:

- z kontroli formalnej (o kompletnosci i prawidtowosci prowadzenia) dokumentacji projektowej, za-
$wiadczen o jakosci materiatow dostarczonych na budowe i merytorycznej catosci dokumentacji
montazowej,

- kontroli jako$ci wykonania (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wymaganiami normowymi,
prawidlowosci usuniecia usterek i wad stwierdzonych w ramach odbioréow czeSciowych, prawi-
dtowosci przebiegu odbiordw czesciowych), wykonanie wyrywkowych kontroli zgodnosci z rysun-
kami roboczymi,

- sporzadzenia protokotu koncowego odbioru.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Zama-
wiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu
- wykonanie $cian, narozy
- ustawienie i rozebranie rusztowania
- roboty porzadkowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000  Seria 9000, 9001, 9002, 9003

DIN EN 991-2:2003-04

DIN EN 996-1:2003-04
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RUSZTOWANIA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa rusztowania zewnetrzne stalowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(ST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie montaz i demontaz rusztowan zewnetrznych stalowych.

1.4. Okreslenia podane w niniejszej st sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i
0znaczajq:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rusztowan,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag

projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w STO

»~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymagania
ogdlne" pkt 2.

2.2. Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji robdt powinny odpowiadac¢ co do jakosci wymogom

wyroboéw dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie, okre$lonym w art. 10 ustawy prawo

budowlane, wymaganiom projektu wykonawczego i przedmiaru robdt, wymaganiom specyfikacji istotnych

warunkéw zamdwienia i przyjetym w ofercie rozwigzaniom technicznym. Na kazde zadanie zamawiajace-

go (inspektora nadzoru) wykonawca obowigzany jest okaza¢ w stosunku do wskazanych materiatow:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z polskg normg lub

aprobatg techniczna.

2.3. Materiaty do rusztowan stalowych

Do montazu rusztowan budowlanych nalezy zastosowac gotowe rozwigzania systemowe. Podstawowy
komplet rusztowania sktada sie z nastepujgcych elementdw: ram stojakowych, podtuznic, zastrzatéw,
dzwigaréw, pomostéw roboczych i drabin komunikacyjnych, elementdw ztgcznych i pomocniczych Rusz-
towania koztowe Siatka pozioma pomiedzy stojakami wynosi 1,57; 2,07; 2,57 lub 3,07 m. Wysoko$¢
kondygnacji wynosi 2m.Dopuszczalne sity Sciskajgce dla pojedynczego stojaka wynoszg 36-40 kN. Sposéb
podparcia Scian okreSlony w ekspertyzie i moze zosta¢ zrealizowany poprzez obejmy zamocowane do
rusztowania

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Szczegbtowe wymagania dotyczace sprzetu

102
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg wykonawcy i powinien
odpowiadac pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w st lub projekcie organizagji robdt, zaakcepto-
wanym przez inspektora nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgod-
niony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentadji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosd do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowa-
nia.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzyt-
kowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzydia sprzetu przy wykonywanych
robotach, wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed
uzycdiem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptadji inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy, zostang
przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do roboét.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,, Wymagania ogdine" pkt 4

4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robdt i whasciwosd przewozonych materiatdéw. Liczba Srodkéw transportu bedzie za-
pewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach
inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

5. WYKONANIE ROBOT
5. 1.Wymagania ogdlne

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w STO ,wymagania ogolne" pkt 5.

5.2 .Szczegdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jako$¢ zastosowa-
nych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, wymagania-
mi ST, projektu organizacji robot oraz poleceniami inspektora nadzoru.

Polecenia inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczo-
nym, po ich otrzymaniu przez wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi wykonawca.

Wykonawca przedstawi inwestorowi oraz inspektorowi nadzoru do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonany montaz i demontaz rusztowan.

5.3. Roboty montazowe

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikdw przeszkolonych w tym zakresie i by¢ przepro-
wadzony zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania i pod nadzorem osdb upowaznionych do kiero-
wania robotami budowlano-montazowymi. Montaz rusztowan musi by¢ zgodny z ,warunkami technicznymi wy-
konania i odbioru robdt budowlano-montazowych”. Rusztowanie powinno by¢ dopuszczone do uzytkowania
dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze przez nadzdr techniczny oraz potwierdzeniu jego przydatnosd do okre-
Slonych robot zapisem w dzienniku budowy dokoOnanym przez kierownika budowy. Nosnos¢ podtoza gruntowe-
go w miejscu ustawienia rusztowan powinna by¢ nie mniejsza niz 0,1 mpa.

Rusztowania przyscienne muszg by¢ kotwione do budynku. Liczba zakotwien powinna by¢ taka, aby sita przeno-
szona przez jedng z kotew nie byla mniejsza niz 250dan. Zakotwienia powinny by¢ umieszczane symetrycznie na
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catej powierzchni rusztowania, a odlegto$¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekracza¢ 5,0m, a w
pionie 4,0m.

Pomosty robocze i zabezpieczajgce powinny mie¢ szeroko$¢ nie mniejszg niz od. 1,0m i by¢ zabezpieczone pore-
cz3 gtdwng umocowang na wysokosci 1,1m. Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykona¢ w odlegtosciach nie
wiekszych niz 40m.

Do transportu pionowego materiatdw powinny by¢é wyznaczone miejsca. Dla transportu materiatéw o masie do
150 kg mozna stosowac podnosniki mocowane do rusztowania. Dla transportu materiatdw o masie powyzej 150
kg powinna by¢ wykonana wieza wyciggowa jako konstrukcja samodzielna, przylegajaca do konstrukgji ruszto-
wania.

5.4. Demontaz rusztowan

Demontaz rusztowan nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjg zaakceptowang przez kierownika budowy.
Demontaz rozpoczyna sie od zdejmowania poreczy bordnicy i krzyzulcdw najwyzszego pomostu. Nastep-
nie rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza sie na linach za pomo-
cq krazkow.

Po skonczeniu rozbidrki wszystkie elementy muszg by¢ starannie oczyszczone, posegregowane i utozone
w stosy wg asortymentu. Stalowe elementy nalezy zabezpieczy¢ przed rdzewieniem.

Przy demontazu rusztowan zabrania sie zrzucania elementéw z wysokosci. Elementy te powinny byc
opuszczane w sposob bezpieczny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Kontrola zwigzana z wykonaniem robot powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za pozytywne, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy
robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy uzna¢ dang faze ro-
bot za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢ powtdrne badania.
Kontrola jakosci robét powinna obejmowac nastepujgce badania:

1. Zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa

2. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg polega na poréwnaniu wykonywanych badz wyko-
nanych robot z dokumentacja oraz na sprawdzeniu wzajemnej zgodnosci ogledzin i pomiaréw.

3. Badanie materiatow zuzytych do budowy instalacji nastepuje przez poréwnanie ich cech z wymagania-
mi okre$lonymi w dokumentacji projektowej i ST, w tym na podstawie:

- dokumentdéw okreslajgcych jakos¢ wbudowanych materiatow

- poréwnania ich z normami przedmiotowymi, atestami producentéw lub warunkami okreslonymi w ST

- ogledzin bezposrednio na budowie (ogledziny zewnetrzne lub badania specjalistyczne).

7. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Obmiar robo6t wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu $ciany na

ptaszczyzne poziomg , o ile wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji ( pracy )
rusztowan wg ilosci roboczogodzin danych robdt wykonywanych z rusztowania w zaleznosci od sktadu
brygady roboczej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO i ,wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
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W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot uzupetniajgcych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowa i ST z uwzglednieniem tolerangji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umo-

wy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO ,wymagania ogoine" pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa:
Cena wykonania robdt obejmuje:
- zakup i transport materiatow niezbednych do wykonania robdt,
- wykonanie niezbednych robdt ziemnych oraz oczyszczenie gruntu podtoza,
- wykonanie podbudowy z ptyt zelbetowych petnych,
- wykonanie rusztowan konstrukcyjnych wg rysunkéw wykonanych przez Wykonawce,
- rozebranie rusztowan z usunieciem materiatdw rozbiorkowych poza pas drogowy,
- rozebranie podbuddw i ich wywoz,
-doprowadzenie terenu -w strefie ustawienia rusztowan -do stanu pierwotnego,
- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.
Wykonawca jest zobowigzany do przygotowania projektu rusztowan zaakceptowanego przez Inzyniera.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i rozporzadzenia
e Ustawa prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (dz.u. Nr 106100 poz.1126, nr 109100 poz.1157,

nr 120100 poz.1268, nr 5101 poz. 42, nr 100101 poz.1085, nr 110101 poz.1190, nr 115101

poz.1229, nr 129101 poz.1439)

e Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. W sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz.844

e Rozporzadzenie ministra budownictwa i przemystu materiatéw budowlanych z dna 28 marca 1972
r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robdt budowlano montazowych i
rozbioérkowych dz.u. Nr 13172 poz. 93

e Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia i2 kwietnia 2002 r. W sprawie warunkéw technicz-
nych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie dz.u. Nr 75/02 poz. 690, nr 33/03 poz.

270)

e Rozporzadzenie ministra pracy i polityki socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997r. W sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy dz.u. Nr 129/97 poz. 844, nr 91102 poz. 811) ,,

¢ Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. W sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (dz.u. Nr 47/03 poz. 401)

¢ Rozporzadzenie ministra spraw wewnetrznych i administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. W spra-
wie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow  budowlanych

(dz.u. Nr 107198 poz. 679, nr 8102 poz. 71)

e Pn-m-47900:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojgce z rur
Pn-m-48090:1996 rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe
Bn-70/9082-rusztowania na koztach
Bn-70/9082-rusztowania drabinowe
PN-EN-12810:2004 rusztowania elewacyjne z elementow prefababrykowanych
PN-EN-12811 tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy
Dz.u.2003.047.0401 rozporzadzenie ministra infrastruktury z dn6 .2.2003 w sprawie bezpie-
czenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych
e Dz.u.2003.169.1650. Rozporz. Ministra pracy i polityki socjalnej z dn.9.1997 w sprawie ogdlnych

przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
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KLAPY ODDYMIAJACE.

1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru klap dymowych i wytazéw na dach..

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wyko-
nywaniem klap dymowych i wytazéw na dach.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach
0gdinych” pkt 4.

2.2.Rodzaje materiatéw

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg SST, sa:

Okna oddymiajgce wyposazone w system automatycznego sterowania

Klatka schodowa

Przyjeto 3 klapy o powierzchni geometrycznej Ag = 1,5 x 1,0 m= 1,5 m? x 3 szt = 4,5 m?
Przyjeta powierzchnia czynna odymiania (wyposazona w owiewki)— Acz=0,99 m2 x 3 szt = 2,97 m?
Prolight typ E150/100 z owiewkami ma podstawie h=30 cm

Obliczenie powierzchni otworédw napowietrzajacych
AGdop = Ag + 30%
AGdop = 4,5 +30% = 5,85 m’

Drzwi napowietrzajace (1,4 x 2,5) + (1,2 x 2,5) = 6,5m2

Szyb windowy

Przyjeto powierzchnie geometryczng Ag=1,0x1,0m=1 m?

Przyjeta powierzchnia czynna odymiania (bez owiewek )— Acz=0,64 m2
Prolight typ C100 ma podstawie h=30 cm

3 SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne okreslenia dotyczace sprzetu podano w STO- ,Wymagania ogolne”, punkt 3.
4 TRANSPORT
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4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

4.2. Sktadowanie materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

0Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Przed przystgpieniem do robdt
o Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materiaty posiadajg Swiadectwa dopuszczeniowe a ich jako$¢ po-
twierdzona jest przez producenta.
¢ Nalezy sprawdzi¢ czy dobrane materiaty zgodne s3 z projektem i SST.
e W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatéw nalezy zleci¢ badanie zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

0Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 6.
e kontrole materiatéw
e biezaca kontrole,

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
0Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 klapy dymowej z osprzetem i sterowaniem.
8 ODBIOR ROBOT
8.1.0golne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 8
9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego
- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;
- wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii
robdt z kosztami zakupu i transportem
- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami;
-przygotowanie stanowiska roboczego,
- Zapewnienie na placu budowy warunkow bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony Srodowiska,
-ustawienie i rozebranie rusztowan ,
- zatadunek i wywdz gruzu i odpadéw budowlanych
- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.
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10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12101-2:2005 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta. Cze$¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace klap dymowych

PN-EN 13501-3:2007 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkdw. Czesc¢ 3:
Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej wyrobdw i elementdw stosowanych w instalacjach
uzytkowych w budynkach: ognioodpornych przewodéw wentylacyjnych i przeciwpozarowych klap
odcinajacych

PN-EN 1366-2:2001 Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Cze$¢ 2: Przeciwpozarowe
klapy odcinajace

OBROBKI BLACHARSKIE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji w/w robot.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wyko-
nywaniem obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych. Wszystkie attyki, murki i zwienczenia da-
chowe (wg rysunkow szczegotowych),

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

Wykonanie robét blacharskich

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu
surowego. Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia dachu oraz do wielkosci
pochylenia zgodnie z rysunkami technicznymi. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac
0 konieczno$ci wykonywania dylatacji.

Montaz systemowych rynien i rur spustowych:

Rynny powinny by¢ zamontowane w taki sposdb by spadki byty nie mniejsze niz 0,5%. Zewnetrzny brzeg
rynny powinien by¢ usytuowany o 10mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego. Brzeg wewnetrzny
W najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do linii stanowigcej
przedtuzenie pofaci. Rynny i rury spustowe, systemowe nalezy montowa¢ wg instrukcji producenta:
Samonos$ny profil rynny umozliwia montaz bez uchwytéw. Na odwadnianej $cianie do elementu statego
zamocowac szyne rynnowg wkretami lud dyblami rowno z murem, tak aby dtuzsze ramie bylo na dole. W
zaleznosci o wymagan uwzgledni¢ odpowiedni spadek. Profil rynnowy wiozy¢ otwartg strong zacisku uko-
$nie w dolny brzeg profilu c i lekkim naci$nieciem zatrzasnac.

Nalezy zaznaczy¢ w jakiej odlegtosci od konca rynny ma by¢ osadzona rura spustowa. Odptyw w

rynnie wycig¢ wg szablonu odpowiedniego do rozmiaréw sztucera podwieszanego i rynny dachowej. Na-
stepnie wywingc¢ brzeg odptywu do dotu ok. 8cm. Natozy¢ denka i przyklei¢ od wewnatrz klejem do rynien
na catej dtugosci taczenia. Montaz rynny rozpocza¢ od odptywu, wpigé wulste (obrzeze) rynny za przedni
nosek uchwytu czotowego, zagietg tylng krawedz rynny (ogranicznik wody) zatrzasna¢ pod tylni nosek
uchwytu czotowego.

Potaczenia rynny wykonywac metodg klejenia na zaktad:
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- nanie$¢ wateczek kleju min. @ 0,8cm na wewnetrzng strone rynny

- potgczy¢ rynny potobrotem z zaktadem min. 5¢cm,

- nadmiar kleju usung¢ szmatka

Rura spustowa:

Dtugosc rur spustowych mozna regulowac przez wstawienie fgcznika pomiedzy kolanka. taczy sie je z
wpustem. Nastepnie wsuwa sie do gory rure spustowa, ktdra bedzie prawdopodobnie wymagata regulaciji
dolnym elementem - wylewka. Wszystkie tgczenia rur wykonywac metoda klejenia z zaktadem, analogicz-
nie jak przy taczeniu rynien. Wylewke wktada sie na rure spustowa i mocuje nitem. Nalezy wyregulowaé
caty system rur, a nastepnie zamocowac rurak. Wazne jest doktadne oczyszczenie rynny z wycietych
kawatkow blachy i opitkow. Pozostawione resztki rdzewiejq i przebarwiajg blache

Obejma:

obejmy mocuje sie, co najmniej dwie na kazdg rure spustowg, w prostej linii, na $ruby nierdzewne.
zalecane jest montowanie obejm maksymalnie w odlegtosci 2 metrédw. Sg one wyposazone w zamkniecia
sztyftem.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,wymaga-
niach ogdinych” pkt 2.

2.2.rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot, objetymi niniejszg sst, sa:

a) Blacha tytanowo-cynkowa
b) Papa asfaltowa

c) Deski i ptyty osb

d) Klej bitumiczny

e) Katowniki wzmacniajace

3 SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 3.

4 TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Transport prefabrykowanych elementdw obrobek blacharskich moze odbywac¢ pod warunkiem zabezpie-
czenia przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha tytanowo-cynkowa powinna byc¢ transportowana i
sktadowana w stanie suchym przy zapewnieniu statego doptywu powietrza.

Nalezy unikac transportu i sktadowania na zawilgoconym podtozu oraz zbyt ciasnego uktadania materiatu.

Podczas transportu nalezy zadbac o staranne zabezpieczenie przewozonych materiatdw. Na liczbe i wiel-
kos¢ ewentualnych uszkodzen wyrobow duzy wptyw ma jakos¢ i stan techniczny samochoddw oraz spo-
s6b prowadzenia pojazdu przez kierowce. Te czynniki mogag w skrajnych przypadkach doprowadzi¢ do
powaznych uszkodzen przewozonych wyrobow.

5 WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt
0Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 5.
Przed przystgpieniem do robdt blacharskich nalezy zakonczy¢ wszystkie roboty stanu surowego. Obrdbki

blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia oraz wielkosci pochylenia. Nalezy pamietac o
koniecznosci wykonywania dylatacji.

Obrobki wykonac z arkuszy blachy dtugosci elementu prostoliniowego, taczy¢ ze sobg na rabek lezacy. Do
mocowania obrdébek blaszanych stosowac wkrety ocynkowane powlekane wg wskazan producenta. Roz-
staw kotkdw co 50 cm naprzemiennie

Wszystkie obrobki zamocowac ze spadkiem 2 %, wymagany spadek uzyskac poprzez natozenie warstwy
kleju na bazie cementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w STO ,,wymaganiach ogolnych” pkt 6.

6.2. Kontrola wykonania obejmuje:

1. Kontrole materiatow
2. Biezaca kontrole,
3. Kontrola zamocowania
4. Szczelno$¢ potaczen

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m2 lub 1 mb.

8 ODBIOR ROBOT
1.0gdIne zasady odbioru roboét podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 8.

Odbidr gotowych obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien byé potwierdzony
Protokotem, ktdéry zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami w zakresie:
- wymiaréw

- rozstawu i wykonania rynien

- potaczen ich poszczegolnych odcinkdw i przy rurach spustowych

- rozmieszczenie uchwytéw i sposéb wyrobienia w nich spadku podtuznego
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- usytuowanie krawedzi zewnetrznej linii poziomej i linii stanowiacej przedtuzenie powierzchni
Pokrycia

- spadku i szczelnosci rynien

- zbierania wody deszczowej z pofaci dachowej przez rynny ( woda nie moze przelewac sie
Przez rynny)

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,wymaganiach ogdlnych” pkt 9.

9.2 Cena jednostkowa:

Cena ryczattowa wykonania robét obejmuje:

- zakup, dostarczenie i wbudowanie materiatow

- wykonanie i demontaz , rusztowan, pomostéw roboczych,
- wykonanie robot

- prace porzadkowe

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane

ROBOTY W ZAKRESIE WIEZBY DACHOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
elementow wiezby dachowej z drewna — przebudowa, wymiana elementéw, budowa czerpni.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

W ramach prac objetych SST przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot :
montaz gotowych elementéw konstrukcyjnych dachu,

wbudowanie elementow wiezby: ptatwi, kontrtat, murtat, krokwi

wykonanie poszycia dachu z desek gr. 28mm,

obudowa konstrukgji ppoz — Ptyty ognioochronne R30 krzemianowo-wapniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami stosowanymi lub uzytymi w STO.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO ,Wymagania ogdlne”. Niniejsza specyfikacja obejmuje
catosS¢ robot zwigzanych z wykonywaniem elementéw konstrukcyjnych drewnianych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem
wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakich-
kolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzagdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
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2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STO ,Wymagania
ogdine” pkt.2.

2.2. Drewniana konstrukcja dachu

Elementy montazowe
Kotwy wykonane ze stali St3S, Sruby klasy 4,8, elektrody EA146. Okucia stalowe i tgczniki musza by¢
zabezpieczone przed korozja przez galwanizowanie ogniowe.

Preparaty do nasycania drewna i materiatéw drewnopodobnych

Preparaty zabezpieczajgce przez korozja biologiczng i ogniem powinny by¢ zgodne z dokumentacjg tech-
niczng, a ich stosowanie powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta.

Zabezpieczenie murfat, belki obrzeznej: preparat ognio i biochronny solny impregnat do drewna OGNIO-
CHRON (bezbarwny)

Za zamdwienie materiatow, weryfikacje wymiaréw odpowiada wykonawca.

3. SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogolne” pkt.3.

Nalezy stosowac sprzet odpowiedni do przyjetej przez wykonawce technologii budowy wiezby.

3.2 Sprzet niezbedny do wykonania robét

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt ciesielskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu
z Inzynierem. Montaz gotowych elementéw przy pomocy dzwigu. Sprzet zmechanizowany i pomocniczy
podlegajacy przepisom o dozorze technicznym, eksploatowany na budowie, powinien posiada¢ dokumen-
ty uprawniajace do jego eksploatacji. Powinien on mie¢ trwaty i wyrazny napis okreslajgcy jego dopusz-
czalny udzwig, no$nos¢ lub jeszcze inne dane dla jego prawidtowosci i bezpiecznej eksploatacji na budo-
wie. Przecigzenie sprzetu zmechanizowanego i pomocniczego ponad dopuszczalne obcigzenie robocze jest
zabronione.

Haki stosowane na budowie do przemieszczania ciezaréw powinny by¢:

atestowane i dostosowane do przemieszczania fadunkow; stosowanie hakow zeliwnych i staliwnych jest
zabronione,

haki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zamykajace gardziel haka, jezeli przy przemieszczaniu tadun-
kdw zachodzi mozliwo$¢ wysuniecia zawiesia z gardzieli haka.

W przypadku stosowania do przemieszczania tadunkdw zawiesi , powinny one spetniaé nastepujgce wy-
magania:

do wykonywania zawiesi linowych i tancuchowych nalezy stosowa¢ materiaty atestowane,

wytwarzanie weztdw na linach i fancuchach jak tez fgczenie ze sobg lin stalowych na dtugosci jest zabro-
nione,

petle zawiesi wykonanych z lin powinny by¢ tgczone za pomoca splatania i zaciskania, a lina powinna by¢
zabezpieczona przed przecieraniem,

zakonczenie lin stalowych powinno by¢ tak wykonane, aby nie powodowato kaleczenia rak.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
przepisdw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robdt.

4. TRANSPORT
4.1.0gdlne wymagania dotyczace transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.4.

4.2.Transport materiatow
Srodki i urzagdzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do transportu danego rodzaju materiatu,
elementow lub konstrukgji. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty, w sposob
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wykluczajgcy zmiane ich wiasciwosci technicznych lub uszkodzenie. Zatadunek i roztadunek materiatow
na $rodki lub urzadzenia transportowe powinny by¢ w zasadzie mechaniczny. Zatadunek reczny powinien
by¢ dokonywany w przypadkach uzasadnionych i istotnie potrzebnych. Przemieszczanie materiatéw lub
konstrukgcji na budowie powinno by¢ dokonywane przy pomocy taczek, wozkéw i dzwigéw lub innymi
urzadzeniami nie powodujacymi ich uszkodzenia.

4.3.Sktadowanie materiatow

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym. Elementy
powinny by¢ sktadane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposob aby nie powo-
dowac ich deformacji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20
cm.

taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac w oryginalnych opakowaniach w zamknietych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania roboét podano w STO ,Wymagania ogdlne” pkt.5.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale sSrodkow, ktore zapewnig osig-
gniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukcji.

5.2.Montaz elementéw i wymagania.

Cze$¢ elementoéw istniejgcej wiezby dachowej nalezy wymieni¢ z uwagi na korozje biologiczng. Nalezy
przewidziec¢ ze 15% elementow nalezy wymienic.

Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki montazowe:

w rozstawie belek i elementéw : do 1 cm w osiach,

w dtugosci elementu do 10mm,

w wysokosci do 5mm.

Elementy drewniane konstrukcji stykajace sie z betonem powinny by¢ w miejscach styku odizolowane
jedng warstwa papy.

5.3. Phyty ognioochronne R30 krzemianowo-wapniowe

Obudowy ogniochronne powinny by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami z
uwzglednieniem wymagan okreslonych w instrukcji technicznej projektowania i montazu $cian, opraco-
wanej przez producenta.

Ptyty mocowane za pomocg zszywek lub wkretéw do elementéw nosnych. Ptyty powinny byc¢ taczone ze
sobg w narozach za pomocg zszywek lub wkretow. Rozstaw zszywek lub wkretéw podany jest w instruk-
cjach montazowych producenta.

Do wykonywania potaczer miedzy ptytami oraz do wykonywania uszczelnier na obwodzie zabudowy po-
winna by¢ stosowana specjalistyczna masa szpachlowa.

Miejsca, w ktorych znajdujg sie zszywki lub wkrety powinny by¢ zaszpachlowane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét okreslono w STO ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania konstrukcji z drewna klejonego

Kontrola jakosci przygotowania konstrukcji z drewna klejonego polega na sprawdzeniu zgodnosci z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej oraz normie PN-EN 386 Wymagania
eksploatacyjne i minimalne wymagania produkcyjne [1].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
0Ogolne zasady obmiaru robét podano w STO ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostkami obmiarowymi sa:
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iloS¢ szt. montazu prefabrykowanych elementéw dachu
iloS¢ m3 - murtaty, deski, belka obrzezna,

m2 — ptyty OSB i folia paroizolacyjna,

kg lub szt. Sruby, taczniki, podktadki itp.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0golIne zasady odbioru robdt podano w podano w STO “Wymagania Ogdlne” pkt.8.
8.1. Warunki odbioru robot

Ogdlne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicz-
nej pkt 9.
W zaleznosci od rodzaju robdt i warunkow wystepujgcych na budowie odbidr konstrukcji drewnianych
moze by¢ przeprowadzony czeSciowo w trakcie wykonywania robét (odbidr miedzyoperacyjny) oraz po
zakonczeniu robét.
Przekroje i rozmieszczenie elementdéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna. Do odbioru robdt
powinna by¢ przedtozona dokumentacja techniczna oraz dziennik budowy. Odstepstwa od postanowien
projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzér techniczny
albo innym réwnorzednym dowodem.
Podstawa oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jakosci:
wbudowanych materiatow,
wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,
gotowej konstrukcji.
Badanie materiatéw przewidzianych w projekcie lub niniejszej SST do wykonania konstrukgji drewnianej
powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatow.
Ocena jakosci materiatow przy odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatdw z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz odpowiednich norm.
Badanie elementdw przed zmontowaniem powinno obejmowac:
sprawdzenie wykonania potgczen,
sprawdzenie wymiarédw wzornikdw (szablonéw) i konturéw oraz wymiardw poszczegdlnych elementéw
konstrukgji za pomocg pomiaru tasma lub inng miarg stalowa z podziatka milimetrowg i stwierdzenie jej
zgodnosci z dokumentacja techniczng oraz wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

8.2. Odbidr koncowy

Odbiorem koncowym powinny by¢ objete roboty ciesielskie catkowicie zakonczone.

Do odbioru koncowego wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ nastepujgce dokumenty:
dokumentacje techniczna obiektu,

protokét odbioru lub zapis w dzienniku budowy stwierdzajacy prawidtowos$¢ wykonania robot poprzedza-
jacych roboty ciesielskie,

protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow ,

zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonani robdt,

pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez nadzér techniczny.

Badania konstrukcji przy odbiorze koricowym. Odbidr koncowy zakonczonych konstrukgji ciesielskich po-
lega na sprawdzeniu:

zgodnosci konstrukgji z dokumentacja techniczng i wymaganiami warunkéw technicznych,
prawidtowosci ksztattéw i wymiaréw gtdwnych konstrukcji,

prawidtlowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementow sktadowych,

prawidtowosci wykonania ztgczy miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukgji,

dopuszczalnych odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

Jezeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik pozytywny, nalezy uzna¢ wykonanie robdt
ciesielskich za wtasciwe.

W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uznac catos¢ robét ciesielskich,
albo tylko ich cze$¢ za wykonanie niewfasciwe.

W razie uznania catosci lub czesci robdt ciesielskich za niewtasciwe nalezy ustali¢ czy stwierdzone odstep-
stwa od postanowien dokumentacji i wymagan warunkéw technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budow-
li lub uniemozliwiajg jej uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.
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Konstrukcje ciesielskie zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie zgodnie
z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposéb prawidtowy i przedstawione
do odbioru.

Konstrukcje nie spetniajgce wymagan opisanych w warunkach technicznych, lecz uznane za pewne kon-
strukcyjnie i umozliwiajgce uzytkowanie budowli zgodnie z jej przeznaczeniem, moga by¢ przyjete po
obnizeniu kosztorysowej wartosci rob6t o wielkos¢ ustalona komisyjnie dla danego przypadku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdlne wymagania dotyczace ptatnosci podane zostaty w STO “Wymagania Ogdlne” pkt.9.

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami;

- wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii
robdt z kosztami zakupu i transportem

- warto$¢ pracy sprzetu z narzutami;

-przygotowanie stanowiska roboczego,

- Zapewnienie na placu budowy warunkow bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony $rodowiska
-ustawienie i rozebranie rusztowan ,

- zatadunek i wywdz gruzu i odpadéw budowlanych

- oczyszczenie i likwidacja stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w
szczegolnosci:

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.

PN-B-03150:200/Az2:2003 Konstrukcje drewniane . Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogolne wspdine dla drewna okragte-
go i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczania czesci tgczonych.
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SYSTEM DACHOWY Z BLACHY TYTANOWO-CYNKOWE)]

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru z
blachy tytanowo-cynkowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robdt wymie-
nionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Zakres robot obejmuje oktadzina dachowa i elewacyjna z blachy tytanowo-cynkowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i ozna-
czaja:

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w STO
»~Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO , Wymaga-
nia ogoline" pkt 2.

2.3. Blacha tytanowo-cynkowa — system elewacyjno- dachowy. Blacha tytan-cynk o wtasciwosciach wymiaro-
wych: grubos¢ g 0,02, szeroko$¢ +2/-0 mm, dtugos¢ +5/ -0 mm, prostoliniowo$¢ < 2mm, o wiasciwosciach
chemicznych w kierunku walcowania:

0,2% granicy sprezystosci- 110-150 N/mm
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie - 152-190 N/mm
Wydtuzenie po zerwaniu > 40%

Préba zginania (przy 180°C)- brak pekniec na zgieciu
Prostowanie po zginaniu brak pekniec na zgieciu
Predkos¢ petzania (przez jedng godzine przy obcigzeniu 50 N/mm ) < 0,08%

Préba zginania przy 4°C - brak pekniec
Ttocznos¢ (test Erichsena)- 7,5 mm bez pekniecia
Twardosc Vickersa >45

system taczenia blach tytanowo-cynkowych ,rabek stojgcy” z mozliwoscig wykonania pokrycia dachowego
przechodzgcego w sposob ciggly w pokrycie elewacyjne. Kolor ciemny grafit podobny do Anthra ZINC firmy
VM ZINC.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,Wymagania ogdine" pkt 3.

4. TRANSPORT

116
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogdine" pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST O ,,Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. System elewacyjny i dachowy z blachy tytanowo-cynkowej
System elewacyjny - system faczenia blach tytanowo-cynkowych ,rabek stojgcy” z mozliwoscig wykonania
pokrycia dachowego przechodzacego w sposdb ciggly w pokrycie elewacyjne

5.3. Pokrycie dachowe z blachy tytanowo-cynkowej

Folia polietylenowa z wpustkami w ksztatcie $cietych stozkdw — membrana réwnowazna lub nie gorsza niz
Delta VM ZINC

Materiat — polietylen o duzej gestosci, wypustki w ksztatcie Scietych stozkdw, rolka 2x20m, grubos$¢ 0,6 mm, z
wypustami o wysokosci 8,6 mm w rozstawie 19,5 mm

Warunki klimatyczne
Mozna stosowac na terenie catego kraju. W zaleznosci od stref klimatycznych nalezy wzig¢ pod uwage wska-
zO6wki producenta.

Dozwolone podtoza
Konstrukcja pod blache ze stali S355J2G3.

Zakres spadku
W zaleznosci od zastosowanego systemu krycia:
na rabek stojacy i listwy: spadek > 5% (3°),

Typ dachow
Dowolny rozwijalny ksztatt dachu.

Mocowania

Klipsy ptaskie, klipsy state i ruchome ze stali nierdzewnej posiadajace dwa specjalne ttoczenia od strony
spodnie;j.

Klipsy do mocowania listew wykonczeniowych.

Dachowa blacha tytanowo-cynkowa - system ,rabek stojgcy”

Dozwolone podtoza

Montaz na deskowaniu ciggtym z litego drewna (4,5<pH<7).

Przy podtozu niekompatybilnym nalezy uzywa¢ membrany oddzielajacej np. DELTA VM ZINC® lub blachy np.
VM ZINC PLUS®.

Zakres spadku - Spadek > 5% (3°).

Typ pokrycia dachowego

. Rodzaj powierzchni: ptaskie, wkleste i wypukte, trapezowe, kopuly itp.
. Dachy nieocieplone (tzw. zimne) z wentylacjg podtoza od spodu.

. Dachy ocieplone (tzw. ciepte) z odpowiednig przestrzeniag wentylacyjna.

Warunki klimatyczne
Mozna stosowac na terenie catego kraju. W zaleznosci od stref klimatycznych nalezy wzig¢ pod uwage wska-
zO6wki zawarte w poradniku uzytkownika.
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Mocowanie
Klipsy mocujgce state i ruchome ze stali nierdzewnej o grubosci 0,4 mm typu 1, zaciskane wraz z krawedziami
paneli.

Montaz

Formowanie zgodnie z ksztattem profilu,

Profilowanie i zaciskanie rgbkéw mechaniczne lub reczne.
Wymiary rabka : wysoko$¢ 25 mm, gruboS¢ 5 mm.

5.4.Elewacyjna blacha tytanowo-cynkowa - system ,rgbek stojacy”

Dozwolone podtoza

Montaz na deskowaniu ciggtym z litego drewna (4,5<pH<7).

Przy podtozu niekompatybilnym nalezy uzywa¢ membrany oddzielajacej lub blachy.

Zakres spadku - 90°

Typ elewadji
Montaz podtoza na konstrukgji stalowej, z uwzglednieniem wentylacyjnej pustki powietrznej, zgodnej z obo-
wigzujgcymi normami.

Warunki klimatyczne
Mozna stosowac na terenie catego kraju. W zaleznosci od stref klimatycznych nalezy wzig¢ pod uwage wska-
zO6wki zawarte w poradniku uzytkownika.

Warunki szczegdlne

Uktadanie przy nachyleniach wiekszych niz 900 (np. podcienie).

Powierzchnie wlotow i wylotdw powietrza do warstwy wentylacyjnej, zgodnie z obliczeniami wynikajgcymi z
obowigzujgcej normy.

Mocowanie
Klipsy state i ruchome ze stali nierdzewnej o grubosci 0,4 mm

Montaz

Formowanie zgodnie z ksztattem profilu 1. Mozliwos¢ uktadania pokrycia z pojedynczym lub podwojnym zagie-
ciem.

Max. dtugos¢ montowanych arkuszy - 4 m. Profilowanie i zaciskanie rgbkéw - mechaniczne lub reczne.
Wymiary rabka: wysoko$¢ 25 mm, grubo$¢ 5 mm przy podwdjnym zagieciu, 10 mm przy pojedynczym zagie-
ciu.

W przypadku montazu na powierzchniach o nachyleniu powyzej 90° (podcienie, sufity) szerokoS¢ panela nie
powinna przekracza¢ 400mm, dtugos$¢ 2 m, dodatkowo nalezy zwiekszy¢ liczbe klipséw mocujacych.

Projekt warsztatowy i montazowy dachu opracowuje Wykonawca, a nastepnie zatwierdza go u Projektan-
ta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,,Wymagania ogdine" pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca. Przed przystgpieniem do robdt
wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne $wiadectwa badan materiatow
podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponad-
to Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkgji, daty przydatno$d do stosowania, stanu opako-
wan oraz wiasdwego przechowywania materiatow.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnie blachy wraz z konstrukcjg wsporczg okresla sie w m2 na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inzyniera

8.3. Roboty mozna odebrac jezeli wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa:

Cena jednostkowa obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 25 m,

— ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed zanie-
czyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania oktadziny,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni okfadziny (cokét, styki z ptaszczyznami innych materiatéw elewa-
cyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny piyt izolacji termicznej,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkdéw rozporowych — zaleznie od systemu i projektu robot

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych
itp., wraz z docieciem pofaczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem,

— wykonanie warstwy wykonczeniowej

— usuniecie zabezpieczen stolarki, okfadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych zanieczysz-
czen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw w sposdb uzgodniony ze Zleceniodawcg i zgod-
nie z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Normy krajowe

Dotyczace obcigzen wiatrem.

Dotyczace obcigzen sniegiem.

Dotyczace wymogow zwigzanych z zagrozeniem pozarowym.

Dotyczace wymogdw zwigzanych z wentylacjg pokry¢ dachowych.PN-ISO-900
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TAPETOWANIE

1 WSTEP
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykona-
nia i odbioru tapetowania.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleca-
niu i realizacji w/w robét.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywa-
niem tapetowania.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,Wymaganiach
0gdinych” pkt 4.

2.2.Rodzaje materiatéw:

Tapeta winylowa

Wzér jednokolorowy— wyttaczane nieregularne linie pionowe i poziome na tle wielokierunkowych mazi
sktad - warstwa wierzchnia winylu jest zadrukowana przy uzyciu farb na bazie wody, nosnik bawetniany
szerokoSc rolki £ 137 cm

gramatura £ 451 gr/m?2

reakcja na ogien — klasa A

2 kolory:
- szaro-srebrny, silver dream
- ciemny szaro-srebrny, flute

szaro-srebrny, silver dream £ | ciemny szaro-srebrny, flute
2.3 Odpornosc¢ na srodki chemiczne

Winylowe pokrycia $cienne sg odporne na wiele rodzajow domowych $rodkéw chemicznych, oprocz sil-
nych koncentratow agresywnych substancji chemicznych.
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Vinyl + Tedlar jest jednak odporny na agresywne substancje chemiczne.

3 SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne okreslenia dotyczace sprzetu podano w STO- ,Wymagania ogolne”, punkt 3.

4 TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymaganiach ogolnych” pkt 4.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt
0Ogodlne zasady wykonywania robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 5.

5.2. Szczegdtowe zasady wykonania robot

Sciana

Powierzchnia $ciany musi by¢ gtadka, czysta i sucha w gtab Sciany, wolna od kurzu i ttuszczu. W przypad-
ku niektdrych rodzajéw okleiny, $ciana musi mie¢ jednolity kolor.

Nalezy zamalowac wszelkie napisy, usunac¢ zattuszczenia I inne zabrudzenia $ciany typu kurz.

Nalezy réwniez usung¢ stare tapety i podktady malarskie.

Powierzchnie o zwyktej chtonnosci takie jak zwykly tynk i tynk gipsowy nalezy zagruntowaé rozcienczo-
nym gruntem 1 miarka gruntu i 3 miarki wody i pozostawi¢ na czas 5 godzin do wyschniecia.
Powierzchnie mocno chtongce wilgoc takie jak gipsowo kartonowe, betonowe, nalezy zagruntowac nie
rlozcier'lczonym gruntem i pozostawi¢ na 5 godzin do wyschniecia.

Sciany malowane nalezy doktadnie umy¢ uzywajac odttuszczajacych ptynow.

Powierzchnia $ciany nie moze sie kruszycC i pylic. Takie powierzchnie majg zbyt staba przyczepnosc .
Ptyty MDF i inne tego typu nalezy réwniez ugruntowac tak, jak powierzchnie normalnie chtongce wilgo¢
Jezeli powierzchnia nie wchtania wilgoci np. plastik, metal lub $ciana pomalowana nieprzepuszczalna dla
wilgoci farba nie nalezy jej gruntowac. Niczym nie powlekany metal nalezy wczesniej zabezpieczy¢ farba
gruntujgca do metali.

Minimalna temperatura pomieszczenia I Scian musi wynosi¢ 10°C. WilgotnosS¢ Sciany nie moze przekro-
czy¢ 6%.

Uwagi dodatkowe

Zaleca sie naktadac grunt duzym pedzlem malarskim lub watkiem z wiosiem o Sredniej dtugosci.
Uzywanie nierozcienczonego gruntu umozliwi podczas remontu oderwanie samej okleiny od Sciany bez
uszkodzenia jej powierzchni..

Kleje zgodnie z zaleceniami producenta tapet

Przed uzyciem klej nalezy doktadnie wymiesza¢. W zalezno$ci od warunkéw np. temperatury lub warun-
kéw podtoza, rodzaju okleiny.

Produkt uzywanym w danym wnetrzu musi pochodzi¢ z jednej partii produkcyjnej. Najpierw nalezy spo-
rzadzi¢ plan jak bedziemy nakleja¢ kolejne pasy okleiny i ile bedziemy ich potrzebowa¢. Jesli bedzie po-
trzebnych kilka rolek okleiny, to naklejanie nalezy zawsze zacza¢ od rolek z najwyzszym numerem pro-
dukcyjnym. Przygotowujac pasy, nalezy zawsze zostawi¢ zapas 4 cm. Nalezy ponumerowac pasy uzywa-
jac wytacznie grafitowego, zwyktego otdwka. Nalezy zawsze doktadnie przeczytac i stosowac sie do in-
strukcji zamieszczonej w kazdej rolce. Nastepnie nalezy wyznaczy¢ bazowa, pionowa linie (réwniez otdw-
kiem), od ktorej nalezy rozpoczac¢ uktadanie pierwszego pasa. Linia bazowa powinna by¢ oddalona od
najblizszego naroznika o szerokosci pasa minus 2 cm. Nastepnie nalezy natozy¢ klej uzywajgc watka o
krotkim wiosiu. Klej naktadamy na szeroko$¢ pasa + 20 cm.

Nastepnie nalezy natozyc¢ pas nr 1 tak aby jedng krawedzig dotykat pionowej lini bazowej, a z drugiej
wychodzit poza naroznik $ciany. Waznym jest aby uzywac plastikowej szpatutki lub watka w przypadku
oklein tekstylnych aby usunaé wszystkie pecherzyki powietrza spod okleiny.

Przy naklejaniu na narozniki okleina musi wyj$¢ poza jego krawedzie przynajmniej na 30 cm.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robdt podano w STO .Wymagania ogolne. pkt.6.

6.2. Szczegotowe zasady dotyczace kontroli jakosci robdt:
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a) Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do tapetowania i malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosdi,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci.

.b) Sprawdzenie wygladu powierzchni pod tapetowanie nalezy wykonac przez ogledziny ze-
wnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej
niz po 3s.

c). Powierzchnie pokryte tapetami powinny byc¢ gtadkie, czyste i rowne, a barwa tapet jest jedno-
lita w calym pomieszczeniu.

d). Poszczegdlne arkusze tapet powinny by¢ na catej powierzchni doktadnie przyklejone do pod-
toza. Odstawanie brzegdw arkuszy tapety przy stykach jest niedopuszczalne.

e). Na powierzchni pokrytej tapetg nie powinny by¢ widoczne uszkodzenia oraz nieréwnosci pod-
toza, nie powinny wystepowac réwniez fatdy, pecherze plamy lub inne wady.

f). Krawedzie poszczegdlnych arkuszy tapet powinny by¢ po naklejeniu pionowe, a odchylenie
stykéw od pionu lub réwnolegtosci nie powinno by¢ wieksze niz 3,0 mm na odlegtosci 2,5 m.

g). Przy wiacznikach i oprawach znajdujacych sie na tapetowanej powierzchni przyciete brzegi
powinny by¢ niewidoczne i znajdowaé sie pod zewnetrzng nakrywka.

7 OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 7
7.2. Jednostkg obmiarowg jest [m2] powierzchni zatapetowanej wraz z przygotowaniem podtoza, tapet, kle-
jow, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy.
Tlos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nad-
zoru i sprawdzonych w naturze.

8 ODBIOR ROBOT

8.1.0golIne zasady odbioru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 8.

8.2. Odbidr podtoza

Zastosowanie do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscic.

8.3. Odbidr robot tapeciarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego zatapetowanych powierzchni polegajace na stwierdzeniu doktadnego
przyklejenia tapety na catej powierzchni, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta,
braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, fatd, i odstajgcych brzegow tapet.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykdw.

Sprawdzenie prostolinijnosci i pionowosci stykdw arkuszy tapet za pomocg pionu.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki
od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg migekka szczotka lub szmatka.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt 9

9.2. Cena jednostkowa:

Cene jednostkowg stanowi ilo$¢ [m2] powierzchni zatapetowanej wraz z przygotowaniem podtoza, przygoto-
waniem tapet, klejow, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
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stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 235:2004 Tapety w zwojach. Terminologia i symbole
PN-EN 233:2002 Tapety w zwojach - Wymagania dotyczace gotowych tapet papierowych,
winylowych i z tworzyw sztucznych
PN-EN 234:2002 Tapety w zwojach - Wymagania dotyczace tapet przeznaczonych do dalszego uszlachet-
niania

KLADZENIE PLYTEK SCIENNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot oktadzinowych z ptytek $ciennych .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Niniejsze wymagania dotyczg robdt oktadzinowych $cian z ptytek gresowych.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i ozna-
czaja:

roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt oktadzinowych $cian z
ptytek ceramicznych zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace (opisujace) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu .

Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST B-

00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00 (kod
45000000-7) ,Wymagania ogolne" pkt 2.

e Materialy nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych, zabezpieczonych przez opa-

dami atmosferycznymi.

e W naroznikach wypuktych piytki na krawedziach nalezy przycina¢ pod katem 45 stopni i faczy¢ za

pomocy fugi . Klej i fugi wedtug wskazan producenta ptytek .

Zastosowano nastepujgce rodzaje ptytek Sciennych

tazienki — ptytki 25x12,5 cm, poler, na catg wysokoS¢ pomieszczenia,
Ptytka szkliwiona Scienna, na biatej glinie, bicottura - podwdjny wypat. Ptytka wypukta mocno fazowana
typ "subway tile". Grubos¢ 8 mm.

kolor biaty oraz pistacjowy
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Pomieszczenia porzadkowe - plytki Scienne 25x40 cm, uktad horyzontalny, poler, na calg wysokosc¢ po-
mieszczenia, kolor biaty.

Pokoje socjalne, pokoje zabiegowe - pas nad blatem o wys. 90 cm, ptytki 30x60, poler, w ukfadzie hory-
zontalnym, kolor szary betonowy

Umywalki w gabinetach, $luzach — pas ptytek Sciennych 120x210 cm, ptytki 30x60, poler, w ukfadzie ho-
ryzontalnym, kolor kremowy

Laboratorium (pom. 1.9, 1.10, 1.11, 1.12, 1.13) oraz Apteka receptura (pom. 1.30, 1.31, 1.33) — ptytki
gres antybakteryjne na wysoko$¢ 2 m

Ptytka antybakteryjna, o wtasciwosciach BIOS - zastosowanie do szkliwa ceramicznego w przypadku
ptytek szkliwionych lub do catej objetosci masy ceramicznej jondw srebra.

Srebro posiada wtasciwosci antybakteryjne w kazdych warunkach. Przy oswietleniu dziennym, sztucz-
nych, w wodzie, na zewnatrz obiektu, itd.

Bakterie pokrywajgce powierzchnie zawierajgcg wtasciwos¢ Bios (antybakteryjne) ulegajg automatycznej
redukcji.

Wiasciwos¢ Bios nie zmienia waloréw estetycznych i kolorystyki ptytek ceramicznych.

Szczegdlnie polecana jest ptytka barwiona w masie, gdyz w przypadku uszkodzenia mechanicznego i
ubytku ptytki wtasciwos¢ pozostaje w catej pozostatej objetosci.

Wiasciwos¢ Bios, ogranicza w bardzo wysokim stopniu ( ze skutecznoscig 99,9%) rozwoj czterech drobo-
noustrojow:

1)Styphylococcus ureus( gronkowiec zfocisty )- bakteria gram dodatnia rozwijajgca sie w temp. 10-45
st.C i pH4-9 lubi $rodowisko wodne wywotujac infekcje skorne i bton Sluzowych. Jest odporny na dziata-
nie wielu lekdw, trudny w leczeniu. Infekcje moga trwac nawet wiele lat.

2)Escherichia coli (paciorkowiec katowy)- grozna bakteria gram ujemna, wystepujaca w glebie, wodzie,
jelitach zwierzat i ludzi. Lubi temperatury 37-45 st. pH 7,5

3)Pseudomonas aeruginosa(pateczka okreznicy)- bakteria gram ujemna lubigca temperature 4-42st.C,pH
ponizej 4,5

4)Enterococcus faecalis(pateczka ropy btekitnej)- bakteria gram dodatnia rozwijajgca sie w temperaturze
10-45 st.C, pH do 9,6 Czesta Przyczyna zakazen szpitalnych.

Wiasciwosc¢ Bios jest aktywna catg dobe.

Ptytka biata matowa — czysta biel bez domieszek
Gres barwiony w masie, w technologii prasowanej na sucho.Bla

124
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Wymiar nominalny: 30x60.

Ptytka rektyfikowana, kalibrowana.

Dopuszczalne odchylenie wymiarowe w ramach jednego kalibru: +/-0,3mm.
Grubos¢ :9,5mm

Ptytki prasowane na sucho o nasigkliwosci ponizej 0,5%

Odpornos¢ na site tamigca powyzej 1300 N

Nasigkliwo$¢ wodna: <0,1%

Wytrzymatos$¢ na zginanie: 50-60 N/mm?2

Odpornos¢ na zginanie powyzej 35 N/mm?2

Powierzchnia mat

Hol wejsciowy
Ptytki cienne, kolor ciemna zielen, ptytki przestrzenne z wzorem diamanti, wymiary 60x60

3. SPRZET

Ogolne :wymagania dotyczace sprzetu podane w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7)) ,Wymagania ogoine"
pkt 3.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdl-
ne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Do przewozu nalezy uzywac pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wply-

wem warunkéw atmosferycznych, oraz zabezpieczac przed uszkodzeniem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Przygotowanie do robot
W przypadku podtoza mineralnego (np. tynk cementowo-wapienny) nos$nos¢ podtoza mozna spraw-
dzi¢ m.in. poprzez jego zarysowanie ostrym narzedziem (Srubokretem, gwozdziem itp.). Gdy frag-
menty podtoza fatwo sie kruszg i odpadajg, mozna je uznac za stabe. Jedli zas podtoze rysuje sie
trudno - za mocne. Inng metoda jest opukanie podtoza (np. mtotkiem lub trzonkiem packi). W miej-
scach, gdzie tynk ulegt odspojeniu od powierzchni $ciany, podczas opukiwania stycha¢ "gtuchy" od-
gtos. Wszystkie podtoza stabo zwigzane i kruszace sie powinny zostac odkute i usuniete do podtoza
nos$nego. Gdy brak pewnosci co do zastanego podtoza, bezpieczniej jest usungc istniejgce warstwy.
Jest to szczegdlnie wazne w przypadku stosowania zapraw klejowych mineralnych. Powstajgce bo-
wiem podczas wigzania cementu skurcze mogg w skrajnych przypadkach powodowac odspajanie sie
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stabych warstw od podtoza razem z warstwa kleju i przyklejonych na nim ptytek.

Podtoze powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych podtozy cementowych i betonowych nalezy zwréci¢ uwage na mozliwos¢ wy-
stepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania cementu. Problem ten doty-
czy tynkéw . Przyjmuje sie, ze ich czas schniecia musi wynosi¢ co najmniej jeden tydzien na kazdy
centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie mozna juz wykonywac prace oktadzinowe. W przypadku
podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest do-
statecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina. Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na
ugieciu ptyty pod wptywem nacisku reki. Strzatka takiego ugiecia nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm.
Jesli ptyty stanowigce podtoze beda zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod
wptywem naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczyscic¢ z resztek olejow, wosku, smardw lub zywic. Nawet bardzo stare plamy
tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepno$¢ warstw wyréwnujacych czy
zapraw klejowych. Nalezy réwniez usung¢ kurz oraz inne zanieczyszczenia utrudniajgce przyczep-
nos¢.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczysci¢ przy uzyciu opalarki lub specjalnych
srodkéw chemicznych, a resztki farby zeskrobac przy pomocy szpachelki, ewentualnie mechanicznie
usuna¢ powtoke poprzez naktucie powierzchni ciany, przy czym pole powierzchni naktutej powinno
by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki. Nastepnie nalezy zastosowaé emulsje gruntujaca.

Podtoze powinno by¢ rowne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkéw (mierzone tatg dt. 2 m) <3 mm, oraz w catym pomieszczeniu <4 mm w pionie i <6 mm
w poziomie; dla jastrychéw (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm w catym pomieszczeniu.
Nieréwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem ptytek, wypetnic tg sa-
mg zaprawa klejaca. Jesli wielkos¢ nieréwnosci powodowataby przekroczenie dopuszczalnej grubosci
spoiny klejowej podtoze nalezy naprawi¢ i wyréwnaé zaprawa szpachlowg lub renowacyjna. Wyrow-
nane podtoze nalezy pozostawic¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne ubytki na po-
wierzchni Scian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk cementowo-wapienny)
usuwa sie, naktadajac zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco wieksze rozprowadza przy pomocy
gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy wyréwnac, ale nie zaciera¢. Przy wiekszych po-
wierzchniach, na $wiezej zaprawie nalezy wykonac rysy dylatacyjne w max. rozstawie co 1,5 m.
Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowana jest na bazie spo-
iwa cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega na rozlaniu na nim wody i
sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten przebiega szybko (np. na podtozach takich jak
gazobeton, tynki gipsowe), nalezy ograniczy¢ chtonno$¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emul-
sjg gruntujgca. Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gtgb nawet bardzo starych i su-
chych podtozy, wzmacniajac i zabezpieczajac je przed wilgocig oraz zwiekszajgc przyczepnos¢ do ich
powierzchni. Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim betony komdrkowe lub
tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wczesniej emulsja
gruntujaca, tak aby zdazyta catkowicie wyschnaé przed nanoszeniem masy klejacej (od godziny przy
optymalnych warunkach, tj. temperatura +20C, wilgotno$¢ powietrza 50%, do doby w warunkach
niekorzystnych). Gruntowania wymagaja koniecznie podtoza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe,
jak réwniez powtoki malarskie oraz nieimpregnowane, a takze gipsowo-kartonowe.

Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w tazienkach,
natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z masy uszczelniajacej.
Oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do podtoza
moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa, niszczenie betonu,
powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest szczegdlnie grozny w przypadku podtozy
wykonanych z bloczkéw gipsowych i ptyt gipsowo-kartonowych.
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Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajgcg, tzn. zwykle na-
stepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli pomieszczenie tazienki jest mate,
to zamiast wyznaczac¢ w niej strefy mokre i wilgotne, lepiej i fatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym
pomieszczeniu.

Rozplanowanie rozpoczyna sie od Sciany, na ktorej znajduje sie najwiecej otwordw, tzn. okna, drzwi,
przetaczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy dodawac grubos¢ spoin - zaréwno w pionie, jak i
w poziomie, uwzgledniajac kalibracje ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np.
300x300 mm), jednakze jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy
(np. 295x295)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do odpowiedniego ksztat-
tu i wymiaru cate plytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami, ktore sg trudne w obrdbce i majg
stabg przyczepnosc.

Wycinajac w plytce otwor dowolnego ksztattu, nalezy umiesci¢ go tak, aby przy cieciu jak najmniej
narazac ptytke na zniszczenie. Otwér powinien by¢ mozliwie w $rodku ptytki lub na jej krawedzi. Le-
piej wyglada Sciana lub podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine powinno sie
uktada¢ symetrycznie wzgledem Srodka Sciany lub podtogi, tak aby skrajne plytki miaty co najmniej
potowe szerokosci plytki. Jesli w Scianie jest otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki
na catej Scianie utozone byty symetrycznie, ale by tez pytki przy otworze okiennym nie byty docina-
ne.

Jesli ptytki Scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafia¢ w spoiny
podtogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego pomieszczenia do drugiego, jesli
wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny stanowic¢ swojg kontynuacje. Uktadajac ptytki na za-
tamaniach Scian i stupach, nalezy je tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszczaé na naroznikach
zewnetrznych, zas dociete - w naroznikach wewnetrznych.

Wysoko$¢ glazury w pomieszczeniu jest Scisle okreslona jednak powinna stanowi¢ wielokrotno$é¢
wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowac ilo$¢ i potozenie listew do glazury, gdyz w tych miejscach be-
dzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac uktad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajac lokalizacje istniejgcych w podtozu
dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek ceramicznych niezbedne sg u zbiegu
ptaszczyzn Scian i podtdg, na stykach podtozy lub posadzek wykonanych z réznych materiatow, przy
duzych powierzchniach, wydzielajace pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m oraz w miejscu
szczelin przebiegajacych przez caty budynek.

Zaprawe klejowa nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym zostanie utozona
oraz warunkéw w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje sie do uktadania duzych ptytek
podtogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytek porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze
podtoze lub warunki pracy, tym lepsza, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na Sciany we-
wnatrz pomieszczen stosuje sie zwykte, standardowe zaprawy, jednak juz na Scianach z ptyt gipso-
wo-kartonowych nalezy uzy¢ uelastycznionej zaprawy klejowe;j.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapoznac sie z instrukcjq jej stosowania,
umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin waznosci oraz wyglad ze-
wnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodnej kolorystyce oraz konsystenciji, lepiej wstrzy-
mac sie z jej uzyciem.

Temperatura powietrza i poditoza na kilka dni przed rozpoczeciem robot, podczas uktadania ptytek
oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza niz +5 C, ani tez wyzsza od
+30C. Materiaty uzywane do robo6t powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej tempe-
raturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot. W przypadku uktadania ptytek o duzych
rozmiarach zaleca sie wykonywanie robot w temperaturze zblizonej do przysztej temperatury uzyt-
kowania pomieszczen.
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Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i wymieszanie za po-
mocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek, odstawieniu i ponow-
nym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw.
"placki". W przypadku, zaréwno plytek sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia
okfadziny.

Mase klejowa nalezy nanosi¢ na poditoze za pomoca kielni zebatej, rownomiernie jg rozprowadzajac
silnie dociskang do podtoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy naniesiong warstwe przecze-
saé, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny Sciennej, zebatg krawedzia kielni, za-
chowujac kat nachylenia kielni wzgledem poditoza w granicach 45-600. Prawidtowo przygotowana
zaprawa i dobrana wielko$¢ zebow pacy sprawiajg, ze docis$nieta, typowa plytka ceramiczna nie
sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki.
Jedli tak nie jest, to nalezy zastosowac pace o wiekszych zebach.

Wielkos¢ zebow kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiaréw mocowanych ptytek. Od zebow wyso-
kosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach mniejszych niz 5 cm, po kielnie z
zebami 8 mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20 cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie
spodniej strony plytki, takie jak bruzdy lub guzki, od ktorych zeby kielni muszg by¢ wieksze.

Uktadanie ptytek na Scianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane zaleca sie przy-
kleja¢ na koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zacza¢ nalezy od przyklejenia drugiej catej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy
osciezach. Plytki w tych miejscach zazwyczaj trzeba docigé na odpowiednig szeroko$¢, zgodnie z sy-
metrycznym rozplanowaniem ptytek na Scianie.

Uktadane ptytki powinny byc¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac ruchem lekko posuwistym, doci-
skajac je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajac na szeroko$¢ spoiny. Ptytki wiekszych for-
matow nalezy delikatnie opukaé gumowym mtotkiem.

Stosowanie krzyzykéw dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwiajg zachowanie tej
samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzgledniac czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas "naskorkowania"),
czyli jej zdolno$¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu. Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w
zaleznosci od rodzaju masy klejacej, temperatury i wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza
temperatura i mniejsza wilgotnos¢ powietrza, tym czas ten ulega skréceniu. W takich warunkach za-
prawe nalezy naktadac¢ na matej powierzchni i jak najszybciej przykleja¢ ptytki Przydatnosc rozpro-
wadzonej juz warstwy masy klejgcej do klejenia mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po do-
tknieciu na palcach pozostaje klej, mozna kontynuowac prace; w przeciwnym wypadku, gdy palce
pozostang suche warstwe kleju nalezy usungc ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu posadzki.
Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usungc¢ przed zwigzaniem zaprawy klejowej, podobnie
jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy przemyc¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy mozna dobrac, kierujac sie kolorystykg oktadzin - zgodnie z ich barwg lub w kolorach
kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobiera¢ stosownie do przewidywanych warunkéw
eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny. Gdy stosuije sie kle-
je elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowac sie podobnymi wtasnosciami. Stosujgc w ta-
kich miejscach sztywne spoiny, narazamy sie na ich spekanie.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz powoduje ona
krucho$¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego wzgledu bardzo wazne jest
stosowanie wtasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu. Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy
ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasydi sie
spoiny duzg iloscig wody przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez piytki i podtoze. Brak
wilgoci uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego nastepstwem jest
jej kruchos¢, miekkosc i pylenie.
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Do spoinowania okfadziny mozna przystapi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to znaczy po
okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym "trudnym" podtozu (np.
na istniejacej starej wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do 3 dni. Czas ten uzalezniony jest od
temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wo-
dy z zaprawy klejowej, ktdra nie osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki moga sie przesuwac.
Efektem jest spekana spoina. Problem ten dotyczy gtdwnie posadzek, ktdre narazone sg na obcigze-
nia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas jego wyko-
nywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna byc¢ nizsza niz +50C, ani wyz-
sza niz +300C. Materiaty uzywane do robot powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze przez co najmniej dobe przed rozpoczeciem robot. Podczas prowadzenia prac przy
temperaturze wyzszej niz 20°C nalezy sie liczy¢ z niekorzystnym zjawiskiem skrocenia czasu przy-
datnosci przygotowanej masy do uzycia. W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie
wykonywania posadzek i przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi by¢
wytaczone, a temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20C.

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny z brudu, ku-
rzu i ttuszczu. Spoiny powinny by¢ one jednolicie gtebokie, wolne od zanieczyszczen, kurzu i najlepiej
- wstepnie zwilzone woda. Aby podtoze byto jednolicie gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu
ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowej. Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy
pomocy kielni na pace z gabka, specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar usunag, Scig-
gajac go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin. Podczas rozprowadzania mate-
riatu nalezy starac sie, aby wprowadzac¢ go gteboko i szczelnie w spoiny. Czynnosci te powtarza sie
az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny. Podczas spoinowania nalezy unikac
nadmiernego nasaczania powierzchni spoiny woda, gdyz nadmiar wody moze powodowac¢ wyptuki-
wanie pigmentdw i wymywanie $wiezej fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktérych gtebokos¢ jest wyraznie wieksza od szerokosci, na-
lezy dokonac ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu wykonanego z tworzywa po-
lietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwrdci¢ uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce
uktadane w szczelinach, ktérych krawedzie mogg sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek
ruchdw termicznych), powinny trwale przylegac jedynie do dwoch powierzchni. W celu oddzielenia
masy od dna szczeliny uktada sie wowczas réwniez wyzej wspomniane watki polietylenowe lub poli-
uretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii polietylenowej.

Aby zachowac optymalne warunki wigzania cementu, nalezy $wieze spoiny w ciggu kilku pierwszych
dni utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu pierwszych tygodni czy-
$ci¢ wytgcznie czysta, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie za-
prawy do spoinowania oraz zapobiegng jej przebarwianiu sie.

Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn. po okoto 2-3 dniach.
Szeroko$¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 m nalezy po-
zostawiac spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Ptytki scienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej Sciany tak aby nie tworzy¢ uskoku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,,Wymagania ogdl-
ne" pkt 6.

Sprawdzenie jakosci robot zwigzanych ze oktadzinami $cian z ptytek ceramicznych polega na sprawdze-

niu :
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1. nalezytego przylegania do podkfadu poprzez opukanie w dowolnie wybranych
miejscach. Gluchy dzwiek polega na nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.

2. prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciagniecie cienkiego sznurka wzdtuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z do-
ktadnosci do 0,5 mm.

3. prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach laty kontrolnej o dI. 2 m i pomiaru wielko-
$ci prze$witu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5 mm

4. wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpli-
wosci przez pomiar z dokladnoscig do 0,5 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 7.
7.2. Jednostkca i zasady obmiarowania

Jednostka obmiarowg jest m2 ( metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) i ,Wymagania ogdlne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-7) ,Wymagania
ogolne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
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KLADZENIE I WYKLADANIE PODLOG

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek i podtozy.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i realizacji robot wymie-
nionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Niniejsze wymagania dotyczg posadzek i podtozy obejmujacych :
e Warstwy wyréwnawcze
e Wykfadziny PCV - Linoleum
e Piytki gresowe
e Podtogi antyelektrostatyczne

Okreslenia podane w niniejszej sst sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i oznacza-
Ja:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robét podtogowych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

Procedura - dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

Ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce (opisujgce) przed-
miot i wymagania dla okreslonego obiektu.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowg, st i poleceniami inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w STO
»~Wymagania ogolne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STO ,wymaga-
nia ogolne" pkt 2.

2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom nor-
my pn-88/b-32250 ,materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych moz-
na stosowa¢ wodociggowqg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttusz-
cze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy pn-79/b-06711 ,kruszywa mineralne. Piaski do zapraw bu-
dowlanych", a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -0,5 mm, piasek Srednioziar-
nisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
» marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pn-90/8-14501 ,,zaprawy budowlane
zwykte".

2.6. Specyfikacja dotyczy materiatéw podtogowych

Posadzki z wykladziny Linoleum:

Linoleum - Marmoleum - wyktadzina z tworzyw naturalnych, odporna na dziatanie kwasdw, olejéw, ttusz-
czow,

Marmoleum - naturalna wyktadzina elastyczna produkowana z naturalnych sktadnikéw w 97%.

Cecha charakterystyczna to powloka Topshield2.

Wyktfadzina z tg powtoka jest bakteriostatycza, w tym odporna na szczepy MRSA z grupy najgrozniejszych
bakterii wywotujacych zakazenia wewnatrzszpitalne.

Klasyfikacja obiektowa 34-43 w grubosci 2,5mm.

klasa antyposlizgowosci R9, gr. catkowita 2,5mm
5< dB izolacja akustyczna dzwiekdw uderzeniowych, wgniecenie resztkowe 0,12 mm,
Rezystencja elektryczna 1-106<R1<1x10® Ohm

Kolorystyka (wg rysunkow rzutow):

kolor jasny kremowy - Barbados
Poradnia specjalistyczna: gabinety badan, pokdj biurowy
Laboratorium histopatologii: laboratoria (pom. 1.9, 1.10, 1.11, 1.12, 1.13), pokoje biurowe i pokdj so-
cjalny
Apteka: pokoje biurowe, receptura, pokdj socjalny

kolor jasny zielony z domieszkg kremowego — Green Wellnes
Apteka: komora przyje¢ i magazyny (pom. 1.4, 1.5, 1.8, 1.25, 1.26)
Laboratorium histopatologii: magazyny, archiwum, szatnia
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kolor jasny pomaranczowy z domieszkag kremowego — Natural Corn

Apteka: ekspedycja (pom. 1.7, 1.7A, 1.7B), szatnia

kolor i desen naturalnego betonu — Concrete
Apteka: korytarze

kolor szaro-srebrny — Slilver Shadow
Laboratorium histopatologii: korytarze

Wykladzina PCV antyelektrostatyczna
Sale zabiegowe, pokdj badan USG (pom. 0.1, 0.5, 0.14, 0.15, 0.25) — wyktadzina antyelektrostatyczna

Wykfadzina homogeniczna PCV w ptytach 608x608cm z systemowym cokotem jednolitym z rolki 15¢cm x
12,3mb.

wytrzymato$¢ na obcigzenia 120kg/cm?

klasa antyposlizgowosci R9,

gr. catkowita 2,0 mm

waga catkowita 3,2 kg/m?

2 dB izolacja akustyczna dzwiekdw uderzeniowych,
wgniecenie resztkowe 0,035 mm,

stabilno$¢ wymiarowa <0,05%

odpornos¢ elektryczna 5x10°<R<1x10° Ohm
odporno$¢ elektryczna w obuwiu R<3,5 x 10’ Ohm

Gfadka i pozbawiona poréw powierzchnia nie jest pokrywana zadng powtoka zabezpieczajgca lub wykan-
czajacya. Wykonane testy i badania dowiodty bakteriostatycznych wiasciwosci ptytek, tatwosci pielegnadiji
oraz odpornosci chemiczne;j.
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¢ A A

et T kolor biaty z domieszkg szarego i czarnego - Everest
Posadzki z plytek gres

Hole wejsciowy, poczekalnia, szatnia, korytarz na parterze, kaplica
Ptytki gres — struktura kamienia naruralnego

Ptytki prasowane na sucho o nasigkliwosci ponizej 0,5%
Odpornos¢ na site tamigca powyzej 1300 N
Odpornos¢ na zginanie powyzej 35 N/mm?2
Odpornosc na szoki termiczne: odporna
kleje cementowe,- odporne klasa 1

kleje dyspersyjne- odporne klasa 1

kleje na bazie zywic- odporne klasa 1
zaprawy murarskie - odporne
antyposlizgowos¢: wartos¢ R10
mrozoodporno$¢ — odporna

Uwalnianie kadmu I otowiu: nie uwalniaja .

Wzdr zgodnie z rysunkami.

Wymiary piytek i kolorystyka ptytek.

45x45 cm — biaty Bianco (kaplica), ciemno szary Nero (hol wejsciowy)
30x60 cm — szary Grigio

30x30 cm - ciemno szary Nero

15x15 cm - biaty Bianco

15x60 cm - ciemno szary Nero

Cokoty wys. 10 cm, kolor Meteor Nero

Nero Bianco

Laboratorium, tazienki w piwnicach oraz tazienki na parterze 0/3, 0/5
Ptytki Gres antyposlizgowe 30x60 cm - kolor CN 01 naturalna jasny szaro-kremowy

antyposlizgowo$¢ R10

nasigkliwo$¢ <0,1%

wytrzymato$¢ na zginanie 45N/mm?

odpornos¢ na Scieranie wgtebne max. 130 mm?®
odporne na plamienie
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Nalezy wykonac fuge epoksydowa w kolorze ptytek, o gr. 2-3mm.

3. SPRZET
3.1 Ogodlne :wymagania dotyczace sprzetu podane w STO ,,wymagania ogdine" pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposob zabezpieczone przed nad-
miernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2, Wylewka 5 cm zbrojona siatka stalowa fi 4 mm oczka 15x15 cm

Wylewka betonowa grubosci 4-5 cm, z betonu B-20, uktadana na warstwie izolacji termicznej i
akustycznej , w przypadku koniecznym zbrojona siatkg stalowa fi 4 mm oczka 15x15 cm .

Wylewki betonowe muszg by¢ oddzielone od pionowych przegréd budynku paskiem papy, lub przektadka
styropianowa do 0.5 cm.

W otworach drzwiowych — pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykona¢ dylatacje posadzek.
Do tego celu stosowac gotowe ksztattki aluminiowe lub - jak dla oddzielenia ptyty od Sciany - pasek
styropianu. Dopuszcza sie wykonanie nacie¢ podtoza na min. 0.5 grubosci ptyty.

Doktadno$¢ wykonania — odchytki po przytozeniu 2m taty pomiarowej nie mogg przekracza¢ 3 mm.

Powierzchnie posadzki betonowej zbrojonej zabezpieczy¢ powierzchniowo $rodkiem utwardzajgcym i
utrwalajacym nie gorszym niz Litorin I i Litorun II- zabezpieczajac przed pyleniem, przesigkaniem cieczy,
smardw, olejow. Powtoka musi spetniac wymogi antyelektrostatyczne, musi by¢ odporna na Scieranie,
uderzenia, poslizg i odporna na dziatanie wysokich temperatur (-20 - +80°C).

Wymagania podstawowe.

— Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okreSla wymagana
wytrzymatos¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

— Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana we PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza
niz: na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3MPa.

— Podloze, na ktdrym wykonuje sie podkiad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

— Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy.

— W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

— Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie.

- Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

— Ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢
cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m”.

— Zaprawe cementowg nalezy ukfada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

— Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

— Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu
od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej
dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.
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— W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.3. Wylewki samopoziomujace.
Jako podktad pod wyktadziny pcv i dywanowe — stosowaé wylewki samopoziomujgce cienkowarstwowe
(np. Ceresit cm-2). Przed wykonaniem wylewki podtoze betonowe musi zosta¢ zagruntowane —
preparatem okreslonym przez producenta wylewki.

Od poprawnosci przygotowania podtoza zalezy wyglad i trwato$¢ podiogi. Wyktadziny z pcw mozna
uktada¢ na dowolnym podtozu, dopuszczonym do stosowania w budownictwie, nalezy jednak prze-
strzegac, aby byto ono:

1) réwne, poziome, higroskopijne, gtadkie bez rys i spekan. Nawet niewielkie nieréwnosci podtoza,
takie jak ziarnko piasku z biegiem czasu odciénie sie na powierzchni wyktadziny.

Miejsca te bedg szczegdlnie narazone na uszkodzenia. Do oceny nieréwnosci podtoza mozemy postuzyc
sie prostg aluminiowa tatg o dtugosci 1,5 m do 3 m. Gdy przeswity miedzy nig a podtozem sg nieregular-
ne i dos¢ duze, konieczne bedzie wyrownanie masg samopoziomujaca

2) suche - maksymalna dopuszczalna wilgotno$¢ nie moze przekraczac¢ 3% wag. Dla podtoza cemento-
wego. Przy dobrej wentylacji $wiezy beton lub warstwa szpachli musi mie¢ wystarczajgcy czas na wy-
schniecie (okoto 24 h/1 mm grubosci). Wykonawca ma obowigzek wykona¢ badania wilgotnosci podtoza
metoda zatwierdzong przez zamawiajgcego.

3) czyste i niepylace.

4) wytrzymate i odporne na naciski podczas eksploatacji.

5 ) wymagane sg spadki w kierunku kratek $ciekowych.

5.4. Wykonczenia posadzek.

5.4.1 Plytki gresowe
Do uzyskania dobrej posadzki muszg byc¢ spetnione nastepujace warunki:

1. Odpowiednie podtoze
2. Dobrej jakosci wyktadzina podtogowa
3. Odpowiednia instalacja (montaz) wyktadziny na podtozu

Przygotowanie podioza

Podtoze musi by¢:
1. Réwne (ptaskie)
2. Suche
3. Twarde
4. Czyste
5. Odpowiednio porowate
6. Bez pekniec i szczelin

Ad.1. Maksymalne odchylenie dla 2 m poziomicy alkoholowej: 7 mm, dla 0,2 m poziomicy: 2 mm.

Zawsze zaleca sie stosowanie masy samopoziomujgcej na catej powierzchni podtogi. Nalezy jednak pa-
mietaé, ze masa nie stuzy do wyréwnywania odchyler powierzchni pomieszczenia, tylko do niwelowania
miejscowych nieréwnosci podtoza, zgodnie z powyzszymi zaleceniami.

Ad.2.Zawarto$¢ wilgoci w podtozu powinna by¢é mierzona przy wykorzystaniu higrometru i powinna od-
powiada¢ normom witasciwym dla danego kraju. Wilgotno$¢ wzgledna pomieszczenia nie powinna prze-
kracza¢ 75% r.h.

Wilgotno$¢ podtoza nie moze przekracza¢ 3% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).

Ad.3.Podtoze nie moze byc¢ kruche ani tuszczace sie.

136
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Ad.4. Przed kazdg czynnoscig (gruntowaniem, kladzeniem masy samopoziomujgcej i przede wszystkim
przed klejeniem) nalezy doktadnie odkurzy¢ lub zamie$¢ podtoze. W celu uzyskania czystej i gtadkiej po-
wierzchni zaleca sie jej zeszlifowanie oraz oczyszczenie z pytow i piasku.

Ad.5. Porowato$¢ mozna sprawdzi¢ przez umieszczenie kropli wody na podtozu. Kropla powinna znikngé
w czasie 1-10 minut. W przeciwnym wypadku nalezy odpowiedniego zagruntowa¢ podtoze (zwiekszajac
lub zmniejszajgc porowatosc).

Ad.6. Ubytki, pekniecia i szczeliny powinny by¢ wypetnione przy uzyciu odpowiednich do tego celu mas i
zapraw. Zas w przypadku wystepowania szczelin dylatacyjnych lub potaczen ruchomych podtoza, wykia-
dzina powinna by¢ potoZzona az do miejsca faczenia, na ktdre powinno by¢ natozone odpowiednie plasti-
kowe lub metalowe zakrycie.

Uktadanie ptytek gres posadzkowych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narze-
dzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposéb ukfada-
nia piytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielkosS¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowq szeroko$¢ wieksza niz
potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybdr kompozycji klejagcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wykfadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i
pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobra-
ne wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x 50 mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm

- 250x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie posadzki w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielkosci

ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. .

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroSnika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zagdanej pozycji
i docisngc dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, doci-
snac¢ i mikroruchami odsunac¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej kompozycji klejo-
wej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gu-
mowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozydji klejacej powinna pod catg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przykle-
janych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie
nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm
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- powySej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotdw wykonywanych z ptytek identycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapic nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gab-
ka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka, jezeli w pomiesz-
czeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

5.4.2. Klejenie wykfadzin PCV - Linoleum

Po doktadnym wyschnieciu masy samopoziomujgcej mozna przystapi¢ do klejenia.

Praktycznie kazdy producent posiada w swojej ofercie kleje odpowiednie do klejenia pcw.

Firma gerflor poleca kleje firm m.in.: ,bostik”, ,henkel”, ,uzin”, ,kiesel*, ,mapei*, ,forbo".

Ilos¢ kleju dozuje sie przez uzycie odpowiedniej zgbkowanej szpachli - 300-350 g/m2 (np. Numer b1).

Nie wolno stosowac ani mniejszej, ani wiekszej ilosci | Zawsze nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami
producenta kleju.

Po potozeniu kleju nalezy odczekac kilka minut az klej nabierze wtasciwosci kontaktowych. Czasu tego nie
da sie dokfadnie okresli¢, zalezy on od porowatosci podtoza, ilosci kleju, temperatury otoczenia, cyrkulacji
powietrza itp. Niezbedne jest tutaj ,wyczucie” i doswiadczenie instalujgcego. W przypadku watpliwosci
nalezy zasiegac porady u producenta kleju.

Dotyczy wyktadzin, ktdrych krawedzie taczy sie za pomocg sznura spawalniczego:

Zaraz po przyklejeniu przycietych kawatkéw nie wolno przystepowaé do ,spawania”(klejenia) ich krawe-
dzi. Tym bardziej nie wolno chodzi¢ czy stawia¢ mebli na $wiezo przyklejonej wyktadzinie !

Trzeba poczekac do catkowitego wyschniecia kleju, najlepiej ok. 24 godz.

Wiecej szczegotow na temat klejenia i uktadania réznych typow wyktadzin mozna zalez¢ w przewodniku
technicznym w katalogu Gerflor — wyktadziny obiektowe.

5.4.3. Montaz wyktadzin przewodzacych tadunki elektrostatyczne.

Posadzki przewodzace, dla ktdrych wymagany opdr uptywu wynosi r ,<10%» wykonuje sie przyklejajac
wyktadzine przewodzacq na catej powierzchni do podtoza. Wyktadzina posiada spdd stanowigcy lustro
przewodzace, co pozwala na jej montaz przy pomocy dyspersyjnego kleju akrylowego.

W celu prawidtowego odprowadzania z wyktadziny zebranych tadunkéw elektrostatycznych nalezy:

- przed montazem wyktadziny w pomieszczeniu wykona¢ magistrale uziemiajgcg. Magistrala powinna by¢
wykonana przez uprawnionego elektryka zgodnie z projektem, -
do magistrali uziemiajgcej doprowadzi¢ odcinki taSmy miedzianej utozone poprzecznie do arkuszy wykta-
dziny w odlegtosci ok. 0,20 m od $ciany przez calg szeroko$¢ pomieszczenia w ilosci zaleznej od dtugosci
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pomieszczenia:

w pomieszczeniach o dt. Do 10 m — jeden odcinek taSmy miedzianej,

w pomieszczeniach o db. Od 10 do 20 m — dwa odcinki taSmy miedzianej,

w pomieszczeniach o dtugosci ponad 20 m- odcinki taSmy miedzianej utozy¢ co 20 m

- w przypadku wykonywania potaczen arkuszy wyktadzin utozy¢ ok. 1 m odcinek tasmy miedzianej w
miejscu potaczenia

- odcinki taSmy miedzianej przykleja¢ do wyktadziny klejem przewodzacym

- wyktadzine klei¢ do podtoza klejem dyspersyjnym klejem akrylowym

Przygotowanie podtoza , klejenie, faczenie arkuszy oraz wykonczenie przy Scianie nalezy prowadzi¢ tak
jak dla innych elastycznych wyktadzin podtogowych.

5.4.3. Montaz wykladzin przewodzacych fadunki elektrostatyczne.

Posadzki przewodzace, dla ktdrych wymagany opdr uptywu wynosi r ,<10%x wykonuje sie przyklejajac wyktadzine
przewodzacg na catej powierzchni do podioza. Wyktadzina posiada spdd stanowigcy lustro przewodzace, co pozwala
na jej montaz przy pomocy dyspersyjnego kleju akrylowego.

W celu prawidiowego odprowadzania z wyktadziny zebranych tadunkow elektrostatycznych nalezy:

- przed montazem wykfadziny w pomieszczeniu wykona¢ magistrale uziemiajgca. Magistrala powinna by¢ wykonana
przez uprawnionego elektryka zgodnie z projektem, - do magistrali uziemiaja-
cej doprowad?zi¢ odcinki taSmy miedzianej utozone poprzecznie do arkuszy wyktadziny w odlegtosci ok. 0,20 m od
Sciany przez catg szeroko$¢ pomieszczenia w ilosci zaleznej od dtugosci pomieszczenia:

w pomieszczeniach o dt. Do 10 m — jeden odcinek taSmy miedzianej, w pomieszczeniach o dt. Od 10 do 20 m — dwa
odcinki taSmy miedzianej, w pomieszczeniach o dtugosci ponad 20 m- odcinki taSmy miedzianej utozy¢ co 20 m

- w przypadku wykonywania potaczen arkuszy wyktadzin utozy¢ ok. 1 m odcinek tasmy miedzianej w miejscu pota-
czenia

- odcinki taSmy miedzianej przykleja¢ do wyktadziny klejem przewodzacym

- wyktadzine klei¢ do podtoza klejem dyspersyjnym klejem akrylowym

Przygotowanie podtoza , klejenie, tgczenie arkuszy oraz wykonczenie przy Scianie nalezy prowadzi¢ tak jak dla innych
elastycznych wyktadzin podtogowych.

5.5.4. Wycieraczki

Wycieraczka z gumowymi wktadami czyszczacymi i szczotkami osadzonymi w profilach aluminiowych
(system réwnowazny lub nie gorszy niz horyzont system). Potgczenie obydwu elementdw umozliwia
skuteczne czyszczenie obuwia z btota, $niegu. Wkiady osuszajgce odporne sg na Scieranie , wygniatanie,
dobrze absorbujg wilgo¢. Catos¢ tgczona przy pomocy nierdzewnych lin stalowych. Przeznaczona do cig-
géw komunikacyjnych o duzym natezeniu ruchu pieszych wys. 12 mm. Duza wytrzymato$¢ mechaniczna,
odporno$¢ na wilgo¢, korozje i zmiany temperatur. Mozna stosowac¢ wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
Jednostronna, rolowana.

Montaz

Ramy do wycieraczek (system réwnowazny lub nie gorszy niz horyzont system) wykonane sg z katowni-
kéw aluminiowych 25x25x3 [dla wycieraczek o wysokosci 22 mm] lub 20x15x2 [dla wycieraczek o wyso-
kosci 12 mm].

Rame nalezy zamontowac we wpuscie w ten sposob, aby gdrna jego krawedz byta zlicowana z po-
wierzchnig posadzki, a dolna jego powierzchnia byta zlicowana z posadzka we wpuscie.

Powierzchnia posadzki we wpuscie musi by¢ rowna i ptaska [norma budowlana dla posadzek samopozio-
mujgcych: tolerancja do 2 mm].

Wycieraczki systemowe wykonywane sg z duza doktadnoscig w stosunku do ram dlatego tez bardzo waz-
ne jest doktadne i rdwne ich osadzenie. Poszczegdlne boki ram muszg by¢ osadzone réwnolegle do sie-
bie, bez tukowatych wygie¢ posrodku. Nalezy sprawdza¢ wymiar w kilku miejscach.

W wypadku ram o nietypowych ksztattach nalezy zadbac¢ o wtasciwe katy oraz proste osadzenie poszcze-
golnych elementéw ramy bez tukowatych wygiec.

W celu zakotwienia ramy nalezy wykorzysta¢ zamontowane ptaskowniki, ktore nalezy odgig¢ i ustawi¢ w
zadanym miejscu.
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt 6

6.2. Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie :
- Zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- Prawidtowosci przygotowania podiozy,

- Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

- Wygladu zewnetrznego powierzchni,

- Sprawdzenia spawow wyktadziny,

- Wykonania spadkoéw,

- Prawidtowosci wykonania fug

- Nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w

- Dowolnie wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek polega na nieprzylegniu oktadziny do podktadu.
- Prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz dowolnie wy-
branych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z dokladnosci do 0,5 mm.

- Wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia fug a przypadku budzacym watpliwosci przez pomiar
z doktadnoscig do 0,5 mm

7 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,wymagania ogdine" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowania

Jednostkag obmiarowa jest m2 ( metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki. W cenie nalezy uwzglednic¢
koszt wykonania cokotu o wys. 10 cm na Scianach.

8 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg i uzgodnieniami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

8.3 jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

8.4. Odbidr robot
A. Prace powinny zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
B. Roboty mozna uznac za odebrane jezeli badania wymienione w pkt 6.3. Daty wynik pozytywny jezeli
ktdrekolwiek z badan dato wynik negatywny nalezy czeS¢ albo cato$¢ robdt uznac za nieodpowiadajgce
wymaganiom.
C. Odbidér powinien by¢ potwierdzony protokotem zawierac:
- Ocene wynikow badan,
- Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STO ,,wymagania ogolne" pkt 9.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN —79/B-0671 -kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-62/B-10144 -posadzki z betonu i zaprawy cementowej wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-63/B-10145 -posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych wymaga-
nia i badania techniczne przy odbiorze
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PN-ISO-9000  (seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci

POSADZKI GRESOWE Z IZOLACJA PRZECIWWILGOCIO-
WA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt posadzkarskich
z izolacjg przeciwwilgociowa, ukfadanych np. w pomieszczeniach higieniczno — sanitarnych, toaletach,
fazienkach, natryskach, pomieszczeniach gospodarczych itp.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia umo-
wy na wykonanie oraz wykonania robdt zawartych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze n/w robét :
e sprawdzenie i przygotowanie powierzchni podktadow,
e zagruntowanie podtoza i wykonanie izolacji przeciwwilgociowej,
e ulozenie ptytek na zaprawie klejowej,
e spoinowanie ptytek.

1.4. Okreslenia podstawowe

Grunt pod ptynna folie — przezroczysta, gteboko penetrujgca, odporna na alkalia, dyspersja na bazie two-
rzywa sztucznego,

Ptynna folia — elastyczna, gotowa do uzycia bezposrednio z pojemnika, ptynna folia na bazie dyspersji
tworzywa sztucznego, nadajgca sie do bezszwowego i bezspoinowego uszczelniania powierzchni. Tasma
dylatacyjna — wysoko elastyczna, na bazie laminowanej tkaniny tasma z syntetycznego kauczuku prze-
znaczona elastycznego zamykania ruchomych szczelin, ztgczy podtog i Scian.

Klej do ptytek — elastyczna, ulepszona dodatkami tworzywa sztucznego zaprawa klejowa do przyklejania
$ciennych i podtogowych oktadzin ceramicznych itp.

Fuga do ptytek — elastyczna, uszlachetniona tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzaca zaprawa do
spoinowania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w STO.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projek-
towa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wg zasad niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 :
e preparat gruntujacy, gteboko penetrujacy podtoze,
e plynna folia izolacyjna,
o tasma dylatacyjna,
e klej do ptytek,
e zaprawa spoinujgca,
Nalezy stosowa¢ materiaty nalezace do jednego systemu ptytkarskiego, posiadajgcego aktualng Aprobate
Techniczng ITB, wykazujgcego nastepujace cechy ogdine :
o ekologiczne produkty bez zawartosci rozpuszczalnikow,
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e gteboka penetracja i wzmocnienie podtoza przez powtoke gruntujaca,

e wihasciwosci hydroizolacyjne ptynnej folii w potaczeniu z mozliwo$cig przenoszenia naprezen roz-
ciggajacych (ruchy podtoza),

e duza elastyczno$¢ tasm dylatacyjnych,

o dobra przyczepno$¢ do podtoza zaprawy klejowej,

e latwa urabialnos¢ zaprawy spoinujgcej.

2.2. Wymagania szczegdtowe
Przyjety system wykonania powtoki hydroizolacyjnej wraz z przyklejeniem oktadziny ceramicznej powinien
spetniac ponizsze wymagania :

e przyczepno$¢ do podtoza betonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ > 1,2 MPa,

e przyczepno$¢ do podtoza gipsowo-kartonowego zagruntowanego primerem powinna by¢ > 0,5

MPa,

e przyczepno$¢ miedzywarstwowa w uktadzie podtoze betonowe B 20 — masa uszczelniajgca — za-
prawa klejgca powinna by¢ = 1,0 MPa,
czas wysychania na podtozy betonowym w temperaturze + 20°C powinna wynosi¢ < 1,0 godziny,
wytrzymatos¢ na rozcigganie powinna by¢ > 0,8 MPa,
wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu powinna by¢ > 310%
odporno$¢ na powstawanie rys podtoza (przy braku peknie¢ powtoki) powinna by¢ > 1,6 mm.

W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuije sie zastosowac :

2.2.1. Wykonanie izolagji przeciwwilgociowej:

Réwnowaznej lub nie gorszej niz Ardex S1K masa uszczelniajgca pod plytki

2.2.2. Uktadanie ptytek

Klej wysokoelastyczny do ptytek

2.2.3. Spoinowanie plytek

Fuga do dokfadnych i waskich spoin

Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptacji Projektanta i Inspekto-
ra. Zastosowane materiaty muszg posiada¢ Aprobate techniczng ITB lub deklaracje zgodnosci z odpo-
wiednim dokumentem dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetnia¢ wyma-
gania niniejszej Specyfikacji Technicznej.

3. SPRZET
Ogdlne warunki stosowania sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdine”.
Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonywania robot w dostosowaniu do technologii robdt przewidzianej przez
producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera. Wykonawca winien
dysponowac¢ podczas prowadzenia robot wilgotnosciomierzem i termometrem elektronicznym do pomiaru
temperatury powietrza i podtoza betonowego.
Standardowy zestaw sprzetu powinien przedstawiac sie nastepujaco :
e Wiertarka, mieszadto ocynkowane,
Naczynia do wody i zapraw,
Walki, pedzle,
Kielnia, packa zebata,
Narzedzia do przecinania ptytek,
katy, poziomice,
Packa do fugowania, packa ggbkowa.

4. TRANSPORT
Transport materiatow dowolnymi $rodkami przydatnymi dla danego asortymentu robdét pod wzgledem
moznosci utozenia i umocowania tadunku, w sposéb zabezpieczajgcy przed opakowania przed uszkodze-
niem, mrozem i zawilgoceniem. Sktadowanie w oryginalnych, nie otwieranych opakowaniach, w suchych
pomieszczeniach, w temperaturze powyzej + 5°C. Przestrzegac nalezy wszystkich wymagan zawartych w
kartach technicznych poszczegdinych wyrobdw.
Standardowy zastaw $rodkéw transportu przedstawia sie nastepujaco :
Transport wewnetrzny :

e poziomy reczny
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e pionowy wyciggiem jednomasztowym o udzwigu do 0,5 t.
Transport zewnetrzny:
e samochdd ciezarowy o fadownosci do 5 t.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt, uwzgledniaja-
cy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane. Przed przystapieniem do prac izolacyjnych i piyt-
karskich Wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych. Wykonawca robdt winien
posiada¢ udokumentowane do$wiadczenie w wykonywaniu prac przy uszczelnianiu podtozy ptynna folig
izolacyjng i przyklejaniu oktadzin ceramicznych.

5.2. Warunki przystgpienia do robdt

o roboty nalezy wykonywac po wykonaniu i odbiorze  Scian, tynkow, podktadéw,  wyprowadze-
niu wszystkich instalacji (w tym po prdébach cisnieniowych),

e podtoze musi by¢ rowne, czyste, suche, nosne, stabilne, wolne od mleczka cementowego, brudu,
kurzu, olejow, zattuszczen i luznych elementdw,

e temperatura pomieszczen nie powinna by¢ nizsza niz + 5°C,

e materialy uzywane do wykonania posadzki powinny by¢ w pomieszczeniach o wymaganej tem-
peraturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robot,

e W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana dylatacja pod-
foza,

e wilgotno$¢ podktadu nie moze przekracza¢ 5%.

Uktadanie ptytek

Nalezy wyznaczy¢ zgodnie z PW ukfad ptytek w pomieszczeniu, ptaszczyzne poziomg (lub z od-
powiednimi spadkami —wg PW) posadzki. Sprawdzi¢ poziomy posadzki wzgledem posadzek w po-
mieszczeniach sasiednich.

Przed natozeniem hydroizolacji podtoze nalezy zagruntowac w jednym procesie roboczym.

Nastepnie pokrywamy cate powierzchnie Scian i podtdg dwiema warstwami ptynnej folii uszczelniajgcej,
naktadanej bezposrednio z pojemnika za pomocg pedzla lub watka. Bezposrednio na wyschnietg po-
wierzchnie izolacji przyklejamy oktadzine klejem réwnowaznym lub nie gorszym niz Ardex X6 plus.
Spoinowanie

Przed przystapieniem do fugowania nalezy dokfadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Po utwardzeniu
kleju spoinujemy glazure fugg rownowazng lub nie gorsza niz Ardex FG-C. Usz

Na $wiezo czysci¢ wodg zamontowane elementy z zaprawy spoinujacej. Po wykonaniu posadzki uprzat-
na¢ stanowisko robocze oraz wywiez¢ gruz.

Tak wykonane uszczelnienie i oktadzine ceramiczng nalezy przez pierwsze 24 godziny chroni¢ przed mro-
zem, deszczem, rosg oraz wyeliminowac ruch pieszy.

Szczegdtowe dane dotyczace sposob

u uzycia zapraw spoinujgcych znajdujg sie w instrukcjach producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne
Roboty kontrolne powinny by¢ wykonywane zgodnie z postanowieniami ST oraz poleceniami Inspektora.
Kontrola jakosci jest prowadzona przez wykonawce w oparciu o opracowany przez niego i zatwierdzony
przez Inzyniera program. Wykonawca powinien posiada¢ na budowie wszystkie aktualne dokumenty.
Zakres badan prowadzonych przez Wykonawce na budowie:

¢ badania przed rozpoczeciem robot,

¢ badania w trakcie wykonywania robot,

o badania odbiorcze po wykonaniu robét.

6.2. Badania przed rozpoczeciem robét obejmuja:
e sprawdzenie jakosci materiatow,
e sprawdzenie przygotowania podtoza.
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6.3. Badania w trakcie wykonywania robdt obejmuja:

jako$¢ materiatéw do wytwarzania mieszanek,

sktad mieszanki zapraw klejowych i spoinujacych,

temperatura mieszanki w czasie produkcji i w chwili wbudowania,
temperatura podtoza i powietrza, wilgotno$¢ powietrza, punkt rosy,
sprawdzenie stopnia wyschniecia powtoki gruntujacej i ptynnej folii izolacyjnej.

6.4. Badania po zakonczeniu robét obejmuja:
e badania probek wycietych z wykonanej izolacji — grubo$¢, wytrzymato$¢ na rozcigganie, przy-
czepno$¢ do podtoza (miejsce pobrania probek i ich ilos¢ okresli Inzynier),
e sprawdzenie wygladu zewnetrznego utwardzonej zaprawy klejowej i spoinujacej,
e sprawdzenie prawidtowosci wykonania zigcz i obramowan — Scisle zwigzane i jednorodne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w STO ,,wymagania ogoine" pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa jest 1 m? zaizolowanej i pokrytej oktadzing ceramiczng powierzchni. Obmiar
robot polega na okresleniu faktycznego zakresu robot oraz obliczenia rzeczywistych ilosci wbudowanych
materiatow.
Obmiar robot obejmuje roboty objete umowg oraz dodatkowe jedynie te, ktore w trakcie robot byty
uzgodnione z Inzynierem.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt podano w STO ,wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.2. Sprawdzeniu podlegaja:
e odbiér materiatdbw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe,
poprawno$¢ wykonania podtoza,
sprawdzenie spadkéw podtoza i rozmieszczenia wpustdw podtogowych,
poprawnos¢ zagruntowania i izolacji podtoza i kratek sciekowych,
poprawnos¢ wykonania pofgczen izolacji,
poprawnos¢ wykonania kazdej warstwy izolacji,
zgodnos¢ wykonania posadzki z PW i AT,
prawidlowos$¢ uksztattowania posadzki (w tym poziomy, spadki, prostoliniowo$¢, zachowanie
szerokosSci spoin),
e prawidlowo$¢ osadzenia kratek Sciekowych, listew dylatacyjnych.
W wyniku odbioru nalezy:
e sporzadzi¢ protokdt odbioru robdt,
¢ dokonac wpisu do dziennika budowy.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robot daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za zgod-
ne z wymaganiami PW i ST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STO ,,wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2. Ptatnosc¢ za ilos¢ jednostek wykonanej i odebranej roboty (potwierdzonej obmiarem i protokétem odbioru
elementu) dokonywana jest na podstawie ceny jednostkowej ustalonej w umowie.
Cena ta obejmuije:
e zapewnienie niezbednych czynnikdw produkgiji,
e wykonanie czynnosci wymienionych w pkt 5,
e zapewnienie na placu budowy warunkoéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony $ro-

dowiska,
o przekazanie materiatdw z demontazu uzytkownikowi, wywoz gruzu i uporzadkowanie terenu bu-

dowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Zaprawy do ptytek mineralnych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-88/B-32250 Woda.

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-B-30152 Kity budowlane kauczukowe.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i

144
UWAGA

Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci do podtoza.

e Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownic-
twie, Aprobata Techniczna ITB.

CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWE]

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej w ramach tematu
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca sie wykorzystanie ST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem chodnika z brukowej kostki betonowej.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1, Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potaczonych ze sobg trwale w
fazie produkcji.
1.4.2. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym
jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,
wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.
2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowg kostke brukowg o grubosci 60 mm.
Kostki o takiej grubosci s produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

na dtugosci + 3 mm,
na szerokosci + 3 mm,
na grubosci + 5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i
brazowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.
Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. | Cechy Wartosc¢
1 Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej
a) $rednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
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2 Nasigkliwo$¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5

3 | Odpornosc¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-
06250 [2]:
a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do
wytrzymatosci 20

prébek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz

4 | Scieralnos¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie |4
wiecej niz

2.3. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie
nizszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy
zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikdw,
zgodnie z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wieksza wytrzymatos¢, mniejsza nasigkliwo$¢ i
wiekszg odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2, Sprzet do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuije sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie skiada sie z wdzka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2, Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkgji kostki betonowe ukfadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na
stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina taSmg stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta. i
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2, Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz
0,97 wedtug normalnej metody Proctora.
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Jezeli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to nawierzchnie chodnika z kostki brukowej
mozna wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego o WP 3 35 [6] w uprzednio
wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712 [3].

Grubo$¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka
powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa
odsaczajaca, to jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w ST D-04.02.01 ,Warstwy
odsaczajgce i odcinajgce”.

5.5. Ukladanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodno$¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktadac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety
chodnika, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetnic piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni
chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetnic¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢
nawierzchnie. Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany
do uzytkowania. ] ]

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczna.

Pozostate wymagania okre$lono w ST D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej”.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa i
odpowiednimi ST.

Dopuszczalne tolerancje wynosza dla:

-gtebokosci koryta:

-0 szerokosci do 3 m: = 1 cm,

-0 szerokosSci powyzej 3 m: = 2 cm,
-szerokosci koryta: £ 5 cm.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej ST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej ST:
-pomierzenie szerokosci spoin,

-sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

-sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

-sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
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6.4.1. Sprawdzenie réownosci chodnika

Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzac nalezy fatg co najmniej raz na kazde 150 do
300 m? utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika.
Dopuszczalny przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczac¢ 1,0 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzac nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga
przekraczac £ 3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz
na kazde 150 do 300 m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m.
Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki
betonowej. ]
8. ODBIOR ROBOT

0Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuije:

-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-dostarczenie materiatdéw na miejsce wbudowania,

-wykonanie koryta,

-ew. wykonanie warstwy odsgczajacej,

-wykonanie podsypki,

-utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

-przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy
Boehmego

2.  PN-B-06250 Beton zwykty

3.  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i
ocena zgodnosci

5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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KRAWEZNIKI BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z ustawieniem kraweznikow betonowych
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
ustawieniem kraweznikdéw betonowych zgodnie z lokalizacjg w Dokumentacji Projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajgce chodnik dla pieszych od
jezdni.

1.4.2. Krawezniki kamienne — belki kamienne ograniczajgce chodniki dla pieszych, pasy

dzielgce, wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

1.4.3. Fundament (Yawa) — podkfadowa warstwa betonu wzmacniajgca kraweznik i przenoszaca
obcigzenie kraweznika na grunt.

1.4.4. Element oporowy — element oporowy kraweznika

1.4.5. Podkiad — warstwa regulacyjna z zaprawy cementowo-piaskowej pomiedzy kraweznikiem i
fundamentem.

1.4.6. Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STi DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materialy stosowane przy ustawianiu kraweznikow

Materiatami stosowanymi przy ustawianiu kraweznikéw wg zasad niniejszej Specyfikacji sa:
2.2.1. Krawezniki betonowe

Zgodnie z Rysunkach nalezy stosowac¢ krawezniki betonowe o wymiarach 100x20x30 cm gatunku
1-go, ktore powinny by¢ wykonane z betonu klasy B-30. Krawezniki powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm BN-80/6775-03/01 o BN-80/6775-03/04 oraz posiadac atest producenta dla kazdej dostarczonej na
budowe partii kraweznikow.

Beton uzyty do produkcji elementéw prefabrykowanych powinien spetniaé nastepujgce warunki:
-nasigkliwo$¢ < 5%,

-$cieralnos$¢ na tarczy Boehmego - 3 mm,
-mrozoodporno$¢ F150, zgodnie z PN-88/B-06250.

Powierzchnie kraweznikéw powinny by¢ gtadkie, bez rowkow, pekniec i rys. Dopuszcza sie drobne
pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktdrych gtebokosS¢ nie przekracza 5 mm.
Zacieranie elementéw po wyijeciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie stykdw montazowych
powinny by¢ bez szczerb.

Dopuszczalne odchytki wymiardw kraweznikdw:
na dtugosci i szerokosci £ 8 mm,
na wysokosci £ 3 mm.

Krawezniki nalezy sktadowa¢ w pozycji wbudowania. Sktadowanie kraweznikow powinno by¢
takie, aby zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych czynnikéw
zewnetrznych na beton.

2.2.2, Beton na fawe i element oporowy

Beton na tawe z oporem pod kraweznik powinien by¢ klasy B-15. Beton powinien by¢
zaprojektowany zgodnie z PN-88/B-06250.
2.2.3. Kruszywo do betonu
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Mieszanka kruszyw do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-88/B-06250 i PN-B-
06712/A1:1997.
2.2.4, Cement

Cement do betonu i podsypki cementowo-piaskowej powinien spetnia¢ wymaganiom normy PN-
EN 197-1:2002. Cement stosowany do betonu oraz do zapraw cementowych oraz podsypke cementowo
piaskowg powinna by¢ klasy 32,5.

Przechowywanie cementu powinno spetnia¢ wymagania BN-88/6731-08.
2.2,5. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997.

Piasek do zaprawy powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711.
2.2.6. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.
2.2.7. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetniania szczelin powinna odpowiada¢ wymaganiom BN-74/6771-04 lub
posiadac aprobate techniczng wydang przez IBDIM.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania kraweznikow
Roboty wykonuje sie recznie z zastosowaniem nastepujacego sprzetu:
betoniarek, do wytwarzania betonu i zapraw cementowych,
wibratorow ptytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Transport kraweznikéw

Krawezniki betonowe mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Krawezniki nalezy
uktadac na drewnianych podktadach i separatorach. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone w czasie
transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany $rodka transportowego wiecej niz 1/3
wysokosci tej warstwy.
4.2.2, Transport kruszywa

Transport kruszywa powinien odbywac sie w sposdb przeciwdziatajacy jego zanieczyszczeniu i
rozsegregowaniu. Podczas transportu, kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed wysypaniem.
4.2.3. Transport cementu

Transport cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom BN-88/B-6731-08.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
0Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 5.
5.2. Zakres wykonania robot
5.2.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do wykonania kraweznikéw nalezy wytyczy¢ linie kraweznika ustawianego w
pozycji pionowej zgodnie z zakresem okreslonym w Rysunkach.
5.2.2. Wykop pod tawe
Wykop pod tawe nalezy wykona¢ zgodnie z Rysunkach i normg PN-68/B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu konstrukgji szalunku dla tawy z oporem. Wskaznik zageszczenia dna wykopu
pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.2.3. Wykonanie tawy pod kraweznik
tawy betonowe z oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielany w szalowaniu powinien
by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami pkt 2.2.7.,
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stosujgc co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowg odpowiadajaca
wymaganiom normy BN-74/6771-04.
5.2.4. Ustawienie kraweznikow

Na wykonanej fawie betonowej nalezy ustawiac¢ kraweznik na warstwie podsypki cementowo-
piaskowej (1:4) o grubosci 5 cm. Szeroko$¢ spoin nie powinna przekraczac¢ 1 cm.

Szczeliny miedzy kraweznikami nalezy wypetni¢ zaprawa cementowg wg PN-90/B-14501. Spoiny
po ich wykonaniu nalezy pielegnowac woda. Szczeliny kraweznikdéw przed zalaniem zaprawg nalezy
oczysci¢ i zmy¢ woda. Co 50 m ustawianego kraweznika nalezy zalewac szczeliny masg zalewowa nad
szczelinami dylatacyjnymi w ftawach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt. 6.

Wykonawca opracuje i przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Program Zapewnienia Jakosci
(P2J).
W przypadkach watpliwych Inzynier zleci Laboratorium Zamawiajgcego wykonanie badan wytrzymatosci
na $ciskanie, mrozoodpornosci i nasigkliwosci betonu kraweznika. Wszystkie badania przed
przystapieniem do robot i w czasie robot wykonuje Inzynier i Laboratorium Wykonawcy.
6.2. Ocena jakosci kraweznikow

Ocene prefabrykatéw do wbudowania zgodnie z pkt 2.2.1 - 2.2.2. nalezy wykonac zgodnie z
ustaleniami PN-80/B-10021.
6.3. Sprawdzenie koryta pod tawe

Sprawdzenie wykonanych pod tawe wykopdw polega na ocenie:
wskaznika zageszczenia gruntu w dnie wykopu, z tolerancjg £2% w stosunku do wymaganego,
szeroko$¢ dna wykopu, z tolerancjg £2cm,
Kontrola spadku podtuznego.
6.4. Sprawdzenie wykonania taw

Sprawdzeniu podlega:
zgodnosc profilu podiuznego gdérnej powierzchni taw z dokumentacjg - dopuszczalna tolerancja £1cm na
kazde 100 m fawy,
wysoko$¢ (grubos¢) taw z tolerancjg £10% wysokosci projektowanej (w 2 punktach na 100 m),
szeroko$¢ gornej powierzchni taw z tolerancjg £20% szerokosci projektowanej
(w 2 punktach na 100 m),
rowno$¢ gornej powierzchni tawy (w 2 punktach na 100 m) - tolerancja przeswitu + 1 cm, przy
przytozeniu taty 3-metrowej,
odchylenie linii taw od projektowanego kierunku - z tolerancjg £2cm na 100 m wykonanej tawy.
6.5. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow

Sprawdzeniu podlega:
odchylenie linii kraweznikéw w planie - max. odchylenie moze wynie$¢ 1 cm (na kazde 100 m tawy),
odchylenie niwelety - max. £1cm (na kazde 100 m),
rowno$¢ gornej powierzchni kraweznikéw - tolerancja przeswitu pod fatg - 1 cm przy przytozeniu taty 3-
metrowej (w 2 punktach na 100 m),
doktadno$¢ wypetnienia spoin - wymagane wypetnienie catkowite (na kazde 10 m).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST.DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m (metr) ustawionego kraweznika.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00
~Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

151
UWAGA
Podane nazwy producentow i materiatow naleZy traktowac jako referencyjne.
Dopuszcza sie zastosowanie materiatow réownowaznych pod wzgledem parametréw technicznych i funkcji jakiej ma
stuzyé.



Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta,

- wykonanie fawy,

- wykonanie podsypki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST.DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonanego kraweznika betonowego obejmuje:

-wytyczenie i prace pomiarowe,

-dostarczenie potrzebnych materiatow,

-wykonanie wykopu pod tawe i ustawienie szalunku,

-rozScielenie i zageszczenie betonu, pielegnacja betonu i rozbidrka szalunku,
-ustawienie kraweznikow na podsypce cementowo-piaskowej na fawie z oporem,
-zaspoinowanie kraweznikéw zaprawg i pielegnacja woda spoin,

-wypetnienie szczelin masg zalewowa,

-zasypanie zewnetrznej Sciany gruntem i ubicie,

przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania.

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingdw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.

10.2. Inne dokumenty

~Katalog powtarzalnych elementéw drogowych” (KPED) - Transprojekt-Warszawa, 1979 i 1982 r.
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